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Definir las limitaciones de la categoria

Exhibicion de
marca Para

Proteccion de
llevar un

mesa Contra
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NOTA:El pequeio formato hace que la elecciéon del material,

el tratamiento de los bordes, la escala del disefio y el
embalaje del conjunto sean especialmente importantes.




Deconstruir la anatomia del posavasos
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[ Todas las variables de la anatomia fisica—forma, esquinas, bordes, clase de espesor, y sensacion de la superficie—deben solicitarse explicitamente en el RFQ.
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ADVERTENCIA:No prometas absorbencia,resistencia al calor,resistencia a las manchas,aptitud para lavavajillas J
rendimiento antideslizante ni aptitud para contacto con alimentos sin pruebas o evidencias. =
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Limites de topografia y escaneabilidad del diseino
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extenderse mas alla de la linea

de corte.

Margenes de seguridad
Mantén los elementos
vitales alejados del
borde.

Zona de escaneabilidad
Los coédigos QR y el texto
pequeino requieren una
revision estricta de
escaneabilidad en el
formato propuesto.

Comprobacién de densidad
Los vectores simples
superan a las fotos densas
en superficies pequefas y
utilizables.

©

Lista de comprobacion de
entrega

Logotipos vectoriales listos para
imprimir

Referencias de color

Archivos de
imagen

Archivos de
imagen

Diseno para cada lado (de
1 lado frente a 2 lados)

Instrucciones de diseiio
compartidas o variadas
para conjuntos




Gestionar las secuencias y la
logistica de embalaje

Py 7
o
o

& 3

—® ¢ : ;
\lg?lliltjzlranc?:ss}:zlifl?d ales Conihtosa Juedo ConitasiceliEnCiales Egaa:‘zlgﬁrrgrg:)unrzs completas
Bl L s Si: Diseio idéntico, fajados Varios diseinos diferentes incluidos soportes, cajas qa
< agrupar. > o envueltos. agrupados juntos. regalo, envoltorios, etiquetas
\ / = Fas 3 y cédigos de barras.
N o RIESGO CRITICO: )/l
_@_ ¢Cémo se contaran y protegeran los _@_
disefios mixtos para evitar un montaje
incorrecto del conjunto?

I REGLA FUNDAMENTAL =

Regla de cotizacion: Cotiza siempre las cantidades por
‘“l_ I disefio Y por configuracion del conjunto. 0




Validacion fisica y cumplimiento del mercado
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Cumplimiento del Pruebas de
mercado y del

contacto muestras fisicas

Si el posavasos se utilizara cerca Las pruebas digitales no pueden

de alimentos o bebidaS, indica sustituir la interaccion fisica.
explicitamente todas las Evalaa la claridad de impresion,

consideraciones relevantes del la facilidad de limpieza de la

mercado de destino y de contacto. superficie, el comportamiento
ante las manchas, la exposicion

al calor y el comportamiento en
contacto con la mesa con
muestras representativas.
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El disenio final debe revisarse sobre el sustrato fisico elegido y su area imprimible.



La sintesis del RFQ maestro
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1.Contexto y entorno

¢Entorno y uso previsto de las bebidas?
¢Abastecimiento de unidades individuales,
conjuntos a juego, o un componente de caja
de regalo? ;Necesidades de pruebas de
limpieza, condensacion, calor o proteccion de
la mesa?

2. Construccion fisica -;Requisitos
de superficie, reverso, forma,
bordes y acabado?

3.Creatividad y cumplimiento -;Disefno en
un lado o en ambos lados? ;Intervienen
codigos QR, texto pequeiio, fotoso
disefios mixtos? -;Requisitos del mercado
de destino o de contacto con
alimentos/bebidas?

\Q\} it SRR Natbliuad.

4. Comercio y embalaje -
Embalaje de unidad y conjunto
requerido (soportes, envoltorio
comercial, kits)?

Los compromisos técnicos y comerciales finales requieren revisar la cotizacion, el diseiio y el
material. No inventes tamanos de material, precios, cantidades minimas ni plazos de entrega.
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