Bolsas de papel revestidas personalizadas ZIGPAC: la guia de especificaciones B2B

Del caso de uso a la solicitud d& presupuesto: un marco paso a paso para finalizar sus requisitos de embalaje.

ESTRUCTURAL

minacion brillante

MATRIZ DE ESPECIFICACION DE MATERIALES
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Bolsa de papel




Paso T
Solicitud

Determinar el uso principal
Caso Edkructural

requisitos basados
‘en el usuario final

interaccion.

Paso 2:2* Paso R

Materiales & Obra de arte R
terminar Produccién
Seleccionar papel Alinear archivo
estucado digital

propiedades y superficie
tratamientos versus

p?eparacién y
embalaje fisico

sustratos alternativos. especificaciones.

Paso 4:
Adquisiciones

Ejecutar la solicitud de
cotizacion
Lista de verificacion y

completo
especificacion
posterior
confirmaciones.
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Definir la aplicacion principal




Dimensiones de la arquiectura espacial

Volumen de

negocios superior: |

El borde superior interior
doblado.

Proporciona un refuerzo critico para
insercion del mango y eleva el

-~

ho
E cho): ) i
| frente que mira hacia
adelante

panel de la bolsa. dicta
area de colocacion del logotipo

principal.

peso premium de la apertura.

Alto
Itura): : :
Medicion de arriba a abajo.

Determina la vertical interna.
autorizacion.

ﬁEscudete/Profundidad)z El
o

y capacidad de expansién del fondo.

Métrica critica para adaptarse
articulos voluminosos y

dimensionales.
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La matriz de materiales: ;Por qué papel estucado?

Recubierto
personalizado

Diseflado para vibrantes,
fotografico y complejo
estampados multicolores. el
superficie lisa evita
absorcion de tinta,
manteniendo Bordes muy

Kraft blanco
personalizado

Estética limpiay
minimalista. Presenta una
sensacion mate natural
donde la tinta se absorbe
ligeramente las fibras.

afilados. /
> ”
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Especial personalizado Kraft personalizado

Bolsas de papel Kraft personalizado




O

L

®&—

Laminacioén brillante

Alto reflejo de la luz.
Maximiza la saturacion del color.

y pop. Crea un a

resistente al agua, lavable
capa exterior.

Laminacién mate

Acabados superficiales para papel estucado

Reflexién cero. Silencia los colores

ligeramente para lograr ui
sofisticado, elegante
estético. Proporciona un g

tacto suave y premium
sentir.

Punto UV

¥n objetivo de alto brillo y
barniz aplicado estrictamente a

elementos especificos
(logotipos/patrones) sobre u@

base mate. Crea sorprendentes
Contraste visual y tactil.

Estampado de
laminas

& Estampado

Aplicacion de calor metalico.
traslados o fisicos
subir/bajar el
sustrato de papel. Sefiales
marcas de lujo de primer nivel.




Preparacion de obras de arte

digitales

Archivo vectorial limpio

PDF) para una representacion de
bordes impecable.

Se prefieren archivos vectoriales (Al, EPS, |

_:_ Archivo de ilustraciones

incorrecto

Trama pixelada, superposicién de

texto, . .
y linea de corte incorrecta.

Formato =R

Espacio de
color:

Sangrados:

Se prefieren archivos vectoriales

renderizado de bordes sobre

revestimjento,
superficies no absorbentes.

(Al, EPS, PDF) para garantizar una perfecta

10%

Todos los archivos deben estar
integrados.

CMYK (no RGB) a
coincidir con precisién
produccion de impresién
comercial.

La obra de arte debe extenderse

mas alla del designado
linea de corte si es de borde

a borde _ o
Se requiere impresion.

Utilice las pautas de arte de Zigpac y solicite una muestra
y Pruebas a través del Centro de Informacidn para su validacién final.




UNIDAD UNICA

Logistica de embalaje dirigida al volumen

CAJA MAESTRA

PALETA COMPLETA

Evaluar el volumen total requerido por
equilibrar la duracién de la campafia con
Espacio de almacenamiento disponible en

almacén. Las tiradas de produccion de

mayor volumen alteran economia unitaria.

Definir los requisitos de proteccion
interna. Las opciones incluyen maestro
estandar Cajas de cartdn, bolsas de
plastico interiores protectoras para control
de humedad y empaquetado plano
entrega versus preensamblado

Determinar si el pedido requiere volumen
envio a una distribucién central envios
divididos centrales o complejos en
multiples ubicaciones minoristas. entrega
estructural.




La lista de verificacion de preparacion para RFQ

La lista de verificacion de preparacion para RFQ

Recopile estos seis puntos de datos para garantizar el procesamiento de cotizaciones mas rapido y preciso.

e
"y

/1 1. Perfil espacial: Dimensiones finales expresamente indicadas como W x Hx G.

y 2. Sustrato: papel estucado seleccionado (mas el gramaje base/GSM objetivo).

o

3. Tratamiento de superficie: Acabado seleccionado (brillante, mate, UV puntual, laminado).

| 4. Hardware: tipo de mango especificado (cuerda, cinta, retorcido, troquelado).

2

5. Perfil de tinta: complejidad del arte definida (recuento de colores, cobertura total de tinta)

0 {¥

/] 6. Logistica: cantidad objetivo y destino de entrega principal establecido.




Posterior a la
especificacion: .
Los puntos de control finales

Revision

Aprobacién de prueba
digital

revision de la maqueta digital.
Verificar el posicionamiento exacto
del disefio, ..
precisiéon tipografica y CMYK
ubicaciones de color contra su
archivos de arte
originales.

Aprobacion

Verificacién de muestra fisica (opcional)

Confirme si's,a requiere una muestra fisica de
Rre roduccion. . . :

ecesario para probar la integridad estructural, la capacidad del
refuerzo,

y sensacion material con sus productos minoristas reales.

F —_
e
Alineacién de la linea de

tiempo

Finalizar los plazos de entrega previstos, pago estandar
estructuras y cualquier requisito de recepcién especifico
para su muelle de carga.
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Soporte ZigpaczComo te gustaria hablar?

¢Listo para construir tus maletas? Comuniquese con nuestro equipo con su lista de
verificacion de RFQ completa.

* AEOE N

WhatsApp:

Envia un mensaje

a nuestro
equipo de ventas

Instagram:
DM @zigpac123

Telegrama:
Chatea con

pegatinas zigpac

Mensajero:

Continuar
facebook

Correo
electrénico:

[correo electrdnico
protegido]

Chat en vivo:
Disponible
directamente

en Zigpac.com




