Ingenieria del RFQ de cajas corrugadas
personalizadas

Guia de compras estructurales para compradores, planificadores y propietarios de marcas.
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La mentalidad de producto basico
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Necesito pedir algunas cajas de carton.

(Enfoque solo en el estilo de la caja)
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La mentalidad de ingenieria

PUNTO DE TENSION CRITICO:

RESISTENCIA AL IMPACTO
EN ESQUINAS (ECT>44)
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INTEGRIDAD DE LA UNION INFERIOR:

RESISTENCIA AL CIZALLAMIENTO DEL
ADHESIVO
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DURABILIDAD DE LA BISAGRA DE
LA SOLAPA:

REQUISITO DE PRUEBA
DE CICLO (20+ PLIEGUES)
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Necesito un RFQ de embalaje estructural basado en
requisitos de rendimiento y realidades de la cadena de
suministro. (Enfoque en las condiciones de uso y

prioridades de aprobacion)
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Los compromisos técnicos y comerciales finales requieren revisar la cotizacidn, el arte y los materiales. Esta guia proporciona el plano para llegar alli.




Deconstruyendo el carton
corrugado

Hojas de liner: Las superficies
(sustrato par

El carton corrugado no es
papel cartén de una sola
capa. Es una estructura
disehada.

Capas onduladas: La capa interior arqueada

que proporciona amortiguacion y soporte de apilamiento.

La combinacion de liners y ondas ofrece una integridad estructural
muy superior en comparacion con el cartéon estandar.




La matriz de categorias de embalaje

Confirma que el carton corrugado es la especificacion correcta para tu producto.

Cajas corrugadas Cajas Cajas rigidas Cajas de cartén Cajas de madera/
personalizadas plegables montadas estandar transporte pesado
.
N
Amortiguacién/ \'N,O corrugadas, Carton grueso | se usan cuando Se usan Clua“d° las
apilamiento graficos finos, envueltocon no son R R 7
. ; aquetes I : mampulacmn
superior, ) S papel, necesarias las e e
minorista, envio, | MINOriStas presentacion dimensiones/ capacidades del
minorista, compactos.

almacenamiento.

premium (no
eficiencia de
distribucion).

graficos/
caracteristicas
personalizadas.

corrugado
capacidades.
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Los 4 pilares de un RFQ perfecto
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Pilar 1: El producto como base

/

Especificaciones fisicas
Dimensiones, peso, forma
cantidad por caja.

é

cL Vulnerabilidades
Fragilidad y
sensibilidad de la
superficie.

tL =%
Dinamica interna ;Se mueve el
producto dentro del embalaje?
(Determina la necesidad de
insertos/almohadillas).
»
r =
Ciclo de distribucion: El RFQ debe indicar como se va a:
Llenar b Cerrar »' Transportar h Paletizar ‘ _. Almacenar * Abrir
L 5
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terna vs. externa
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iImensiona

La division d
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Dimensiones externas La medida
critica para el ajuste al pale,
almacenamiento y transporte.
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dimensiones internas finales
cuando el ajuste del producto sea el
requisito determinante. Etiqueta
claramente cada dimension como
interna o externa en tus planos.

Proporciona siempre las

Dimensiones internas La
medida critica para el
ajuste del producto
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Pilar 2: La estructura sigue el caso de uso

Entrada: Alto volumen

eficiente

Salida: Ranurado regular

—®| Distribucién y embalaje

Entrada del caso de uso

-

Entrada: Experiencia de desembalaje
y comercio electrénico

o > Cajas de envio (RSC)
|
|

Prioridad: Densidad de transporte
y velocidad de embalaje.
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o »| salida: Correos troquelados
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Prioridad: Apertura guiada por la presentacion,

solapas integradas. ngngt

Advertencia: Las redes de paqueteria crean riesgos muy diferentes en comparacion con el transporte controlado
en palé. La estructura debe reflejar el canal de distribucion.
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Caracteristicas estructurales: valor frente a riesgo

®Separadores, almohadillas e insertos ajustados

Solicitalos solo cuando el propésito (control
del movimiento) esté claramente definido.

—® Asas troqueladas y tiras de rasgado
Utiles para manipulacion/apertura,
pero pueden comprometer la
integridad del panel.
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Paneles de solape completo y pestaias de
bloqueo Mejoran la seguridad, pero pueden
complicar el montaje.

Directiva clave: Pide al proveedor que revise si las caracteristicas propuestas debilitan los paneles, complican el montaje o ralentizan la velocidad de embalaje
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Riesgo ambiental / de

rendimiento

Condiciones de apilamiento y compresion

Seleccion de materiales segun las necesidades de rendimiento

N/

Punto de debate con el proveedor

Perfil de onda y construccion de una o
varias paredes.

} — S— _—
Alta exposicion a la humedad Adhesivos especializados o liners tratados.
J
. s < g Apariencia del liner y calidad
Requisitos graficos de la superficie de impresion.
@
Regla general: :

Las descripciones del carton varian entre cadenas de suministro. La cotizacion debe
identificar la construccion propuesta Y el razonamiento de por qué fue seleccionada.
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Pilar 3: Preparacion de visuales y arte

Bgsinon T

Cierre
estructural

S

La linea de
troquel aprobada

_

Entrega
de activos
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El arte solo debe
prepararse sobre la
linea de troquel
aprobada por el
proveedor después de
finalizar la estructura.

No asumas que una
linea de troquel usada
anteriormente se
transferira sin cambios
a uha nueva
construccion de carton.
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Proporciona imagenes [
vinculadas, fuentes en :
formato de producciony |
acuerda las referencias l
de color (distinguiendo |
color de proceso frentea |
color directo). Indica qué :
elementos visuales son ,
criticos en posicion. 1
I

I
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Mapa de la «<zona segura» del arte

i

Zonas verdes

(Zonas seguras):

Centro de los
paneles principales.
Seguro para texto
requerido, codigos
de barras, simbolos
y graficos clave.

Zonas rojas
(Zonas de peligro):

Bordes que cruzan
cortes, hendidos,
ranuras, uniones
y areas de cierre.

La continuidad visual cambia en los limites fisicos. Mantén el contenido critico alejado de las interrupciones
estructurales. Confirma la orientacion del panel, la direccion de impresion y la secuencia de cierre.
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Seleccion de la ruta de impresion P

‘Impresion -‘Impresion directa - Lanmiinado sobre corrugado
directa simple de alto detalle (Litho-Lam)
“Ideal para logotipos -Ideal para embalaje listo para o
basicos y marcas de envio. minoristas. Mejor fidelidad de -Ideal para graficos premium.
Coste mas bajo, acabado color y detalle grafico, pero Una hoja preimpresa se lamina al
superficial estandar. mayor riesgo de rozaduras. carton. Maximo detalle, pero

afecta la estructura de costes y la
reciclabilidad.

Accion: Pregunta al proveedor como tu cantidad prevista afecta la ruta recomendada de
impresion y conversion en lugar de suponer un proceso especifico.
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Validacion: pruebas digitales frente a fisicas
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Pruebas digitales Excelentes para
confirmar el contenido, la legibilidad del
codigo de barras, la version de la linea de
troquel y la colocacion basica.
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Muestras Tisicas Obligatorias al’evaluar la
textura del carton, la interaccion de la
tinta, el ajuste estructural fisico y el color
real de produccion.
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Requisito: Si la caja debe soportar condiciones especificas de transporte, humedad, contacto alimentario, quimicas o
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de reciclaje, indica el requisito y exige pruebas o evidencias para la especificacion propuesta.
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1 Pilar 4: Realidades de logistica y suministro

Moédulo 1: Dinamica del pedido

—=o  -Define la cantidad prevista, la cantidad del pedido inicial, los patrones de
pedidos repetidos y las necesidades de entrega dividida.

Modulo 2: Complejidad de variantes

L‘ Aclara si las estructuras/dimensiones son idénticas en disefios mixtos. Las versiones de
arte separadas crean necesidades distintas de preparacion, embalaje e inventario aunque
se comparta el formato de caja.

Modulo 3: Preparacion del envio

— © Especifica los requisitos de agrupacién, las reglas de paletizacion, las etiquetas de los paquetes y
las necesidades de proteccion contra la humedad durante el transito.
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La economia espacial del suministro

Suministro
plano

Ventaja: Transporte y almacenamiento muy eficientes en espacio.

Restriccion: Transfiere el trabajo de formado y cierre (mano de obra,

tiempo de montaje, cinta/adhesivo) directamente a tu sitio de

embalaje. Requiere comprobar la manipulacion del tamaio
maximo del plano.

Suministro montado

Ventaja: No se requiere mano de obra de montaje en el sitio.

Restriccion: Volumen de transporte muy ineficiente;

requiere una enorme capacidad de almacenamiento.




Calidad, cumplimiento y

pruebas
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Sostenibilidad Define las preferencias de contenido reciclado y los
requisitos de reciclaje al final de la vida util.

Entornos especializados Indica si el embalaje requiere
seguridad para contacto alimentario, resistencia quimicao
validacion para exportacion.

Verificacion No des por supuesta la disponibilidad. Pregunta qué
evidencias especificas, datos de pruebas o documentacion puede
ofrecer el proveedor para su especificacion propuesta.
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La arquitectura maestra del RFQ

El contexto del producto

-Funcion dela-caja i

Dimensiones
Peso/fragilidad embalad'os-————\

internas/externas -

Entornos de
entrega/almacenamiento

Movimiento del producto - /'\];\K

i Gl
Ingenieria estruct.uFaL-Estilo—/ DB D BDE

preferido -Método de cierre -
CaracteristicHs esfructurales: -
Construccion corr S~

y razonamiento del proveedor

V su s&Com

Visuales y cumplimiento -
Apariencia del linér- -Ruta
de impresiony acabadesi
Variantes de linea de
troquel/arte -Codigos de

barras/marcas- -Requisitos
de sostenibilidad/pruebas

B &

Logistica de suministro ®

-Plano vs. montado -
Agrupacion/paletizacion -
Cantidades/previsiones de
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pedido -Pruebas/muestras 4
solicitadas - SN <

Supuestos/exclusiones
claros de la cotizacion




Conclusion del abastecimiento de ingenieria

Los compradores obtienen cotizaciones mas comparables y precisas cuando definen las
condiciones de uso y las prioridades de aprobacion en lugar de nombrar solo un estilo de caja.

Regla final: Adapta la estructura, la propuesta de carton, la ruta de impresion y el formato de embalaje

a tu producto real y entorno de distribucion. Los términos comerciales y de ingenieria exactos pertenecen a
la cotizacion revisada, no a los supuestos.




