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El plan maestro de compras: cajas plegables personalizadas

Guia de especificaciones técnicas y abastecimiento para envases minoristas.
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DEFINICION DE LA CATEGORIA
Y FINALIDAD

Las cajas plegables personalizadas son estructuras de
cartoncillo

formadas a partir de una pieza plana troquelada. Estan
disenadas principalmente como envase unitario de
producto de marca

y para la comunicacién en estanteria; habitualmente

se utilizan como envases unitarios minoristas, fundas o embalaje
secundario.

FUNCION PRINCIPAL &,
Presentacion minorista 'y .@.

comunicacion en estanteria. %

ADVERTENCIA DE :
DEPENDENCIA @

Puede requerir por separado
una caja de transporte, inserto, bandeja
o barrera

segun la fragilidad del producto.

REGLA DE LA CATEGORIA Baies pasce
El término caja plegable no hanes i
determina el tipo de cartoncillo, _,S

el cierre, revestimiento, proceso de W
impresion s
ni el nivel de proteccion del renct comma

producto.
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Matriz de diagnostico: seleccion del formato adecuado

. | Cajas plegables

Enfoque: presentacion minorista

Funcidn: envase unitarioy
comunicacion en estanteria

v = Serequiere embalaje exterior:

Normalmente si
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B es[ia[ns

Cajas para envios

R

Cajas de cartén ondulado

Cajas rigidas de regalo

Enfoque: preparacion de
pedidos

Enfoque: distribucién

Enfoque: experiencia prémium al
abrir

Funcion: experiencia D2C al abrir

y envio integrado

Funcidn: proteccidn en transito

y manipulacién a granel

Funcion: gama alta,

experiencia de apertura centrada
en la presentacion

Se requiere embalaje exterior:

No

Se requiere embalaje exterior:

No

Se requiere embalaje exterior:

Normalmente si
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Ingenieria estructural:
La forma sigue al producto

Punto de tension:

Mecanismo de cierre

Espacio vacio:

Margen de 5mm

La caja debe especificarse
de acuerdo con las

caracteristicas fisicas T A
del articulo, su orientacion (& | _ I
Ve | 1 | I
en estanteria y su ruta al T
mercado. : Sl Pared
: B Y portante
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Anclaje del inserto
Variables fisicas Variables funcionales
Forma, distribucién del peso, fragilidad y Orientacion requerida y mecanismo exacto
sensibilidad superficial. por el que el producto entra en la caja.




Variables estructurales y accesorios

:
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1. Cierre de solapa

2. Elemento
de bloqueo

3. Disposicion
de ventana

4.
Disposicion
para colgar

5. Elemento de evidencia de

manipulacién 6. Insertosyfundase:




La dicotomia del flujo de trabajo: envasado manual frente a automatico

FLUJO MANUAL FLUJO AUTOMATICO

(A

Pt

Flujo manual: estructura de caja disefiada para la destreza humana. Flujo automatico: estructura de caja disefiada para las tolerancias de la maquina

Requiere plegado facil, insercién de pestafias y montaje intuitivo. Exige zonas de encolado precisas, solapas estandarizadas y
rigidez estricta del cartoncillo.




Jerarquia de paneles y orientacion en estanteria

ESPEC. Cubo de orientacién en estanteria |
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-Determine el panel principal orientado a la estanteria i
antes de disefar el arte grafico. l
-Planifique los graficos minoristas en torno a pliegues, ]
uniones, |
aberturas y zonas de encolado.

-Asegurese de que la informacién del producto y el

texto [
de advertencia sigan siendo totalmente legibles tras |-
aplicar -
las etiquetas de posproduccién.
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El arte grafico como capa técnica

ESPEC.

Vista ampliada de la jerarquia del arte grafico

o — 1 —
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Capa 4: Cumplimiento. Marcas
legales, datos del cédigo de
barrasy

zonas designadas para colocar
etiquetas.
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Capa 3: Graficos de marca.
Arte vectorial, fuentes, colores,

-y alta cobertura de tinta.

Capa 2: Zonas técnicas.

Areas sin impresién, zonas de
encolado
y elementos de apertura marcados.

——

Capa 1: Cartoncillo estructural. El
troquel fisico (cortes/hendidos).

.
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Factores determinantes de la ejecucion de
impresion

Los compromisos técnicos y comerciales finales
requieren una revision rigurosa de la cotizacién y del arte
grafico,

especialmente cuando estan presentes estos elementos:

= AV/J/AV

Marca con color critico y referencias
de color exactas

Texto fino y textos del producto

Efectos tipo metalicoy
alta cobertura de tinta

Integraciones complejas de ventanas




Integracion del cumplimiento y controles normativos

Indique claramente todos los requisitos legales y especificos del mercado para su revision antes de solicitar cotizaciones.

Seguridad del material: contacto alimentario, cosméticos,

productos farmacéuticos y normas de seguridad infantil.

Si,

Requisitos de datos: ingredientes, advertencias,
traducciones y datos del cédigo de barras.

Cumplimiento del mercado: etiquetado reglamentado, marcas

legales y obligaciones de reciclaje.

24

Revisién de pruebas: los requisitos criticos de superficie, material o

rendimiento exigen revision de muestras
fisicas y pruebas.




Cadena deuministro y estado de entrega
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Modificadores de complejidad:

T

T

Combinacidn con insertos o
kits de varios componentes.
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Requisitos de las instalaciones:

EMBALADO EN PLANO Defina las etiquetas de
(MAXIMA DENSIDAD) :a cgJI?UeXtenor'
os s

los protocolos de
separacion,

los requisitos del minorista
y las condiciones
especificas

de almacenamiento.
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Opciones de formato: embalado en
plano

(maxima densidad) frente a
premontado (listo para llenar).
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PREMONTADO
(LISTO PARA
LLENAR)




Escalado del pedido: SKU y surtidos

Separe los cambios del arte grafico y los datos variables de los elementos estables de la caja para reducir

drasticamente

la ambigtiedad del abastecimiento.

Elementos estables: forma estructural y cartoncillo

‘
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Datos variables: arte grafico y SKU

-Indique la cantidad absoluta por SKU
-Defina las cantidades por version linguistica.

Especifique las estructuras exactas del surtido y los destinos geograficos

finales.




Controles de aseguramiento de calidad

Seleccione la estructura final solo después de que el ajuste del producto, el flujo de envasado,
los graficos y las necesidades de cumplimiento pasen por revision de cotizacion y materiales.

Lista de autorizacion previa a la produccion

Confirme el
ajuste

de la caja con el
producto fisico.

Valide el

funcionamiento
del cierrey las

tolerancias.

=t

i

S
Apruebe la calidad
de impresiony la

precision

del color.

Verifique la ubicacién

y legibilidad por escaner
de las marcas
requeridas.
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Sintesis: el motor RFO de 7 puntos

1 alr}

1 " Describa el producto contenido, el método de llenado, el uso en estanteria y la ruta de distribucion.

Proporcione dimensiones, orientacion, estilo de caja, cierre, insertos y necesidades de exposicion.

Suministre troqueles, arte de impresion, colores, cédigos de barras, texto legal y traducciones.

Identifique las restricciones de plegado, encolado, ventanas, etiquetas y elementos criticos de marca.

Seinale requisitos sobre contenido reglamentado, contacto, seguridad, reciclaje o pruebas.

Indique cantidades por SKU/version, formato de envasado, destino y necesidades del minorista.

. Solicite muestras o pruebas estructurales y de impresion para requisitos criticos.




Limites y limitaciones del alcance

Este marco garantiza especificaciones precisas
antes de la cotizacion, pero establece limites estrictos

sobre los supuestos de ejecucion.

Sin garantias comerciales:

Este documento no garantiza

el tipo de cartoncillo, rendimiento
estructural, acabado,
certificacion,

cantidad minima de pedido
(MOQ), precio, plazo de entrega ni
tolerancia.

Advertencia sobre distribucion: no

impligue ni suponga que una caja
plegable sustituye a una

caja de envio sin una revision
y pruebas especificas de distribucion.




