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Especificacion de bolsas de envio personalizadas
Guia del comprador para diseiiar embalajes flexibles de envio

Alinear rutas de transito, mecanismos de cierre, zonas de impresién y preparacion PROYECTO:

logistica para generar cotizaciones de proveedores precisas y aplicables.

FECHA:

. PLAN DE ENVIO FLEXIBLE
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DEFINICION DEL SOBRE FLEXIBLE DE TRANSITO

BOLSAS DE ENVIO FLEXIBLES BOLSAS PROTECTORAS PARA VENTA MINORISTA TRANSITO RIGIDO
[EL ENFOQUE] [EXCLUSIONES] [EXCLUSIONES]

Debe distinguirse explicitamente de
bolsas comerciales, fundas para
prendas,
sobres de mensajeria, sobres acolchados
y bolsas de envio reutilizables.

Embalajes exteriores ligeros y flexibles
disefiados exclusivamente para el envio
y la contencién durante el transito.

A diferencia de las cajas rigidas, las bolsas
flexibles simples pueden no proteger por si
solas productos fragiles, afilados, liquidos o
sensibles a la compresion.

ADVERTENCIA DE CUMPLIMIENTO: LAS ETIQUETAS QUE AFIRMAN «RECICLABLE», «COMPOSTABLE» O «SEGURIDAD» EXIGEN
UN SISTEMA DE MATERIALES DEFINIDO Y VERIFICACION LOCAL DE ELIMINACI()N, NO UN DISTINTIVO GRAFICO GENERICO.
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FASE 1: PERFIL DE RIESGOS DE TRANSITO Y CONTENCION

(=== \\

LA CARGA

DIMENSIONES DEL PRODUCTO

EMBALADO

RANGO DE PESO

ARISTAS DE LAS ESQUINAS

SENSIBILIDAD A LA HUMEDAD

PRESENCIA DE ENVOLTORIOS
| O CAJAS INTERNAS

& < P By

=) ELENTORNO

o

RUTAS DE ENVIO ESPECIFICAS

- CLIMA DEL ALMACEN
CONDICIONES

RIESGOS PROBABLES DE
MANIPULACION
(CAIDAS, COMPRESION)

LA NECESIDAD BASICA

CONTENCION ~ \ BARRERA

PERFORACION

/ OPACIDAD

DETERMINE EL REQUISITO PRINCIPAL:
CONTENCION BASICA, BARRERA CONTRA HUMEDAD,
OPACIDAD/PRIVACIDAD, RESISTENCIA A

PERFORACIONES
O ACOLCHADO INTEGRADO.

ESTADO: LOGISTICA APLICABLE @

e DATOS GENERADOS




FASE 2: FLUJO DE CIERRE Y DEVOLUCIONES

N

, Operativo
Velocidad de
= preparacion

Solapa
autoadhesi
va

Experiencia
del
usuario final

ﬁ Preparacién
D para
devoluciones

[E RN

El flujo de cierre debe
elegirse pronto: genera
requisitos operativos de
embalaje y procesos de
devolucion totalmente

Solapa de
devolucion
resellable

Adhesivo

Tira Ay

Cierre tipo cremallera

distintos.

Advertencia sobre evidencia de
manipulacion:

Nunca suponga que un cierre es
inherentemente «inviolable». Si

se solicita evidencia de
manipulacion,

defina estrictamente qué
evidencia

fisica debe observar el
destinatario

y como se gestionan los productos
devueltos.
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FASE 3: ADAPTACION DEL DISENO GRAFICO AL TROQUEL FISICO

.

El lienzo

Arte final listo para troquel
frente a

disefnos propuestos por el
proveedor

(basados estrictamente en
las dimensiones

del producto embalado y la
orientacion preferida).

—

Zonas de exclusion

Bordes de sangrado, areas de
sellado,

fuelle, areas de solapay
zonas obligatoriamente sin

imprimir.

Integracion con transportistas
Ubicacion de etiquetas de
direccion,

zonas de silencio obligatorias
para cédigos

de barras, texto legal y areas con
alto riesgo de rozaduras.




' Il PRECAUCION ,III, PRECAUCION II III PRECAUCION II
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PRE |
e ELEMENTOS A REVISAR
ON O\ . Opacidad para
L
privacidad
@ - Limites de olor

[% - Sequridad para contacto
alimentario

@] - Porcentajes de contenido reciclado

[% - Sustancias restringidas

[% - Requisitos precisos de eliminacion

Los requisitos criticos de superficie o cumplimiento
exigen revision mediante muestras fisicas/pruebas.

A
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REGLA DE «SIN GARANTIAS»

3
X

No prometa proteccion,

resistencia a la manipulacion,
reciclabilidad,

biodegradacion, resistencia al agua
ni compatibilidad con
automatizacion

sin validacion fisica.

) 4

- No declare propiedades exactas
del material, capacidad, precios,
cantidades minimas ni plazos

de entrega antes de la revision
final.
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FASE 5: INTEGRACION CON ALMACEN Y LOGISTICA DE PREPARACION

PREPARACION DE SALIDA

Distinga entre el procesamiento manual

¢Apiladas en plano, en paquetes o alimentadas en yla maquinaria de preparacion automatizada. El
rollos? comportamiento
Defina requisitos de etiquetado de cajas, restricciones de aperturay alimentacion es una variable critica que
de palés y limites de espacio del almacén. modifica los requisitos estructurales de la bolsa.
\ J \ w,
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Il PRECAUCION IIIII PRECAUCION II III PRECAUCION II/

Marco RFQ sintetizado de 10 puntos

1. Definicion del producto

- [1] ¢Qué producto y dimensiones
embaladas

debe contener la bolsa de envio?

- [2] ¢Qué riesgos de envio, manipulacidn,
humedad,

privacidad o perforacion se aplican?

- [5] ¢Se requiere acolchado o una capa
protectora interna independiente?

2

2. Flujo de trabajo y usabilidad

[3] ¢La bolsa es para un solo envio,
devoluciones o uso repetido?

- [4] ¢Qué flujo especifico de cierre

devolucion se requiere?

L

3

3. Diseno grafico y estructural

- [6] ¢D6onde deben aparecer la marca,
etiquetas de direccion,

cdédigos de barras y texto legal?

[7] :Qué formato, orientacion, fuelle

y direccion de apertura se prefieren?

[8] ¢Las declaraciones sobre material,
eliminacién, cumplimiento o

contenido reciclado estan sujetas a revision?

PO ITIIIYyy4PRECAUCION

4. Logistica y validacion

- [9] ¢CoOmo se embalaran, almacenarany
alimentaran las bolsas en la
preparacion?

- [10] ;Qué muestras y pruebas especificas
de transito se necesitan antes del compromiso?
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Validacion final y compromiso comercial

El hilo conductor: una RFQ completa

conecta correctamente las dimensiones
del producto embalado y los riesgos de
transito con los tipos

de cierre, la ubicacién del arte y

los flujos de preparacion.

Requisitos de la siguiente accién: los compromisos

técnicos y comerciales
requieren una cotizacién formal,
aprobacion
del arte final y revision fisica del material.

Nota final: no se aplican estimaciones ni

garantias hasta que la validacion
fisica y las pruebas de transito

estén
completas.

| zicPAC



