Guia técnica de compras para responsables
de cadena de suministro y marcas

ANCHO:150.00MM et
[TOL:+/-1.0MM]

SELLADO

LATERAL:5.00MM (TIPICO)

SELLADO DEL FUELLE INFERIOR: eesevssannces

--------

?.......“‘..%P.NA.DE SELLADO TERMICO:
A
. ALTURA DE LLENADO:120.00 MM
....!u.....é...“............... PET/AL/LLDPE
: [LAMINADO MULTICAPA]
... ALTURA TOTAL:210.00MM

REVISION DEL DOC:1.0

ESTADO:APROBADO
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( «Mylar» describe una apariencia, no una especificacion. J

|_ CAPA DE BARRERA: |FSPECIFICAR

FALLO CRITICO DE ESPECIFICACION:
i i o “y  PROPIEDADES DESCONOCIDAS
] DE LOS MATERIALES

.-!-II.
=5 | ADHESIVO: ——— (") — |
iy A = b | | CAPACENTRAL—@— | |-
| B = | : .

) ( : SELLANTE INTERIOR:

1  CAPADEBARRERA: I+ - = 0
[ESPECIFICAR] - £ )| RESISTENCIA DEL SELLADO: [ESPECIFICAR] '

( metalizada o basada en poliester.Usar este término como abreviatura de una especificacion
técnica completa provoca fallos criticos de compras.La composicion real del material,la funcion

\_ de barrera y el acabado deben disefiarse para el producto.

/f-----




/ = ; ' , f 1 ~_
Posicionamiento de la pelicula flexibleenel | =~
panorama del embalaje y = >

Matriz de posicionamiento del sustrato Material base Apariencia metalica Rigidez autoportante

Pelicula flexible

personalizada (Mylar) Pelicula flexible Alta / Personalizable Requiere producto/fuelle
PE plano genérico Polietileno Baja / Ninguna Plana
Lata/tubo rigido Metal Alta Rigido por naturaleza
(ﬂ i — Las bolsas flexibles personalizadas ofrecen estructuras de pelicula diferenciadas y
/ I | apariencias metalicas visuales,evitando el peso y el volumen fijo de los recipientes rigidos I
g - autoportantes.




Nunca supongas el rendimiento de barrera basandote en un acabado visual

e

La brecha de suposiciones
I Lo que dices j /[ Lo que realmente necesitas especificar

H [] ]Es hermético al oxigeno?
|| [1ZEs resistente a la humedad?

| [1 dBloquea la luz?

Necesito una bolsa Mylar.

E]g_]s resistente a las perforaciones?
ﬁ] ]Requiere certificacion para contacto alimentario?

[ ]]aDebe ser resistente a los ninos o a prueba de olores?

ADVERTENCIA: Los requisitos criticos de superficie,material,rendimiento o cumplimiento

estan completamente separados del término «Mylar» y requieren pruebas y revision
rigurosas de muestras.
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Los cuatro pilares de una especificacion
rigurosa de bolsas

----------------------------------

almacenamiento Definir la
naturaleza fisica exacta del
contenido.

BEEE <EELEEE L E T RN I I N N N I TR R T Y

Perfil,estabilidad e
interaccion fisica.

-
------------------------------------------------------------

Superficie y disefio Intencion
visual,acabado y limitaciones de
impresion.

Logistica m'a'*cr_;g. RUL QS i5svevnviaoane o oams . I o e ke e SETET RS i
de embalaje y entregas

al empaquetador

externo.




Capa 1: El estado fisico de tu producto determina el sustrato

Granular

Afecta la resistencia a las perforacionesy la
integridad del sellado.

TEXTURA

Afilado

Afecta la seleccion de la pelicula de barrera

Contenido del producto y las necesidades de bloqueo de olores.

Aromatico

Sensible a la humedad

Sensible a la luz Afecta la necesidad de capas opacas o
totalmente metalizadas.

Il

De un solo uso

Determina los mecanismos de cierre (p.
ej..cremalleras,muescas de rasgado)

CICLO DE VIDA

Abierto repetidamente




Las condiciones extremas de procesamiento y almacenamiento requieren divulgacion inmediata

PROCESAMIENTO TERMICO

¢Utilizas maquinaria de retorta
o de llenado en caliente?

S

MAQUINARIA AUTOMATIZADA

Requiere coeficientes de friccion
especificos en la pelicula para el
llenado a alta velocidad.

LA

EQUIPO DE VACIO

:La bolsa estara sometida a
presion negativa?

s

CONTENIDOS REGULADOS

Requiere resistencia certificada a
los nifios 0 un cumplimiento
normativo estricto.

S




Capa 2: Determina el perfil estructural y la interaccion del usuario

La bolsa plana

(EXPOSICION EN
:’ PERCHA)

ORIFICIO PARA COLGAR

MUESCA DE

‘f RASGADO
(APERTURA)

™

VIA DE CIERRE (PISTA

ALTURA

DE CREMALLERA)

ANCHO

> -+ |«
ESPESOR

el

Ideal para muestras,organizacion secundaria o
colocacion plana en envios por suscripcion. No
~ tiene posicion vertical propia en estanteria.
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La bolsa con fuelle

ORIFICIO PARA COLGAR
(EXPOSICION EN PERCHA)

T (ﬁ MUESCA DE
RASGADO
“"‘ (APERTURA)
\ VIA DE CIERRE (PISTA
DE CREMALLERA)
l _---_______-_—-
ANCHO PROFUNDIDAD DEL

FUELLE EXPANDIDO

ALTURA

2.

A

Incorpora un pliegue inferior o lateral. Es
necesario para la posicion vertical prevista y el
embalaje principal de exposicion minorista.




Capa 3:Define tu intencion visual y la interaccion con la superficie

Prioridad reflectante

Maximizar la apariencia metalica reflectante y desnuda del sustrato de
pelicula.

m—

Prioridad de precision del color

F
.

 Cian Naranja
——alerta Blanco de
- precision

Requiere una capa de impresién blanca inferior bajo el disefio para garantizar que los
colores de marca no cambien sobre el sustrato plateado.

Prioridad de visibilidad

Incorporar zonas transparentes sin impresién (ventanas) para mostrar el
producto fisico.

Prioridad técnica

Una apariencia sin impresion y puramente funcional,acabada con barnices
mate o brillantes para una durabilidad operativa.




Preparacion del diseio: Respeta las zonas estructurales «prohibidas»

7 -f % | ZONAS DE SELLADO (se
/S g I S S LSS L LSS L LSS LSS S g requiere una separacion de
y _:'f ) / LSmm)
= T . = : REGIONES DE
REGIONES DE 7 ——— — e ——— = APERTURA POR
APERTURA POR = 7]~ RASGADO
RASGADO : "/

|_PISTAS DE CREMALLERA
LY HERRAJES DE CIERRE

e

i B

FUELLES Y PLIEGUES
BR /| % ESTRUCTURALES

. “..\\:\. f'\'::-x.

i

JF s

i

REGLA: Mantén todo el texto critico,los codigos de barras y los datos variables completamente alejados de los sellados,herrajes,
y pliegues.Define paneles frontales y traseros diferenciados junto con las zonas previstas para aplicar etiquetas.




Mapeo de parametros entre multiples SKU

SKUA

 SKUC
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VERSION DE DISENO UNICA

2.DESCRIPCION DEL CONTENIDO

!___II_—_]

3.CANTIDAD REQUERIDA

I_—_]

VARIACIONES ESPECIFICAS DE
CIERRE/VENTANA

I_—_I

[S.RUTA DE EMBALAJE

]
]
]
]
|

1 Protocolo de datos variables:Indica claramente si los datos variables (fechas,coédigos de lote) se
imprimiran directamente en la pelicula,se aplicaran mediante etiquetado posterior o se anadiran después del llenado.




Capa 4: Alinear los estados de llegada con tu logistica de embalaje

Diagrama de rutas de preparacion

RUTA A (Llegada abierta)—

N >

Y
j
%
INSTALACION DE

RUTA B (Llegada pre-sellada)

7
>
Llegan completamente abiertas y
grupadas para un empaquetador 5

externo de gran volumen. 2 >

; N
FABRICACION \
.H

Empaquetadas individualmente
o agrupadas planas por SKU.

Mandato logistico:Las solicitudes de cotizacion deben especificar el tamafio de la bolsa,la configuracion y las
versiones del diseno.Si las bolsas terminadas contendran productos sensibles,aclara quién gestiona el




Los compromisos finales requieren validacion fisica.

Mensaje principal

.

Ninguna composicion del
material, nivel de barrera,
estado de contacto directo,
resultado de vida util o
certificacion de seguridad esta
garantizada por una cotizacion
preliminar o un acabado visual.

—

- il

N
””‘”ff,f @
i
/

A

- et

Elemento de accion:

Todos los requisitos criticos
de superficie,
material,rendimiento o
cumplimiento exigen una
revision rigurosa de
muestras y pruebas de
laboratorio antes de asumir
compromisos comerciales
definitivos.




Plano de RFQ para bolsas personalizadas

L—l :

CUADRANTE 1:PRODUCTO PRINCIPAL Y ALMACENAMIENTO

Describe el contenido,la intencion de almacenamiento,el
metodo de llenado y el comportamiento de apertura.Senala

aroma,luz,humedad,oxigeno,vacio o condiciones extremas
de proceso.

TERMINOS: [AROMA][LUZ][HUMEDAD]
[OXIGENO] [VACIO][CONDICIONES EXTREMAS]

CUADRANTE 2:FORMA Y MECANICA

Indica las dimensiones objetivo,el perfil de |a bolsa (plana vs. con
fuelle),las zonas de sellado requeridas y los conceptos fisicos
de cierre.

DIMENSIONES OBJETIVO: [WXHXD]
PERFIL: [PLANA]/[FUELLE]

SELLADO:[SELLADO DE 3 LADOS]/[BOQUILLA]
CIERRE: [CREMALLERA]/[MUESCA DE RASGADO]

]

CUADRANTE 3:SUPERFICIE Y DISENO

Define qué significa «Mylar» para este proyecto (apariencia,estructura
o barrera).ldentifica ventanas transparentes,zonas metalicas,necesidades
de impresion blanca inferior,ubicacion de etiquetas y mapeo de SKU.

DEFINICION DE MYLAR: [APARIENCIA]/[ESTRUCTURA]/[BARRERA]
VENTANA TRANSPARENTE: [POSICION]

METALICO:[ZONAS]

IMPRESION BLANCA INFERIOR: [REQUERIDO]

1 | MAPEO DE SKU:[LISTA]

CUADRANTE 4:LOGISTICA Y VALIDACION

Indica las cantidades y los requisitos precisos de embalaje/
preparacion.Solicita formalmente muestras fisicas y revision
mediante pruebas de laboratorio para todos los requisitos criticos.

MANDATO DE VALIDACION:[MUESTRAS FiSICAS]+
[REVISION DE PRUEBAS DE LABORATORIO] PARA REQUISITOS CRITICOS.

CANTIDADES: [MOQ]
EMBALAJE: [A GRANEL]/[INDIVIDUAL]
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