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Ingenieria de la especificacion de adhesivos de unas personalizados

Una guia técnica de compra para armonizar el comportamiento adhesivo,
los acabados estéticos y la presentaciéon minorista.
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Imprimir una imagen es solo el primer paso

Tinta sobre una superficie plana. Comprar con éxito adhesivos de uilas personalizados
requiere ajustar con precision el formato decorativo,

el comportamiento adhesivo, el acabado y la presentacién del
envase

a la aplicacién fisica prevista sobre la uia.
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Definir la categoria por

lo que no es

Adhesivos de
uias
personalizados

Tatuajes temporales
para la piel

Envolturas completas para
ufas

Etiquetas de papel
comunes

Superficie prevista

Superficie de la uia

Superficie de la piel

Toda la superficie de la ufia rf e

Envase plano

Formulacion/adhesivo

Compatible con
cosméticos/
capa superior

Formulado para
la epidermis

Formulacion estructural
mas gruesa krs
fmit'c

Adhesivo industrial
estandathe

Adaptacion a curvas

Se adapta al arco
ungueal

No disefiado para
queratina rigida

Cubre toda la
placa ungueal

Falla en superficies
curvas

Experiencia de
aplicacion

Pequeios motivos/
tiras decorativos en
lamina portadora

Se elimina al lavar

Requiere otro
ajuste y tension
de aplicacién

Se degrada facilmente con
la humedad/manipulacién

Compatibilidad
con
capa superior

Requiere sellado con
capa superior

Incompatible con
capas superiores de unas

Acabado independiente fih

Dafnado poyadiselventes
cosmeéticos
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Diagnostico de la via de aplicacion requerida
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EL SELLADO

La realidad fisica del arco ungueal

Barrera de capa superior.
La superficie impresa

debe tener compatibilidad
quimica tanto con esmaltes
de gel como
convencionales

que actuen como

CAPA DE SELLADO SUPERIOR capa de sellado.

EL BORDE

Zonas de tension.
Los adhesivos aplicados a
superficies curvas afrontan

riesgos inherentes de
levantamiento de bordes
por

la memoria del material y
la tensidn.
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LA INTERFAZ

Comportamiento adhesivo.
La unién debe resistir

la exposicion a los aceites
naturales de la ufiay el
lavado frecuente de manos.
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Los requisitos de rendimiento exigen
evaluacion, no suposiciones

PRESION

~{_Quimico

Comportamiento al retirar

Cémo se degrada o

se desprende el adhesivo cuando el
consumidor

intenta retirarlo.

Deben evaluarse residuos, desgarros
y fuerza de retirada necesaria.

Compatibilidad cosmética

Resistencia quimica a

los disolventes de esmaltes
convencionales

y formulaciones de gel UV.
Evalda la integridad del material
frente a acetona, acetato de etilo
y diversos monémeros de gel.

\\_ HUMEDAD

TENSION

Resistencia ambiental

Durabilidad ante humedad,

lavado diario de manos y aceites
naturales de la piel.

Las pruebas incluyen inmersiéon en
agua,

resistencia al jabdn e interaccion
con el sebo.

Adherencia superficial

Mitigacion precisa del
levantamiento de bordes durante
el tiempo de uso previsto.

Evalda la resistencia al pelado y
la estabilidad de la unién a largo
plazo en

superficies ungueales curvas.
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Conversion de vectores digitales

en capas fisicas

Capa superior (efectos especiales): CMYK/metalico.

La capa grafica visible con

zonas transparentes, lineas finas o
acabados de aspecto metalico. Nunca confie
solo en los colores de pantalla.

Capa intermedia (base): fondo opaco.

Una capa blanca especifica necesaria para que
los colores se mantengan vivos sobre el
lecho ungueal natural.

Capa inferior (contorno): linea de corte.

El contorno vectorial exacto que determina como
se corta el motivo de la [amina portadora.
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Estructuracion de la arquitectura de la lamina

120mm

80mm

12 go
Om m
m m

P T ——
Vo R G g oS g b B gt
i ' e B e

v "a "a Br ' [
namill Bmal CwimP  Tan

' sppas

10mm
de
espaciado

- mQ

01.DATO 1

Identifique si cada motivo esta
cortado individualmente, troquelado a
medio corte en una

lamina o suministrado en tiras.

02.DATO 2

Indique el rango de tamafio visible previsto
y la disposicion exacta de cada lamina.

03.DATO 3

Especifique las formas de uia objetivo y la
I6gica de surtido deseada (especialmente

importante si los disefios dependen del
tamano).
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Diseino de la experiencia de desempaquetado

Capa 1 (el nucleo)

Lamina suelta, funda o

bolsa que contiene la

tirada final de disefios mixtos
o

uniformes.

Capa 2 (el escudo)

Tarjeta de soporte rigida.

Esencial para proteger
las piezas pequeiias de
dobleces,

separacién accidental o
contaminacion.

Capa 3 (la interfaz)
Instrucciones para el
consumidor que detallan
aplicacién, retirada, cuidado
y textos de seguridad
obligatorios.

Capa 4 (la unidad comercial)

Envase exterior con tarjeta o kit
en caja, completo con

la ubicacién obligatoria del
cédigo de barras

y la identificacion del lote.
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Arquitectura maestra de RFQ en 8 puntos

CONCEPTO

¢

EMBALAJE

> PRUEBAS

g —
g —
g —

[1] Definir la via
> de aplicacién prevista
y el usuario objetivo.

seu [3] Determinar
2| disposicién
de la lamina, niumero
de motivos y

surtido.

-1 [2] Proporcionar archivos

—éop graficos, lineas de corte
y necesidades
opacas/transparentes/
de efectos.

% [4] Definir compatibilidad

de la superficiey
exposicion a capas
superiores.

— [5] Detallar expectativas
— () deretirada,
adherenciay
levantamiento de
bordes.

[6] Especificar
formato

de envase minorista,
instrucciones,
etiquetasy

coédigos de barras.

% [7] Indicar cantidad

por diseiio y
necesidades de
embalaje

en destino.

o
2 —
2 —

[8] Establecer criterios

estrictos de
muestra/prueba
parala
apariencia,
aplicaciony
conformidad.
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Los compromisos finales requieren validacion fisica

Restricciones de contenido

La puerta de aprobacion
P P (No afirmar)

‘Nunca tratar como tatuajes seguros para la piel ni

Los compromisos técnicos y comerciales . S€g
envolturas completas sin revision.

finales requieren revisar la cotizacion,
el arte y los materiales.

-Evitar afirmaciones no verificadas sobre

Las expectativas criticas de aplicacién materiales, certificacion,
exigen revisar muestras/pruebas fisicas durabilidad o capacidades fijas
antes de la aprobacién. del proveedor antes de las pruebas.

- No asumir precios fijos,
rendimiento adhesivo ni garantias
de compatibilidad cosmética.

Aprobacidon: confirmar la titularidad y el permiso de todos los
logotipos, personajes y graficos antes de producir.
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