ABASTECIMIENTO DE TUBOS DE PAPEL PERSONALIZADOS
GUIA COMPLETA DE ESPECIFICACIONES PARA COMPRADORES

RADIO

“CONJUNTO DEL NUCLEO DE
PAPEL ENROLLADO CON FIBRA

e
-

UNA ESPECIFICACION DE FORMATO ESTRUCTURAL DEFINIDA EN TORNO
AL PRODUCTO, LA PRESENTACION Y LA RUTA DE MANIPULACION.




ANATOMIA DE UN SISTEMA DE TUBO

CIERRES DE TAPA'Y BASE:

Los extremos estructurales que
definen la ruta de apertura.

CUERPO CILINDRICO:

Un ntcleo cilindrico formado con
componentes de papel en capas.

UN TUBO ES UN CUERPO CILINDRICO
FORMADO, NO SOLO UN PLIEGO
PLANO DOBLADO.

INSERTOS E INTERIORES:

Componentes internos disefiados

para separar o retener el producto.

SUPERFICIE:

Etiquetas externas, envolturas
o superficies impresas
aplicadas directamente al

cuerpo.




MATRIZ DEL ESPECTRO DE ENVASES

Tubos

de papel
Geometria | Cilindrica
~ Formado alrededor
Montaje de un mandril
Retencion Rigido
de forma cilindrico

s

Cajas
plegables

Cajas rigidas
montadas

Bolsas flexibles

Cuboide

Cuboide/Varias

Variable

Doblado a partir de un
pliego plano de carton

Construccion
rigida

Lamina sellada

Semirrigido

Rigido fijo (la ruta
de apertura difiere
de los tubos)

Flexible (no conserva una forma
definida)




TIPOLOGIA: PRESENTACION FRENTE A PROTECCION

LA CUBIERTA DE

Y EL EMBALAJE
PRESENTACION

PROTECTOR

‘Enfoque: Estética interior, comportamiento de apertura, tactil -Enfoque: Resistencia al aplastamiento, humedad, impacto, integridad
tratamiento superficial y presentacion para regalo. estructural.

-Usos: Cosméticos, velas, posteres, prendas, productos secos. -‘Usos: Preparacion de pedidos, transito industrial, productos de alto valor
bienes. envio de documentos.
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ADVERTENCIA: NUNCA ASUMA QUE UN TUBO DE PRESENTACION PROTEGE CONTRA APLASTAMIENTO, HUMEDAD, IMPACTO,
O MALTRATO DURANTE EL ENVIO SIN REQUISITOS DEFINIDOS EXPLICITAMENTE Y UNA REVISION DE PRUEBAS.

J




INGENIERIA CENTRADA EN EL PRODUCTO

/| O——INSERCION
" VERTICAL

O EMPUJE
HORIZONTAL

i Introduci
Depositado aroquc)

OPORTES
"/ INTERNOS

Separado por inserto

Envoltura

Los factores de decision del
comprador deben comenzar
con la realidad

fisica del producto:

- Formay
distribucion del peso.

-‘Longitud total y diametro.

- Sensibilidad de la superficie.

- Interaccion del cliente
(apertura repetida frente
a exhibicion inmediata
frente a retirar una
bandeja interior).




DEFINICION DEL MECANISMO DE APERTURA

BASE FIJA TAPA EXTRAIBLE CIERRE TIPO TAPON COMPONENTES TELESCOPICOS

O ESPECIFIQUE LA DISPOSICION DESEADA EN ESTOS TERMINOS FUNCIONALES PARA ALINEAR LAS O
CAPACIDADES DE FABRICACION CON LA EXPERIENCIA DEL CONSUMIDOR PREVISTA.




COMPROBACION DE BARRERA Y CUMPLIMIENTO

u e S sceptibles de confundirse con envases para_

alimentos o con envases con barrera activa.

Si el articulo contiene consumibles, polvos, fragancias, aceites o productos sensibles, el
comprador debe indicar explicitamente los requisitos de:

« Cumplimiento para contacto directo. J Migracion de materiales.
“ -Retencion de frescura. J Contencion de olores.

HHHHH CRITICO: Los requisitos de superficie, material o cumplimiento exigen EEEEE
muestras estructurales y una revision rigurosa de las pruebas.




MAPEO DEL DISENO A LAS LIMITACIONES FISICAS

Linea de union
(Visibilidad donde el
papel se envuelve)

REGLA: Mantenga todo el texto esencial estrictamente fuera de las zonas de
exclusion. Considere si el tubo cerrado se mostrara vertical u horizontalmente.




ESPECIFICACIONES COMPONENTE POR COMPONENTE

Especifique las expectativas

Cuerpo / Base / Tapa de apariencia y acabado
internos y externos.

Especifique la cobertura de
impresion, las necesidades de
impresion interna y la apariencia
del material sin imprimir.

Inserto / Envoltura / Etiqueta

Indique explicitamente si la La coincidencia de

Color / Acabado coincidencia de color es critica y defina color es critica
las expectativas tactiles.
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L revision del diseiio y del material. Proporcione las dimensiones del producto y una muestra real cuando sea posible.



ESTADOS LOGISTICOS Y DE EMBALAJE

Volumen de envio
para 1.000 tubos

Montados oO——O|¢ }'rf_‘

Conjuntos
completos
enviados listos
para cargar.

Requiere instrucciones
de secuencia de montaje.

Componentes a anidados

introducidos unos dentro de

¢Cuando se realiza la carga del producto?

*—

Preenvio

<

A

omponentes

planos/separados
Volumen minimo,
requiere montaje.

>

En una instalacion de
preparacion de pedidos
externa posterior.

REQUISITO: El embalaje exterior debe proteger la presentacion de la superficie y mantener trazables las versiones
del diseno. Identifique siempre los conjuntos completos frente a las piezas de repuesto/embaladas por separado.




El plano RFQ de 8 puntos

1. Detalles del
producto: Dimensiones,

O peso, método de

1] insercion.

8. Validacién: Solicite ©
muestras estructurales
y pruebas.

7. Logistica: Cantidad de 4
conjuntos completos,
instrucciones de
embalaje.

6. Activos: Diseiio y lista de

'6)2. Dimensiones objetivo:
Dimensiones del tubo,
indique cuales son criticas.

3. Configuracion: Defina
cuerpo, tapa, base e inserto.

versiones de componentes.

04. Estética: Apariencia de
la superficie, ubicaciones
de impresion, orientacion.

<:)5. Senales de alerta: Contacto directo,
olor, humedad, cumplimiento.



Sintesis: El sistema completo de envases

Cuerpo impreso sin procesar Sistema completo deD--D
envasado cilindrico
79
T O

) Formado ) Insercion ) Cerrado ) Embalaje )

Los tubos de papel deben adquirirse de forma integral.

AV

No son simplemente cuerpos impresos. El ajuste del producto, la
ruta de apertura, la presentacion de la superficie, la retencion
interna y los requisitos de distribucion estan profundamente

interconectados y deben confirmarse mediante la cotizacion, la

revision del diseno y del material.



Aviso técnico

Este documento no confirma ninguna construccion del tubo, tipo de cierre,
nivel de proteccion, grado de material, condicion de contacto alimentario,
certificacion, precio, umbral de cantidad ni compromiso de entrega.

Tampoco establece el rendimiento del envio. Todos los requisitos criticos
exigen muestras estructurales y una revision rigurosa de las pruebas antes
de la especificacion final.




