
FIJACIÓN DEL ASA:
Costura reforzada
y remate cruzado

Bolsas personalizadas
de poliéster: guía del comprador CIERRE DE CORDÓN:

Canal integrado y
mecanismo de tope

Plan maestro
Convertir solicitudes genéricas de material
en RFQ precisas para fabricación.

ESQUINAS DEL FUELLE INFERIOR:
CUBIERTA DE
POLIÉSTER
(42BD/B00D)
REVESTIMIENTO DE
PU
(Resistente al agua)
FORRO INTERNO
(Opcional)

Costuras dobles y selladas
para mayor durabilidad.

OJETES DE
METAL/PLÁSTICO
TOPE DE CORDÓN
(Con resorte)



Fibra de
poliéster

Aplicación
objetivo

Ingeniería
estructural

Define asas,
cierres, fuelles,
bolsillos y refuerzos
de costura.

Puede ser tejido o
no tejido, con forro
o sin forro,
liso o texturizado,
ligero o
estructurado.

Se vincula con el
usuario, el
contenido
previsto y el
entorno
físico.

La bolsa terminadaADVERTENCIA: La elección entre poliéster y nailon debe basarse
en la construcción, noen una suposición genérica sobre resistencia o comportamiento
ante el agua, sino en la aplicación y la propuesta.

CLL



Los entornos de uso final determinan la estructura
y la construcción del material.

Forma de
transporte Formato Construcción requeridaContenido previsto

Tejido ligero,
sin forro, diseño
de costura simple

Guardar plano,
plegado compactoRopa, folletos En mano o al hombro

Base estructurada, fuelles
anchos, costura reforzada
de las asas

Comestibles, artículos
pesados

Mantener una forma
definida

Correas de hombro
resistentes

Revestimientos, repelencia
al agua, forro
específico, canales
de cordón

Equipo, accesorios
de viaje, artículos
mojados/sucios

Cordones o
saco tipo
mochila

Flexible,
plegable



Anatomía de una especificación: definición
de las variables estructurales.

Asas y correas:
Disposición,
requisitos de
carga y
puntos de fijación.

Cierres: cremalleras vs.
cordones.

Interior: forros y
Almacenamiento: bolsillosrevestimientos necesarios

para
contenidos específicos
(p. ej., artículos mojados).

y compartimentos
(ubicaciones internas
vs. externas de
accesorios).

Cuerpo y perfil: fuelle
dirección (solo inferior
vs. lateral/inferior)
y estructura de la base.



La lógica de decoración depende del comportamiento
del tejido y la construcción física.

Reglas de preparación del diseño

Reglas de preparación del diseñoCanales de cordón:
Evite colocar logotipos
importantes donde el tejido
se frunce en el
cierre.

·Proporcione diseños vectoriales y
variantes de diseño.

Especifique los colores de marca y
el comportamiento de impresión
previsto.

Costuras y pliegues:
Mantenga el texto esencial
lejos de las costuras
y pliegues inferiores.

·Indique si la bolsa es
reversible o se pliega dentro de
un compartimento integrado
(lo que cambia los paneles
visibles).Zonas seguras de impresión:

Mapee las posiciones de
impresión
respecto a las ubicaciones
de accesorios añadidos.

·Incluya las necesidades de impresión interior

etiquetas, código de barras
ubicación, texto de cuidado o
etiquetas colgantes.

Zonas seguras de impresión:
Mapee las posiciones de
impresión
respecto a los
accesorios
añadidos.

Cierre V4.



La logística de posproducción determina
los requisitos de embalaje y formato.

Distribución del
volumen Formato de embalaje Pruebas previas

al compromiso
Protección
Asegúrese de que el embalaje
elegido proteja impresiones,
cordones, cremalleras y
superficies revestidas contra
transferencias o
aplastamientos
durante el transporte.

Especifique cantidades por
diseño, combinación cromática,
tamaño
y configuración.
Distribuya entre destinos
específicos.

¿Deben embalarse los artículos
individualmente?
¿Agrupados? ¿Plegados en un
formato minorista?
¿Acompañados
de insertos?

Solicite pruebas de color y
de construcción
antes de comprometerse
cuando
la uniformidad visual sea
crítica.



Las afirmaciones no verificadas y las alertas
de cumplimiento requieren validación.

Supuestos restringidos Activadores de uso regulado

Si se destina a:
Deportes, niños, eventos al aire libre,
uso próximo a alimentos o mercados
regulados.

Entonces requiere:
Identificación explícita de cuestiones de
seguridad,
sustancias restringidas, etiquetado,·No afirme solo por el término poliéster:

impermeabilidad, resistencia al desgarro, contenido
reciclado, solidez del color o rendimiento UV.

y rendimiento.
Confirmadas mediante revisión del proveedor
y planes de ensayo.

·Evite datos no verificados: dimensiones, espesores,
grados de material, certificaciones, precio, plazo
de entrega o índices de durabilidad.



La lista definitiva de 10 puntos
para una RFQ precisa.

1. ¿Qué formato, usuario y
uso final se prevén para la bolsa de poliéster?

6. ¿Qué paneles de diseño y zonas
de exclusión se aplican?

¿Qué construcción, superficie,
forro, revestimiento o requisito de contenido
reciclado debe revisarse?

7. ¿Se requieren pruebas de color, impresión, humedad, abrasión,
seguridad o cumplimiento?

8. ¿Qué etiquetas, embalajes o accesorios
minoristas se necesitan?¿Qué contenido, modo de transporte y estructura

de bolsa se necesitan?
9. ¿Cómo se distribuyen las cantidades entre
diseños y destinos?4. ¿Se requieren fuelles, bolsillos, bases, correas,

cordones o cierres?
110. ¿Qué aprobaciones de muestra, material, diseño y
comerciales se requieren?5. ¿Debe la bolsa plegarse, guardarse en sí misma

o conservar un perfil estructurado?
LOS COMPROMISOS TÉCNICOS Y
COMERCIALES
FINALES REQUIEREN COTIZACIÓN,
DISEÑO Y REVISIÓN DEL MATERIAL.


