Lo personalizado

Ropa

Plano

Una guia técnica del comprador
para el abastecimiento, las
especificaciones y la produccion
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Parametros base de produccion de Zigpac
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MOQ ultrabajo

Inicia la produccion desde
exactamente 1 pieza.

Respuesta rapida

Tiempo de respuesta estandar de 1
hora; via rapida de 5 minutos.

Abastecimiento
garantizado

Precios directos de fabricay
tarifas competitivas.




Matriz de seleccion de categorias
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Camisetas

Enfoque:Alcance amplio

I . Campaias Prendas para eventos Regalos
promocionales de gran volumen

Sudaderas con
capucha

Enfoque:Retencion de alto valor

-4 Lanzamientos de
.. merchandising premium
4 Campainas para clima frio

Camisas polo

Enfoque:Identificadores profesionales

Uniformes del personal

< Ropa corporativa

4 Personal minorista
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Gorras

Enfoque:Ajuste universal
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Y Accesorios adicionales
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,__?r Merchandising independiente de la
talla




El material y

Triada de acabados

Durabilidad del lavado:

Vida atil esperaday
frecuencia de lavado.

Detalle de la ilustracion:

Complejidad, grosor de linea y
densidad de color.

Tipo de tejido:
La estructura material
fundamental.
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Especificaciones de la
ilustracion y de las tallas
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Formatos de archivo:

Debes proporcionar
ilustraciones vectoriales
o archivos de impresion
de alta resolucion.
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Ubicacion:

Parametros exactos de
ubicacion fisica relativos
al escote/ a las costuras.
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Variantes de color:Base

variantes de tinta deben
confirmarse

lanificacion

\P

el color de la prenda y las

estrictamente antes de la
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Mezcla de tallas:

El desglose exacto de
la tabla de tallas es
necesario para el
troquelado.
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Factores de calculo de la
cotizacion

Personaliz
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= T Espectro completo Escala

Premium Ampliado
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Estandar Estandar Basico Un solo color Bajo A granel

| Eleccién de Mezcla de tallas Opciones Complejidad de Cantidad Embalaje
material de acabado la ilustracién total
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Cronograma de

produccion 8 Muestreo

7
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Ilustracion
enviada

Ejecucion estandar

7 N 7 5
Prueba digital — R
aprobada produccidén en serie
2N 2 E Z
/ -
La necesidad de muestreo depende del material, las
A herramientas, y el método de impresion.Regla general:Si el
aspecto es critico, haz siempre una muestra primero.
AN 2
Ejecucion de alto riesgo
N / N

Aprobacion
de la
muestra
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Pasar a la
produccion en serie
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Lista de comprobacion RFQ previa a la cotizacion

Caso de uso principal y categoria seleccionados. ¢Listo para la
produccion?

Material y método de impresion alineados para la durabilidad.
Ilustracion finalizada en formato vectorial o de alta resolucion.
Mezcla exacta de tallas y variantes de color definida.

Requisitos de embalaje personalizado definidos.
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Riesgo evaluado:;Se requiere muestra o se pasa directamente a produccion en serie?




