Transformando conceptos 3D
en realidades personalizadas de resina

Titulo arquitectdnico

Una guia de especificaciones técnicas
para compradores, responsables de compras
y planificadores de productos de marca.




| -
Metal&Madera ! Caucho L

/.-;;

Cuerpo moldeado/fundido en 3D,
relieve esculpido, detalles
pintados, textura superficial

tactil. _
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Base grafica plana cubierta
por un revestimiento abombado transparente.
(No es un cuerpo estructural).

Rigido,a menudo limitado a
perfiles 2D o técnicas
de grabado especificas.

Vertidos flexibles,planos y en capas .
que carecen de modelado
3D realista.

/ . El atractivo de la resina personalizada reside en el auténtico modelado tridimensional y la pintura
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A detallada. Los compradores deben describir el resultado visual deseado sin

éLpresuponer una formula quimica especifica de resina. V& = 3
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'Definicién de la forma tridimensional

|

Prioridades de visualizacion
! I =l

| [] Efecto antiguo frentea |
apariencia brillante frente || |

a mate

[ Profundidad y textura |
de la superficie A

["] Variaciones de color |
pintado

I al

Nota:Identifique si
se requieren
inserciones
fotograficas junto
a elementos

LLesculpidos. _/} !

T e Ty ~ |Calli : . ae S e R st ] s

| ‘ £\ NotebookLM

[ Placa en Objeto Escena Forma de Monumento
- bajorrelieve en miniatura en capas personaje realista
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La arquitectura interna de la resina personalizada (

(Ei) Textura superficial y pintura:
La aplicacién exterior
aplicada sobre

el molde curado.

Cuerpo moldeado:El ndcleo (5;}
de la estructura fundida que forma
la figura principal.

Impresion de profundidad del relieve:(:::}———~
La variacion de altura
desde el punto mas bajo
del fondo hasta

el elemento

saliente més alto.

Imén del reverso
Posicion:El punto de fijacidn
empotrado o montado

| en superficie,junto con

! cualquier texto,marca

| _ o etiqueta de
|

|

advertencia
requeridos en el reverso.
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Limitaciones escultoricasy
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El concepto fragil
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ASTA DELGADA
(RIESGO DE ROTURA)

EXTREMIDADES SALIENTES

TEXTO ULTRAFINO
(PROBLEMA DE MOLDEO)

€

ESTRUCTURA UNIDA/ENGROSADA

X;XTO HUNDIDO &LEGIBLE

(ESTABLE)

EXTREMIDADES CONSOLIDADAS
(EFICIENCIA DE EMBALAJE) @

(FABRICABLE)

Conclusion clave: Las protuberancias altas y los elementos delgados generan graves problemas de embalaje y fabricacion
Defina criterios aceptables de simplificacion al principio de la fase de disefo.
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Las exposiciones ambientales requieren pruebas e

=%
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L Impacto fisico

\

Luz solar(exposicion UV)
Agentes de limpieza

/

|7 AVISO CRITICO:No presuponga la resistencia de la fijacién,al impacto
el rendimiento del revestimiento ni las caracteristicas de seguridad.
Los requisitos de superficie,material,rendimiento o conformidad
7 Crltlco

e><|gen revisar muestras Yy pruebas

/—\\ | Atmosfera
/\ . Humedad de la cocina

Abrasion contra superficies
Caidassobresuelosduros
Acceso infantil

-
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Suministro del plano grafico 3D
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B Ex A Lista de recursos ]

,"uﬁ.EZE -Referencias visuales
- frontales, laterales y
en perspectiva.

Jerarquia clara de
caracteristicasesenciales

Vista lateral N\ K ydelasiluetaexterior.

> ¢ % -—Logotiposvectorialesy
referencias de
textura/color de
alta resolucion.

Vista frontal

Una prueba grafica 2D por si sola no puede demostrar un resultado esculpido.Solicite siempre una muestra
fisica o un modelo visual 3D aprobado que se ajuste a la complejidad del proyecto.




mascotas de marca
simbolos corporativos.

2

cencias antes de producir. Esto
ién legal de monumentos,
ersonajes protegidos y

Aceptacion de variaciones

Dado que la resina personalizadda suele pintarse
y acabarse a mano,los compradores deben definir
su tolerancia a las variaciones:

™M -Opcion A:Aceptar variaciones naturales del acabado manual
entre unidades.
[ ] 1-Opcidn B:Establecer parametros estrictamente controlados

de apariencia mediante criterios de aprobacion
acordados y firmados.



TARJETA HISTORICA:
ORIGEN DEL PRODUCTO

IMPRESO A MEDIDA, &NOTAS DE DISENO

BLISTER: ENVASE CON TARJETA
CUBIERTA DE ", : :
BLISTER

- SOPORTE DE TARJETA cODIGO DE BAR'I&S:

N IMPRESO A MEDIDA UPC-A
1. Proteccidn basica 2. Presentacion minorista 3. Informaciodn
Bolsas individuales o separadores Envases minoristas con tarjeta,cajas Integracion de la ubicacidn del cédigo de barras

y de tarjetas histéricas para entornos

similares a espuma para evitar roces especializadas o embalajes de exposicidn.
de tiendas de regalos.

y roturas durante el transporte.

Datos de compra

EZT Indique las cantidades exactas por disefio individual,gamas

de color,variantes regionales y proporciones
de surtido deseadas dentro de las cajas maestras.




1.Tipo previsto
Recuerdo,coleccionable,
regalo o promocion

2.Forma y acabado 3D

Silueta,relieve
y textura

3.Referencias:

Arte frontal/lateral/en perspectiva
y logotipos esenciales

4.Entorno:

Superficies de exposicidn y
condiciones de manipulacidn

8.Embalaje y pruebas

Envases con tarjeta,montaje
y criterios de conformidad

6. Reverso

Tipo de iman,marca
y etiquetas

7.Cantidades:

Surtidos y
gamas de color

8.Embalaje y pruebas:

Envases con tarjeta,montaje
y criterios de conformidad
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r'7-:%§5l Diseno dimensional y
12" | paquete graflco definidos

A

[=ll Entorno de uso& requisitos
| I==1/| de embalaje minorista establecidos

Entorno de exposicién,manipulacién
4| y soluciones de embalaje. ~  ~TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTOOT

Revision de muestras y pruebas

e | completada
(Verificacion de superficie,material,

rendimiento VP TEIRITTOR L) 0 e e e e | Gj

\ Cotizacion aprobada
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Los compromisos técnicos y comerciales finales requieren revisar conjuntamente todo el material grafico y los materiales.
Solicite la cotizacion vinculante final uUnicamente después de fijar estos parametros.
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