Abastecimiento
Iman de nevera

Un plano técnico para
especificaciones, solicitudes de oferta y
traspasos a fabricacion

RELIEVE DE BORDE
ELEVADO (CIAN)

(CIAN)

PERFIL DEL PERSONAJE
MOLDEADO(MALLA)

RELIEVE DE BORDE ELEVADO
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Definicidn de la categoria de moldeados personalizados

Matriz de aclaracion de categorias

[

La—

A4

=

MaterialFlexibleMoldeado
Personalizado(Objetivo)

Y

Flexible impreso
plano

»|
L |

Resina rigida, acrilico,
metal, Ceramica

Llavero de PVC

SEPARACION CMYK / ALTO RELIEVE

Relieve dimensional (elevado/hundido),

colores intensos separados y reverso magnético.
Ideal para personajes, iconos de marca

y recuerdos.

RELIEVE
DIMENSIONAL:3.6mm
EJE Z MAX.

Vani

DISCO MAGNETICO
DE NEODIMIO
N3S

MATERIAL:

PVC FLEXIBLE/
COMPUEESTO DE
SILICONA

REGIGN DE COLOR ELEVADA
(CIAN)

LINEA SEPARADORA HUNDIDA
»~  (GRIS PIZARRA)

=————  CAPA BASE MOLDEADA
(BLANCO)

INSERTO MAGNETICO

VISTA EN SECCION TRANSVERSAL

j¢—————— OBJETIVO: APLICACION, RECUERDOS PREMIUM Y MARCA

Carece de relieve moldeado
sustancial. Ideal para
detalles fotograficos y
degradados.

CAPA DE INPRESION
SUPERFICIAL

g7

SIN RELIEVE
DIMENSIONAL
SIGNIFICATIVO (<0.1mm)

SUSTRATO
(FLEXIBLE)

LIMITACION:
INTERACCION/
REQUIERE AJUSTE
DE SEMITONOS CMYK

EJEMPLOS DE MATERIAL: OBJETOS FRAGILES

Articulos de recuerdo rigidos
sin flexibilidad.

RIGIDEZ:

HODULO ALTO N\

EJEMPLOS DE MATERIAL:
ALEACION DE ZINC, PMMA,
CERAMICA

FRAGIL:
ROMPIBLE

POR IMPACTO /

}——————————— TEORICO: BASE TACTIL Y MATODO DE FIJACION

Utiliza un lenguaje de moldeo
decorativo similar, pero
requiere un herraje de fijacion
mecanico en vez de

un reverso magnético.

ANILLA ABIERTA/
/" CONJUNTO DE CADENA

MOLDEO:
LENGUAJE TACTIL
SIMILAR

(OBJETIVO)

FIJACION
(MECANICO
VS. MAGNETICO)
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Anatomia del relieve dimensional

Bordes moldeados:
Contornos elevados que separan
regiones de colores distintos.

Compuesto base: >
El material flexible fundamental
similar al caucho.
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Nota contextual: Un imdn de nevera dimensional es estrictamente un producto de exposicion interior; no debe tratarse como un iman para vehiculos /

ni como un dispositivo de sujecion critico para la seguridad.
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A NotebookLM

Rellenos de color:

Compuesto flexible sdlido
que rellena zonas hundidas.

Reverso magnético:

El mecanismo funcional de fijacidn

en el reverso.




Evaluacion de la moldeabilidad del diseno

- , . . ~ /\\\\
Panel de advertencias sobre limites de disefio N

I " B L T AT
IJ ’: K > | __// -~ '
Pl A

Panel 1:Escala y densidad

|
Ll

Escala y densidad:Las letras muy pequefias,
las proyecciones finas y los huecos estrechos no pueden
moldearse ni rellenarse con precision.

Solicite siempre una

Panel 2:Geometria reV1§1°“,qe
fabricabilidad antes de
o Geometria:Los socavados profundos impiden una considerar una ilustracion
extraccion limpia del molde.Las texturas nn
elevadas, hundidas y planas deben tener como un disefio

angulos de desmoldeo fabricables. listo para moldear.

Panel 3: Complejidad cromatica

Complejidad cromatica:Las regiones de color saturadas
corren riesgo de deshordamiento.Las imagenes
fotograficas tonales o los degradados requieren
una via impresa o hibrida en vez de

rellenos de color moldeados.




Estructuracion del archivo de especificaciones vectoriales

x \

PANELDECAPAS-LISTADECONTROL

[Capa]Detalles del reverso
( Paneles hundidos ymarcas de origen, v
marcas de conformidad)

x, o B3 & mw

>
\“\ @ ” > l ——=| [Capa]Contorno / Perfil de corte v S 0 B $ |/
Sl DISENO e — << =
=" [ | VECTORIALPLANO ©@® I - [Capa] Zonas elevadas v T
/\}\ ! I v [Capa] Zonas hundidas v
= Iz ;‘ [Capa]Bordes moldeados
o @ D (Elpesovisualylaposiciéndeben v
////— . mostrarseclaramente)
“ PUNTOS DE ANCLAJE — [Capa]Colores s6lidos
YCAJADELIMITADORA @ (Debeincluirunaclavedecolorquehaga v
referenciaaestandaresreconocidos
I — CMYK/
N CMYK/PANTONE
I CMYK/PANTONE
[l [Capa]Elementos impresos o
(Para conceptos hibridos)

Proporcione el ancho/alto total terminado y vistas frontal, lateral y posterior.

Pida al proveedor que proponga profundidades de relieve adecuadas en vez de inventar dimensiones.

GTTTIITITIITITITITITITITIITIITOTTITTIIITITITITITIITITITTTITTTITITIIITIITTITGITITITIIITTIIITIITIF A
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| Especificaciones tipograficas

)
N2

b

S_s/

A7

CONTORNOSVECTORIALESY
CONTRAFORMASDEFINIDAS

L7

..
N

L INCORRECTO:

TEXTO EDITABLE SOBRE FONDO SATURADO

CORRECTO:

CONVERTIDOACONTORNOSYLIMPIO

N

=]

Realiceunacorreccionortograficafinalantesdecontorneareltexto.

Conviertaeltextoacontornosparaevitarerroresde ORTOGRARIA
sustitucion de fuentes. «
No dependade contrformas o trazos extremadamente finos. N

Los bordes de colores adyacentes pueden formar parte @
del aspecto moldeado,alterando la legibilidad del texto. "

Distinga claramente los niveles de relieve, colores,

areas de impresion y perfiles de borde en todas las vistas

de aprobacion.
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Ingenieria de la construccién funcional posterié%%

Matriz anatémica del reverso magnético

T

Opcion A: Embebido Opcidon B: Insertado

(Opciones visibles u ocultas). cavidad moldeada.

El iman queda dentro del compuesto. El iman se introduce a presioén en una

I

Opcién C: Adherido

posterior plana.

El iman se adhiere a una superficie

=

‘\

= ] [L

FEFTITTTFTIFTTFETITFFTITFTFTTTFTFTTTFFTFFFF
Criterios de evaluaciodn:

¢la solucién utiliza un elemento magnético retenido?
¢El reverso debe ser perfectamente plano?

¢Queda visible alguna zona del iman?

| (L

=]
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Evaluacion de la receptividad de la superficie objetivo Ve :

H = — ol e N I

&l

: ___:____ Espectro de superficies objetivo {

Zona verde (Receptiva) Zona amarilla(Variable) Zona roja (No receptiva)
Puertas de nevera Paneles con aspecto inoxidable, Frentes de vidrio, estructuras
ferromagnéticas estandar y revestimientos tratados y internas de electrodomésticos y
paneles tradicionales de aleaciones no ferrosas especificas. materiales domésticos
electrodomésticos de acero. no ferrosos.

F 2

Conclusion clave

Debe especificarse la superficie de exposicidn. La fijacidén y la retencidon deben
I_Levaluarse en superficies objetivo representativas, no darse por sentadas.

=
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Dinamica del comportamiento de sujecion

Ve

Variables que determinan el rendimiento:

Peso y area: La masa del
material flexible frente al area
superficial del iman.

Equilibrio y colocacidon: Ubicacidn del
componente magnético respecto al
centro de gravedad.

FITTITT TG TITITIT T GTTITTITEITTTT A
Capas intermedias: Si se espera que los usuarios

coloquen papel debajo del
iman.

Comportamiento de traccidn: Fuerza de retencion y
posibilidad de marcar la superficie.

Imén de nevera j\

Centro de equilibrio —

Gravedad/Peso

Fuerza magnética
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- Conformidad, seguridad y distribucion r:omerci/al aa

7]

Regla basica: No suponga que un iman decorativo es un juguete.

= g .
" Datos de diagnéstico requeridos para el proveedor:—l—| ~
»| - Mercado de destino y canal de venta
Posicionamiento de edad previsto
| Normas aplicables del comprador |

¥

. i e &l
Factores de riesgo que requieren pruebas especializadas:

- Distribucién accesible para nifios
Elementos desmontables
Piezas magnéticas pequefas (riesgo de ingestion)

=

: L
rEntregables requeridos:

&Documentacién sobre sustancias restringidas, advertencias especificas en el embalaje y etiquetado obligatorio.

=1
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(‘ Configuracion logistica y de embalaje 20

A

-

L_L:etiquetas de codigo de barras.

-

Paso 1: Embalaje minorista

insertos impresos, tarjetas

Ciclo de vida de un iman embalado

-

Paso 2: Surtido

son fijas por disefo

Opciones: Bolsas individuales, I Defina si las cantidades

de soporte (requiere revisar
con muestras la experiencia de
fijacién/retirada),

=

componentes magnéticos.

=]l

Riesgos mitigados por el embalaje:

Deformacidn, abrasion superficial,
transferencia de color, contaminacidn
y atracciéon indeseada entre

o se embalan en cajas
de surtido mixto.

Requiere separacion
» protectora.

il

= [Cerrzersrsrsresrere=
Paso 3: Transporte a granel

=

Reglas de almacenamiento:
Considere las reglas del centro de distribucion.

El almacenamiento prolongado, la presion de apilamiento
0 la exposicién al calor pueden afectar permanentemente

la forma y el aspecto.

=
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'Elimperativodelavalidacionfisica ey

Iz

FLEXION TACTIL:
MATERIAL REAL

00

RENDERIZADO DIGITAL:
COLOR PLANO,
GEOMETRIAVIRTUAL

Listadevalidacion:

- Sensacién tactil y
flexibilidad del material

- Coincidencia exacta del color

- Verdadera apariencia
dimensional y profundidad
del relieve

- Perfil de olor

- Marcado por contacto superficial
Comportamiento real de
traccion magnética

v

IMAN DIGITAL,

SOMBRAS | e\
FISICAS -

L =

Los renderizados en pantalla por si solos no permiten establecer las caracteristicas fisicas criticas de un iman de

caucho personalizado. Es obligatoria una muestra fisica o una revision representativa del material y el color.

CAUCHO TEXTURIZADO: |
PROFUNDIDAD Y RELIEVE |
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El sistema de producto unificado

DisefnoMoldeadoyRelieve

Eleccidon del material

Fijacidén magnética

Los imanes de nevera de caucho personalizados solo tienen éxito cuando se desarrollan de forma integral.
El disefio moldeado de gran impacto, la formulacién especifica del material y la fijacién

magnética no pueden disenarse de manera aislada.

L /L LY

s 7 L L2

" Regla final: No invente MoQs, precios, tolerancias ni grados de material. Trate las descripciones técnicas como orientaciones
L propuestas hasta completar la revisién del proveedor,el utillaje,el muestreo,las pruebas y la confirmacién comercial escrita.

.
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La lista de control definitiva para la RF(Q

OO

[01] Describa el uso previsto, el piblico,

el mercado de destino y la superficie
de exposicion.

{

[06] Indique el comportamiento de fijacién
requerido (incluida la expectativa
de sujetar papel).

1k
1|1
1]1
111
1]1
1)1
1|1
i c
[02] Proporcione el tamafio acabado, el contorno, i i [07] Destaque las reglas criticas de tacto, color,
las vistas del disefio y las cantidades por ||| flexibilidad, superficie, seguridad y
4 > version. ii conformidad.
] [03] Identifique las areas elevadas, hundidas, ii [08] Defina las necesidades de aprobacién de prueba, |-
% texturizadas, impresas y rellenas 1k prototipo, muestra de color y muestra ©
de color. 1t funcional.
il TN
[04] Proporcione el disefio vectorial, las fuentes ||; [09] Especifique los requisitos individuales, minoristas, a granel,
‘ . contorneadas, las referencias de color y los ||i de surtido, etiquetado y cajas
;é detalles del reverso. H de carton.
1|1
] [05] Solicite al proveedor que identifique el /1 [10] Solicite confirmacién comercial y
% material flexible, el método de moldeo i i técnica por escrito tras la revision.
y la construccién del iman propuestos. !
11 1
pd 111 - o™
| e A b
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