ABASTECIMIENTO DE LLAVEROS DE CAUCHO PERSONALIZADOS

EL DOSIER TECNICO DEL FABRICANTE: GUIA DEL COMPRADOR PARA ESPECIFICACIONES ORIENTADAS AL MOLDE

REGION A: CIAN MOLDEADO
(PANTONE 312C)

REGION B: MAGENTA MOLDEADO

" INDICADORES DE LA
LINEA DE PARTICION
DEL MOLDE

-
- MATERIAL:
e CAUCHO DE SILICONA
. VULCANIZADO, 70 DUREZA SHORE
- .\

APROBADO PARA
ABASTECIMIENTO

'I;.

CAPA BASE: ESQUEMA DEL APILADO DE
CAPAS:

SUSTRATO DE
1. CAUCHO BLANCO
CAUCHO BLANCO Bl cE 2 REGION A (CIAN)

3. REGION B (MAGENTA)
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‘LOS LLAVEROS DE CAUCHO PERSONALIZADOS
CONSTAN DE UN CUERPO MOLDEADO FLEXIBLE CON
DETALLES DE COLOR ELEVADOS, HUNDIDOS O EN
CAPAS, Y HERRAJES PARA LLAVES ADJUNTOS.

=

-
FL CAUCHO DESCRIBE LA CATEGORIA

(ELASTOMERO O PLASTICO FLEXIBLE).
L

-

‘L'DS COMPRADORES NO DEBEN SUPONER UNA
COMPOSICION QUIMICA ESPECIFICA (COMO
SILICONA O PVC) HASTA QUE EL PROVEEDOR LA
IDENTIFIQUE EXPLICITAMENTE.

I

-

=

|

1D DE =~
I ESPECIFICACION

' 1 ALCANCE DEL MATERIAL J

= TR:/N/STADMIST
MOLDEADO

= APROBADO
ESPECIFICADO

PRUEBAS DEL MOLDE:
i PROTOCOLO MAB-S
PR3

%

ETIQUETA ESQUEMATICA DEL ID DEL MATERIAL

< (5

= 1 ‘
#.f.f.ff.f; "!Ih- _.- J — .I
X | oy ) Sy ) [ _1
'I— |
- [ SOLICITUD DEL ] - ]
i COMPRADOR (]
l < ESTANDARES
DEL
MATERIAL
¥ - > EL PROVEEDOR PROPONE
& MATERIAL FLEXIBLE
O T
5 - EL PRQVEEDOR IDENTIFICA v
/ o LA QUIMICA EXACTA [
T | T
ul MATERIAL APROBADO
- PARA PRUEBAS
“ | 1l | | v
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MATRIZ DE IDONEIDAD DEL MATERIAL v

ACRILICO MADERA TELA METAL RELLENO
RIGIDO IMPRESO GRABADA COSIDA DE ESMALTE

v

DIMENSIONES DEL DISENO

SENSACION SUAVE Y SILUETA FLEXIBLE

RELIEVE DIMENSIONAL

v

CAMPQOS DE COLOR INTENSOS Y SEPARADOS

ASANAN

S S

IDONEIDAD PARA TEXTOS EXTREMADAMENTE FINOS

SIS

DEGRADADOS FOTOGRAFICOS

PESO METALICO PREMIUM «

=
ADVERTENCIA: SOLICITE ASESORAMIENTO SOBRE RUTAS ALTERNATIVAS CUANDO EL CONCEPTO DEPENDA DE DEGRADADOS FOTOGRAFICOS O CAPAS IMPRESAS TRANSPARENTES.
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ANATOMIA DE UNA ESPECIFICACION: VISTA ISOMETRICA EXPLOTADA

[HERRAJE:

RIENTACION DEL HERRAJE
DEL ANILLO PARA LLAVES

ICAPA DE CONEXION:
|_CONECTOR INTEGRADO O FIJADO

ISLAS FLOTANTES:

I_DETALLES DE COLOR MOLDEADOS EN RELIEVE

CUERPO BASE:
CUERPO FLEXIBLE MOLDEADO QUE

MUESTRA EL REBAJE Y EL PERFIL DEL
ORDE

ADO POSTERIOR:
LISO, TEXTURIZADO,

REPETICION DEL FRENTE O
LOGOTIPO

o ~
"'"II’D DE ESPECIFICACION: KC-EXP-ISO-001
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DEFINICION DEL PERFIL FISICO Y LA GEOMETRIA

DIMENSIONALIDAD FLEXIBILIDAD Y ACABADO INTEGRACION DEL HERRAJE

FUERZA DE FLEXION

FUERZA
DEL G
TORSION

FUERZA
DESeit
TRACCION

FUERZA DE
FLEXION

)

W
L

Jee

PLANO CON RELIEVE MINIATURA 3D

ESPECIFICACIO
N DEL PUNTO

BRILLO MATE DE FIJACION
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ESPECIFIQUE COMO SE INTEGRA O FIJA EL
CONECTOR. CONSIDERE SI LA TORSION,

DEFINA LA FLEXIBILIDAD GENERALY EL ASPECTO
SUPERFICIAL DESEADO (BRILLO FRENTE A MATE).

IDENTIFIQUE LOS TRATAMIENTOS DE LA CARA, LA LA TRACCION O EL USO REPETIDO JUSTIFICAN
PARTE POSTERIOR 'Y EL BORDE. UN PLAN DE PRUEBAS FISICAS ESPECIFICO. oy
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DEFINA SI EL DISENO ES PLANO CON RELIEVE, DE DOS
CARAS, EN CAPAS O UNA MINIATURA 3D COMPLETA.




DISENAR PARA EL MOLDE: SEPARACION VECTORIAL

CAPA SUPERIOR:

MOLDE
AMARILLO
(VECTOR-Y)

CAPA INTERMEDIA:

MOLDE MAGENTA
(VECTOR-M)

CAPA INFERIOR:

MOLDE CIAN
(VECTOR-C)

LA MALA IDEA: SIMPLIFICAR LOS DEGRADADOS Y LA IDEA PREPARADA PARA EL MOLDE: ILUSTRACION VECTORIAL LIMPIA

LOS DETALLES FOTOGRAFICOS EN AREAS MOLDEABLES. CON CADA COLOR MOLDEADO EN UNA CAPA
NO PUEDE PRODUCIRSE CON MATERIALES DE COLOR SEPARADAY ETIQUETADA. GARANTIZA UNA
SEPARADOS EN MOLDEO POR INYECCION. SEPARACION PRECISA DEL MATERIAL Y DEL UTILLAJE.
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+

UECO MIN.:
0.2MM REAL:
0.0SMM

HUECO MIN.: 0.2MM

CANALES ESTRECHOS

ESQUINA

— +.:f'.’

+
Lol bl

CUADRICULA DE
INGENIERIA

HUECO MIN.:
0.2MM REAL:
0.15MM

=

DIAM.
0.5MM REAL:
0.1MM

ISLAS DIMINUTAS ‘

RESTRICCION

\
A\

?%/

RESTECCI()N DE FLUJO- A

MiN.:

REBAJES PROFUND
COLORES MUY PROXIMOS



$ |

LLLCLCL L e II]IIIII[IIlIIIIIIIIIIIlIII LU IIII]IFIIIIJI|[IIlII|I

Ao

LLLLLLLLLLLL

I T T A

UL

@

_I_

oo o] oo v e el

SEGURIDAD, CUMPLIMIENTO Y PRUEBAS DE RENDIMIENTO DEL MATERIAL

CUMPLIMIENTO QUIMICO
Y DE SEGURIDAD

REQUISITOS PARA SUSTANCIAS
RESTRINGIDAS Y PRUEBAS DE
SEGURIDAD INFANTIL.

DECLARE CON ANTELACION EL
MERCADO PREVISTO Y EL GRUPO DE
USUARIOS.

OLOR Y MIGRACION
PRUEBE SI EL MATERIAL
DESPRENDE UN OLOR
FUERTE Y EVITE LA
MIGRACION DEL
COLORANTE ENTRE CAPAS
MOLDEADAS ADYACENTES.

5,
o

"-\._.

DESGASTE Y
DEGRADACION

EVALUE EL DESGASTE
SUPERFICIAL Y EL ;
RENDIMIENTO DE LA FJACION
MEDIANTE PRUEBAS DE
ESFUERZO FISICO.

COINCIDENC
IA DE COLOR

SOLICITE PROPUESTAS DE
MATERIAL'Y COLOR EN LUGAR
DE ASUMIR UN COMPUESTO
GENERICO O UNA
COINCIDENCIA EXACTA CON LA
PANTALLA.

s A
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Ir 1 I =1
e HUNDIDO ACTIVO 1: ETIQUETADO ACTIVO 2:
CLAVE DE
CAPAS VECTORIALES Sl
@ DISTINGA LAS REGIONES UN MAPA PRECISO DE LAS
ELEVADAS, HUNDIDAS, DE REGIONES DISCRETAS DE
FONDO, POSTERIORES, DE COLOR MOLDEADO.
RECORTE Y DEL CONECTOR.
FONDO REVERSO RECORTE
CONECTOR

L o | L )

r = I N
ACTIVO 3: ; ACTIVO 4:
VISTA EN SECCION - SUreior. |- ESCALA Y ORIENTACION

DIRECCION DE
SUSPENSION

UNA IMAGEN DE REFERENCIA A ESCALA
QUE MUESTRA EXPLICITAMENTE LA
ORIENTACION PREVISTA DEL ANILLO
PARA LLAVES.

UN DIAGRAMA DE SECCION
TRANSVERSAL QUE MUESTRA LAS
RELACIONES IMPORTANTES DEL
RELIEVE.
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PRUEBA DEL MOLDE

RENDERIZADO DIMENSIONAL (PLANOYy=======F ;1) s o ==————=JMUESTRA FISICA DE PREPRODUCCION
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"UTIL PARA EL DISENO,
PERO NO COMUNICA LA
'SENSACION NI EL RELIEVE.

RUTASE

CAVIDAD A

CAVIDAD B

w

P )
VERIFICA LA GEOMETRIA'Y LAS

RUTAS DEL UTILLAJE ANTES DE
I_INYECTAR EL MATERIAL.

PUERTA DE
INYECCION

—p—

BLOQUE DE
MOLDE DE
ACERO

.\

Ly by lalyl =

L=

e

RELIEVE
ALTURA:

Ly Bglalsld

=

r
L=

-

CRUCIAL. UNA MUESTRA,FfSICA ES
SIGNIFICATIVAMENTE MAS
INFORMATIVA QUE UN RENDERIZADO
PLANO PARA EVALUAR EL RELIEVE, LA
FLEXIBILIDAD, LA PRECISION DEL
COLORY LAINTEGRIDAD DE LA

FIJACION.
L

Y T T o T Y T T T T T T T P E e T e T e T T e e e e e e e e e e i i

H|lIIT[III]|Il[I|I|||I]|HlI|liHIHH|EIiH|lIII-LIIIHIIIIHUHIT!THII]HIH[IH]IIEHH

©

&



$

+

CANTIDAD TOTAL SOLICITADA
(ESPECIFIQUE POR DISENO, VARIANTE
DE COLOR, DISENO POSTERIOR Y
ACABADO DEL HERRAJE)

+

(; g __I)
r ﬂ

|-A. NUMERO DE REGIONES DE COLOR_I

v

" B.COMPONENTES SEPARADOS |

"C. REQUISITOS DE MONTAJE

UNION
MANUAL/AUTOMATIZADA
ADHESION MONTAJE DEL
ll-IERRAjE

_I

-
. LA CUESTION DE COMPARTIR EL MOLDE SI VARIAS VARIANTES DE COLOR UTILIZAN k
EXACTAMENTE LA MISMA GEOMETRIA, PREGUNTE SI EL MOLDE PUEDE
COMPARTIRSE (SUJETO A REVISION TECNICA) PARA REDUCIR LOS COSTES DE
UTILLAJE.
L [
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NOTA: PROPORCIONE LOS REQUISITOS DE DESTINO Y VENTANA DE ENTREGA SIN ASUMIR UN PLAZO DE PRODUCCION.
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CONSIDERACIONES DE EMBALAJE: RIESGO Y MITIGACION

& &
T = I = i B = E_
E RIESGO A MITIGACION @ =
= B N L M =
_% DEFORMACION DURANTE EL TRANSPORTE R Ll TARJETAS DE RESPALDO RIGIDAS %_
—g- BOLSAS INDIVIDUALES DE ;
~ TRANSFERENCIA DE COLOR ENTRE UNIDADES | — .’. POLIETILENO E_
s IMPRESIONES DEL HERRAJE EN B et ORIENTACION ESPECIFICA DEL E
= CAUCHO BLANDO EMBALAJE Y CAPAS PROTECTORAS =
= | =
E . EMBALAJE VENTILADO O =3
= s e CLON DE OLOR i > DESGASIFICACION PREVIA AL ENVIO =
E ESPECIFICACIONES ADICIONALES DE EMBALAJE DEFINA =
= CLARAMENTE LAS ETIQUETAS, LA UBICACION DEL CODIGO =
=1 DE BARRAS, LOS SURTIDOS Y LAS MARCAS DE LAS CAJAS EN ="
= 5 LA RFQ. @ —
= = = =
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VIABILIDAD DEL
MATERIAL

EMBALAJE
ESTRUCTURAL
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GEOMETRIA
VECTORIAL

INTEGRIDAD
DEL HERRAJE

N

—

DECLARACION DE SINTESIS

I

UN LLAVERO DE CAUCHO
PERSONALIZADO SATISFACTORIO NO
ES SOLO UN LOGOTIPO IMPRESO
APEICADO SOBRE PLASTICO. ES UNA
ARMONIA DE ELEMENTOS
ESTRUCTURALES.

LA ILUSTRACION VECTORIAL DICTA EL
MOLDE, EL MOLDE DICTA LA
GEOMETRIA, LA GEOMETRIA DEFINE LA
VIABILIDAD DEL MATERIAL Y EL
EMBALAJE PROTEGE EL RELIEVE FISICO
FINAL.

LOS COMPROMISOS TECNICOS Y
COMERCIALES FINALES REQUIEREN REVISAR
TODOS ESTOS ELEMENTOS DE MANERA
 CONJUNTA.
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] PROPORCIONE ILUSTRACION VECTORIAL CON COLORES MOLDEADOS Y NIVELES DE RELIEVE SEPARADOS.

[1INDIQUE LA CANTIDAD POR DISENO/VARIANTE DE COLOR, DESTINO Y REQUISITO DE ENTREGA.

[1SOLICITE LA IDENTIFICACION DEL MATERIAL FLEXIBLE Y DEL ACABADO PROPUESTOS.

[ 1 DEFINA LA CARA FRONTAL, EL REVERSO, EL PERFIL DEL BORDE, LA FLEXIBILIDAD Y LA ORIENTACION DE SUSPENSION.

[ 1 CONFIRME LA CONSTRUCCION DEL CONECTOR, EL TIPO DE HERRAJE PARA LLAVES, EL MECANISMO Y EL ACABADO.

[ 1 SENALE DETALLES FINOS, TEXTO PEQUENO, COLORES CRITICOS Y NECESIDADES DE CUMPLIMIENTO.

[ 1 SOLICITE PRUEBA DEL MOLDE, MUESTRA FISICA Y PLAN DE PRUEBAS DE RENDIMIENTO PERTINENTE.

||
I..I_]

/ |__[] ESPECIFIQUE EMBALAJE, TARJETAS DE RESPALDO, ETIQUETAS, SURTIDOS Y MARCAS DE LAS CAJAS.
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