Ingenieria de una
solucion flexible
personalizada

Solucion de
envasado

-

L 3
5 b . L
4

, %,

"
by .,

u
- -_E;,__,-" i o

— e -

=
. \.n....l"

- 3

™
| —
C—

Guia de preparaciony
marco de RFQ

Abastecimiento de
bolsas autoportantes
personalizadas




Una bolsa es un sistema disenado técnicamente

de dependencias

--Visuales y forma

Procesos de llenado

Compatibilidad del producto

Obligaciones regulatorias

Sellado

Una bolsa autoportante personalizada
requiere mucha mas informacion técnica
para la Solicitud de Cotizacion (RFQ) que una
simple bolsa impresa.

Barreras

A Los errores de abastecimiento ocurren cuando las
decisiones estructurales se basan iunicamente en el
estilo visual.




Construccion de una solicitud hermetica

Solicitud de cotizacion
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h Paso 1: El nucleo G Paso 2: La carcasa “ Paso 3: La piel . ll_Paso 4. El ecosistema 4
Quimica del producto Caracteristicas Disefio grafico y cumplimiento Llenado, logistica y SKUs
y sensibilidades fisicas y cierres

No puede omitir un paso sin comprometer el producto final. Los compromisos
técnicos y comerciales finales dependen completamente de estos datos.



El producto envasado dicta la realidad estructural

Identifique el producto
envasado para la RFQ:

) :|\./ Productos secos
i &
J . vd | Polvos
Bolsa : d X =
autoportante :
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Mapeo de sensibilidades del producto frente a amenazas ambientales

Estructura de Vida util

MlICegR barrera requerida objetivo

__ : G Humedad i s
Precaucion

La vida util prevista debe
presentarse como objetivo
para la evaluacion técnica,
nunca como promesa
garantizada antes de la
validacion.
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Transferencia de
olores
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Abastecimiento por funcion técnica, no solo por forma visual

Seleccidn visual

Seleccion técnica \
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Seleccionar basandose
Unicamente en el estilo
' visual y las dimensiones
planas.
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La ruta de la bolsa depende de
una evaluacion estricta de los
métodos de llenado, el peso
del producto, las necesidades
de barreray el rigor de la
cadena de suministro.

® Qué se envasa C6mo se
® llena Requisitos de

e resellado Entorno de la

., cadena de suministro




Jerarquia anatomica de una bolsa autoportante

Ubicacion de
cremalleras

Muescas de desgarro

Fuelles (Construccion
de base para
mantenerse erguida)
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Orificios para colgar

Ventanas
transparentes

Disposiciones
especiales de
sellado




Configuracion de cierres y puntos de acceso fisicos
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( Aclare si la bolsa requiere resellado, vertido de precision, exhibicion colgante en tienda o ventanas jl

transparentes de alta visibilidad segun la forma del producto y el entorno del usuario final.




Alinear la estructura de la bolsa con el ciclo de llenado

Bolsas
suministrada
s preabiertas
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Estado de
suministr
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Suministro
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Llenado manual

=

Proceso
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Llenado con
equipo
automatizad
o

Condiciones de
almacenamien
toy
distribucion
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La compatibilidad con equipos
de llenado automatizado debe
definirse y validarse

explicitamente. La manipulacién
de bolsas vacias debe adaptarse
al equipo existente.
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Diseino de la presentacion en estanteria y la jerarquia visual

Ubicacion
O del cédigo
de barras

Alr al codigo de barras
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Jerarquia visual delantera/trasera

Texto obligatorio |
h | |

zonas T e el
|
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o Graficos del fuelle
i

Espacio asignado para

Area para
etiquetas de aplicacion

codificacion de
lote/fecha
|



Estructurar archivos de diseno grafico adaptados a la linea de troquel

Capa 5: Barniz e
ey : .
-------- instrucciones de acabado
Capa 4: Ventana
-------- (0
recortes transparentes
Capa 3: Logotipos vectoriales,
e ————_}
imagenes vinculadas, referencias de color
Capa 2: Tinta blanca
)
[Capa base]
Capa 1: No imprimible
() !
(Lineas de troquel/estructura)




Definir obligaciones requlatorias y declaraciones obligatorias
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Texto regulatorio

Paneles nutricionales

Declaraciones de reciclaje

Advertencias

Requisitos de idioma local
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El comprador es el Unico responsable de
garantizar que todas las declaraciones del
ducto y.la jnformacion obligatoria del
tﬂf'&Bg&\A precisas y cumplan con los
codrtesebjetivo.




Los controles de validacion técnica deben preceder a los compromisos

e, P Exposicion acaidas | | fesistencis o roce ge impresion
de la barrera contacto alimentario y P compatibilidad con la maquina

®

Aprobacion/
rechazo de
la cotizacion

RENDIMIENTO EN MAQUINA SIN VALIDACION TECNICA MEDIANTE REVISION DE MUESTRAS Y PRUEBAS.




¥, F,

Cantidad
anual o de
campana
por SKU

Establecer control de versiones para proyectos con multiples SKUs
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Numero total de SKUs
y cambios de disefio

Nuamero total de SKUs
y cambios de diseiio

I= Variante de SKU

SKU A

La matriz de SKU

i .
Cantidad anual

Rango: [XXXX-YYYY] unidades

Rango: [YYYY-YYYY] unidades

Rango: [XXXX-YYYY] unidades

O___.___,.

: : (s 1
Frecuencia de pedidos Cédigo de disefio Nodo de entrega

—

Mensual/Trimestral ()

HI|||I||| Nodo: [Region-1]

e == 7
Semestral L_T,J Codigo: [B-YYYYYY] H'||||||| Nodo: [Region-2]

L

Bajo demanda = “'””“l Nodo: [Regidon-3]

Ubicacion
de
entrega

O Frecuencia de pedidos prevista

Los proyectos con multiples SKUs requieren una tabla definitiva de
control de versiones para prevenir errores en la cadena de suministro.
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Definir la configuracion de cajas y la logistica de almacenamiento

E»SJ;\RBZ&AD%TON PALET ENVUELTO EN FILM
(PAQUETE
SRR (CARGA COMPLETA)

BOLSA INDIVIDUAL
(VACIAY PLANA)

& Especifique el rango esperado de peso o volumen una vez lleno junto con los requisitos de entrega. Documente las
limitaciones de espacio de almacenamiento, las configuraciones exactas de las cajas y los requisitos de paletizacion
antes de la cotizacion. .
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La convergencia de una especificacion completa
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" Quimicadel || 1|" Estructu
~producto || || rafisica
F;-Diseﬁo grafico 41 e 1
y Logistica
cumplimiento il |

|oag Una RFQ exitosa requiere la alineacion perfecta de los datos del producto, las
caracteristicas estructurales, el diseiio grafico conforme y el rigor de la
cadena de suministro. =
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¢Qué riesgos fisicos
deben evaluarse para
el producto envasado?
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¢Como se llenara,
sellara, almacenaray
distribuira?
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:Qué formato vertical,
cierre, ventana o
boquilla se requiere?
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¢Qué texto obligatorio,
codificacion y codigos

de barras se necesitan?
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¢Qué mercados imponen

requisitos de contacto
alimentario, etiquetado

o reciclaje?
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cCuantos SKUs, disenos
y cantidades de pedido
estan previstos?
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:Qué estructura de bolsa
y necesidades de barrera
deben evaluarse?
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¢Qué muestras, pruebas
de llenado y ensayos de
rendimiento se
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requieren?
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Proceder a la cotizacion técnica y comercial

DOCUMENTO DE ESPECIFICACION RFQ FINALIZADO Vs /J.rf

- S 34
= Proceda a la cotizacion utilizando

unicamente el producto realmente

las caracteristicas finalizadas, el diseiio
grafico, los mercados, las cantidades y la
logistica.

envasado, el proceso de llenado verificado,

APROBADO PARA L

®| coTIZACION

Los compromisos técnicos y
comerciales finales requieren
revision de la cotizacion, del diseino

grafico y de los materiales.

No invente dimensiones de la bolsa, calibres de pelicula, grados de material,
precios, cantidades minimas, plazos de entrega, certificaciones ni garantias.




