INGENIERIAEL
CAJA DE HOJALATA PERSONALIZADA

HOJA DE RUTA DEL COMPRADOR DESDE
LA ESPECIFICACION DE DISENO HASTA

LA SOLICITUD DE COTIZACION DE FABRICACION

ESTANDARES DE ABASTECIMIENTO8 GUIA
DE CONTRATACION



ANA'[OMfA DE UN SISTEMA DE EMBALAJE
METALICO

UNA CAJA DE HOJALATA PERSONALIZADA
ES UN CONTENEDOR METALICO FORMADO
COMPUESTO POR UN CUERPO Y UNO O
MAS COMPONENTES DE CIERRE,
ESPECIFICADO PARA PRESENTACION,
ORGANIZACION, REGALO,
ALMACENAMIENTO O USO REPETIDO.

CIERRES:

LAS VARIACIONES INCLUYEN
BISAGRADO, EXTRAIBLE,
DESLIZANTE U OTRAS
CONFIGURACIONES DE
APERTURA PERSONALIZADAS

CUERPO PRINCIPAL: LA CARCASA
BASE METALICA FORMADA.

RETENCION INTERNA:

SISTEMAS DE INSERTOS O DIVISORES
DISENADOS PARA SUJETAR PRODUCTOS

_|.

UNIONES Y BORDES: PUNTOS

DE CONFORMADO ESTRUCTURAL CRITICOS PARA
LA INTEGRIDAD Y LA ALINEACION DEL DISENO
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UBICACION DE LAS CAJAS DE e Z
HOJALATA PERSONALIZADAS EN EL |
ECOSISTEMA DE EMBALAJE 7

| CAJADE HOJALATA CAJA RIGIDA CONCHA | >
= | e——— L
| 2 . >
EQISSCDIEMATERIAL METAL FORMADO | PAPEL/CARTON .~ PAPEL/CARTON PLASTICO
i
. |
L ;(I?'FI-I\WIVII.\ENTE | LINEAL/  INHERENTEMEN CONTORNO
CONEORMADO ADAPTABLES GEOMETRICO |  TECILINDRICO TERMOFORMADO
| |
RUTA DE EXTRATBLE, o TAPA, . e
CIERRE DESLIZANT’E MAGNETI('ZO FRICCION SELLADOCCERREES PERSONALIZADAS : J
| SE CONFUNDEN CON FRECUENCIA CON
LATAS COMPLETAMENTE SELLADAS O
CIERRES REGULATORIOS. SON
CATEGORIAS DE PRODUCTO DISTINTAS
N s Eaa SENSIBLE A ARANAZOS |  DESGASTE DEL e 1 o QUE REQUIEREN ENFOQUES DE
SUREREIoS Y ABOLLADURAS il T 5 ROZAEII FABRICACION COMPLETAMENTE
DIFERENTES.
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ESTABLECER LA BASELINE FUNCIONAL

ESPECIFIQUE EL PAPEL EXACTO DE LA LATA
EN EL CICLO DE VIDA DEL PRODUCTO:
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PRESENTACION SECUNDARIA UNA LATA VISUALMENTE IMPRESIONANTE NO ES
(ALBERGA PRODUCTOS PRIMARIOS] AUTOMATICAMEN'[E UNA BARRERA Fl,JNCIONAL. SIN
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RECUERDO REUTILIZABLE (CONSERVACION
DEL CONSUMIDOR A LARGO PLAZO)
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VACIO (CONTENEDOR PROMOCIONAL
DISTRIBUIDO SIN CONTENIDO)
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[X]-CAJA DE ENVIO

[X]-BARRERA CONTRA LA HUMEDAD
OISTREB

OIST REB D-
[X]-ENVEOINPRARD ONTACTO
[X]-ENUVASE RESISTHWNTE A NINOS [X] -
SOLUCION EVIDENTE CONTRA
MANIPULACION
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Ingenieria del ajuste interior y la
dinamica de carga

Perfil del contenido: Defina

la forma, el pesoy la
sensibilidad superficial
exactos de los productos
internos.

HOLGURA » b . Tolerancia de movimiento:

DE 0,50 MM ,
: . Especifique si se acepta el

desplazamiento interno

' durante el transporte.
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AJUSTE CENIDO______

HOLGURA

e — |I H"‘h _. =
DE 0,50 MM | HH FSlstemas de
e | setension: et un
- %l 5 S il inserto o divisor para la
DE 2,00 MM T b i *’:] estabilizacidn.
|
—| [«—HOLGURA DE TOLERANCIA—I-{OLGURA DE—»| |[«—

0,50 MM DE 2,00 MM 0,50 MM-

La experiencia de desembalaje: Describa el proceso de carga del producto y confirme si el
usuario final debe ver el producto inmediatamente al abrir el cierre.
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Definir la geometria estructural y la
interaccion fisica
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Geometria de esquinas: Esfuerzo de cierre y apertura:
Par de ajuste por fricciony

Radio agudo frente a <11=- S
esquinas suaves ! S | = = TS f = =
g y f ) esfuerzo de extraccion. ;Cuanta
| : EMP U fuerza debe aplicar el usuario?

redondeadas.
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Sensacion del borde: metal
borde enrollado frente a
borde crudo. Determina
la respuesta tactil y la
seguridad. ||
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El arbol de decisiones critico de cumplimiento
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¢El proyecto
requiere...?
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ACCION REQUERIDA:

Descripcion explicita
obligatoria

Si la respuesta es SI a alguna
restriccion, el método de
aceptacion debe definirse por
adelantado. Los requisitos criticos
de superficie, material,
rendimiento o cumplimiento
exigen una revision estricta de
muestras fisicas y pruebas antes
de la produccion.




Traducir la intencion visual: el espectro de sensibilidad superficial

Acabado mate Oculta
arafnazos menores,
pero puede absorber
ciertos aceitesy
huellas dactilares.
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Acabado
| | brillante Muy
[ reflectante;
amplifica micro
4 arafazos, rozadurasy
_‘ manchas de huellas
-

dactilares.

Metal desnudo / sin
imprimir Susceptible a
oxidacion o aranazos
visibles sin recubrimientos
protectores.
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Lista de diagnéstico Al disenar
para metal, reconozca que las
superficies mostraran desgaste
de forma distinta al embalaje de
papel. -Comunique
explicitamente qué areas visibles
de la lata son mas sensibles. -
Considere puntos de friccion,
uniones y diferencias de
alineacion. -Asegurese de que las
superficies estéticas criticas
estén protegidas durante la N\
manipulacion y el transporte. J
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Perfilador de embellecimiento: topografia sobre metal ' >/
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Topografia en relieve Topografia hundida f
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Restriccion: Altera las dimensiones internas; puede interferir con Restriccion: Reduce el volumen interno; requiere
insertos o ajuste del producto interno si no se prueba la holgura. holgura respecto a solapes del cierre.

—

Regla: Todos los conceptos visuales en relieve o hundidos deben mapearse contra la geometria estructural. Las decisiones
de decoracion también deben indicar la importancia de referencias de color precisas (p. ej., coincidencia Pantone) sobre
sustratos metalicos. Decoracion decisl sustratos metalicos. decis! me lic subsurate
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Mapa de restricciones del diseno: preparar especificaciones de impresion
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Lista de especificaciones

| A

-Proporcione el ajuste
interno objetivo, las

- dimensiones del producto y

los dibujos de referencia.

- Suministre un mapa de
componentes que especifique la
impresion para tapa, base,
bisagra, insertos y etiquetas.

- Asegurese de que el diseno listo
para imprimir incluya notas de
orientacion para cada panel
individual.

- Indique si el diseio se repite
entre versiones o si se requiere
impresion interior.

-Identifique el contenido obligatorio
de la etiqueta y si las etiquetas se
aplican antes o después del llenado.
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Definir la ruta de embalaje y la logistica 2
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Embaladas vacias: Latas enviadas huecas.
Requiere considerar el volumen de envio.
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A’nidadas: Bases y tapas enviadas apiladas
unas dentro de otras. Maximiza la densidad de envio
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5 pe—— - > PEnsambIadas con productos: Las latas llegan
B = al envasador o a la marca ya cargadas.
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> Protegidas individualmente: Cada unidad
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Planta de fabricacién envuelta o encajada por separado.

Y

) Agrupadas para venta minorista: Agrupadas y

preparadas para exhibicion directa en
estanteria.
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Regla de cotizacion: Las cantidades deben especificarse por forma, tamaiio, version de disefo,

T y variante de inserto frente a estas rutas de embalaje especificas. ri'
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Proteccion superficial y coordinacion del ensamblaje
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Dependencia del intercalado:
La sensibilidad del acabado superficial
(mate frente a brillo) determina
directamente el intercalado necesario
(hojas protectoras) y la resistencia del
embalaje exterior necesaria para evitar
rozaduras durante el transporte.
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El lienzo de compras: sintetizar la especificacion

Especificaciones
de disenio (Fase 3)

,_ =%t [ratamientos
= superﬂaales Capa

—'pe impresion Capa
"""""""""""" de impresion
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)} Ruta logistica
(Fase 4)

Una caja de hojalata personalizada es un sistema de embalaje complejo y multicomponente. Su éxito comercial
depende por igual del ajuste del producto, la interaccion del cierre, la presentacion superficial y la ruta de embalaje
elegida.
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La siguiente lista de comprobacion RFQ de 8 pasos traduce estas variables a un formato :
estandarizado de presentacion del proveedor, garantizando una cotizacion, un disefo y una
N

i revision de materiales precisos.
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Guia RFQ: forma y ajuste (pasos 1-4)
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1L Caso de uso y contenido Describa el contenido interno, el caso
y de uso especifico y declare si la lata sirve como contencion
. - primaria o embalaje de presentacion secundaria. EE—
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lw Prioridades dimensionales Proporcione las dimensiones externas e ,J-—
internas objetivo exactas, destacando donde se prioriza el ajuste preciso
4 sobre la forma estética. N
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N Geometria y cierre Defina la forma solicitada del cuerpo
] principal e indique explicitamente el concepto deseado de
1 interaccion de apertura/cierre. o N
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\ Estrategia de retencion Indique todos los requisitos para ﬂ.
insertos internos, divisores o sistemas de retencion del
at producto. )
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Guia RFQ: acabado y cumplimiento (pasos 5-8)

f"'ll:r ———y M St T AT
I F ' [ ' 1 —_
AR 18 Intencion de diseiio y acabado Identifique todas las superficies

| || , impresas, confirme las reglas de orientacion del diseho y
T | ; N declare la intencion del acabado visual (mate/brillo/relieve).
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[N Marcado de cumplimiento Indique explicitamente cualquier |
)| | requisito de contacto directo con el producto, sellado hermético,

| ) seguridad, resistencia infantil, corrosion o cumplimiento
f["*”;h | normativo. |
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~!:- Ll - " Ruta logistica Indique las cantidades unitarias precisas agrupadas
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| o= S por variante de diseio y dicte la ruta de embalaje
) (o) ©OF vacia/llena/anidada.
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Revision de validacion Solicite formalmente muestras fisicas y
establezca los protocolos de revision de pruebas para todos los
requisitos criticos identificados en el paso 06.
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Realidad comercial y compromisos finales

Los compromisos técnicos y comerciales finales requieren una
revision exhaustiva de la cotizacion, el disefno y los materiales.

Restricciones y exenciones de contenido -Este informe no confirma la capacidad de sellado,
la seguridad de contacto alimentario, la resistencia infantil ni la idoneidad para el envio. -
No se garantiza ningun tipo especifico de metal, recubrimiento protector ni métrica de
rendimiento del cierre tunicamente por el diseio inicial. -No se representan pedidos
minimos, estructuras de precios ni plazos de entrega hasta formalizarse en la cotizacion.

Todos los requisitos criticos de superficie, rendimiento y cumplimiento exigen una
revision rigurosa de muestras fisicas y pruebas antes de aprobar la produccion.




