


Perfil epoxi: profundidad
y durabilidad

Anatomia del borde

Pegatina personalizada estandar

Cupula superior: revestimiento
elevado de resina epoxi
transparente para un

acabado tactil 3D prémium.

Nucleo central: diseino
impreso de alta fidelidad.

Capa base: soporte adhesivo
especifico para la aplicacidon.
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Diagnoéstico de categoria:
validacion de la opcion

Epoxi personalizado ; Etiquetas Pegatinas de
P ' . Pg?::rl]r;alliszgaoalueladas personalizadas en transferencia
Pegatinas P rollo personalizadas
Pe rfl II cua pula 3D Forma personalizada plana Formato continuo plano Calcomania recortada
visua
Uso mas Emblemas prémium, Obsequios, Aplicacion . graficos para ventanas,
adecuado desgaste intenso marca individual |Tccanica, embalaje logotipos precisos
de gran volumen
Vertido de indivi Cinta de enmascarar
Proceso .c!e resina sobre Sorte T ez En bobina I )
produccion laminas € precision aplicado

Si el material, la forma o el proceso se adaptan mejor a una aplicacion plana o mecanica de
alta velocidad, cambie a una categoria cercana antes de fijar las especificaciones.
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Desglose de componentes

o Acabado superficial

La estructura de cupula
epoxi. (Eleccion: determina
el grosor final y el tacto).

o Diseiio y tinta

El archivo visual. (Requisito:

formato vectorial preciso y
colores definidos).

o Orientacion del material

El sustrato base y el adhesivo.
(Eleccion: depende totalmente de
donde se manipularay vera el
articulo).

Las
especific
aciones
de todas
las capas
afectan
directam
ente

Cada
pedido
personali
zado
exige
definir las
especifica
ciones de
las tres
capas. Un
cambio
en el
material
base
afecta al
adhesivo
requerido
y al
proceso
de
produccié
n final.
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Definicion de los parametros de produccion

Tamano y estructura

Confirme las dimensiones exteriores exactas y la forma estructural.
La superficie fisica determina el volumen de epoxi necesario.

Orientacion del material

Defina el material base. El sustrato debe adaptarse
al entorno real donde se manipulara la pegatina.

Cantidad objetivo: aunque se admiten tiradas
ultracortas (desde 1 pieza), se requiere un
volumen objetivo para ajustar la capacidad de

Necesidades de embalaje: especifique como debe
agruparse o embalarse el producto final para la
entrega. No presuponga que el embalaje estandar se

faibrica ad,agta a
y 10s su linea de preparacion de
precios. pedidos.
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Lista de comprobacion para enviar la RFQ: recopile estos 7 datos antes de
solicitar una cotizacion para garantizar la precision de la respuesta en 1 hora.

1. Uso: ;donde se vera y manipulara el articulo?

2. Tamano objetivo: dimensiones exactas y forma estructural.

3. Diseno: archivo final o referencia de alta fidelidad.

4. Orientacion del material: requisito del sustrato base.

5. Acabado preferido: expectativas tactiles de la superficie.

6. Cantidad objetivo: volumen estimado necesario.

7. Necesidades de embalaje: presentacion y agrupacién para la entrega.
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