Guia de especificaciones de etiquetas metalicas personalizadas

Puntos esenciales, comparaciones de categorias y preparacion de RFQ
para etiquetas metalicas personalizadas para envases.
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Paso 1: Confirme la categoria adecuada

Evalte el uso principal, el material y las necesidades
estructurales antes de elegir una categoria.
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Ideal cuando el proyecto
requiere especificamente
materiales metalicos y usos
estructurales prémium.

ADHESIVOS
TROQUELADOS
PERSONALIZA
DOS

Mejor cuando las formas
personalizadas y los procesos
estandar de adhesivos

son prioritarios.
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ETIQUETAS
EN ROLLO
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Mejor cuando la necesidad
principal es gran volumen,
aplicacion automatizada

o un rollo especifico

en los procesos de produccion.
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Mejor para una aplicacion
uniforme y sin fondo
sobre superficies
lisas.
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Paso 2: Defina sus especificaciones clave

Parta del uso real y del entorno de manipulacion; después
confirme estas 7 variables antes de solicitar precio.
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Alineacion del diseno y el formato

Qué preparar antes de enviar su consulta.
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Archivo grafico preparado
Debe tener listo un archivo grafico claro o una

referencia
estructural antes de enviarlo.
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Realidad de produccion

Los métodos de impresion y acabados deben ajustarse perfectamente
a su diseilo para evitar riesgos y retrasos de produccion.
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Paso 3: Gestione el proceso de cotizacion

Las condiciones de produccion dependen totalmente de las especificaciones finales.
No presuponga condiciones fijas antes de este intercambio.
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*Aviso: La MoQ, el plazo y las certificaciones no pueden confirmarse hasta

revisar el diseiio y la cantidad.
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Lista de control previa a la cotizacion

Confirmado que el metal es mas adecuado que los adhesivos
troquelados, en rollo o transferibles.

Definidos el entorno de manipulacion y el uso principal.
Preparados la referencia grafica y los tamaios objetivo.
Seleccionados el material y el acabado de superficie.

Establecidas las cantidades objetivo y necesidades de embalaje.

I:I Listo para revision del proveedor y confirmar MoQ, precios
y plazos.
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