Adhesivos de transferencia: guia del L
comprador

Guia de categorias y especificaciones previas al presupuesto para compras B2B.
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| PRINCIPIO CLAVE: LOS ADHESIVOS DE TRANSFERENCIA ESTAN DISENADOS |
| PARA LA PRECISION. TRANSFIEREN ELEMENTOS GRAFICOS I
| INDEPENDIENTES DIRECTAMENTE A UNA SUPERFICIE SIN CAPA DE FONDO. I
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' MATRIZ DE ALTERNATIVAS: VALIDACION DE LA j
. CATEGORIA |

ADHESIVOS DE TRANSFERENCIA Ideales ADHESIVOS TROQUELADOS La alternativa cuando el

cuando el proyecto requiere una aplicacién iy : - b
precisa, - ) 4 disefio requiere una forma personalizada definida,

sin fondo, de gréficos aislados. con soporte completo, o un material base especifico.
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ETIQUETAS EN ROLLO La alternativa para produccién HOJAS DE ADHESIVOS La alternativa

de gran volumen con aplicacion mecanica para ofrecer varios
o ap|icaci6n manual répida. disefios complementarios como una Unica coleccién para el consumidor.
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| : 2. Tamafio y estructura Confirme 3. Orientacion del material |
| ;;(gst% r;gr!geeggamegﬁintcigr:g las dimensiones fisicas precisas Determine los requisitos del |
i vera el adhesivo P y y la disposicién estructural de sustrato base para su |
| ‘ los elementos del disefio. aplicacién especifica. |
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i 4. Acabado superficial Seleccione 5. Cantidades objetivo Defina 6. Necesidades de embalaje IF
i el tratamiento exterior (p. €j., el volumen inicial de Establezca los requisitos de !
—| mate, brillo, tactil) necesario produccién y las expectativas distribucién y presentacién final |
: para la presentacion final. de escalado futuro. de las unidades entregadas. !
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GESTION DEL RIESGO DE PRODUCCION:
VARIABLES FLUIDAS

LO QUE ZIGPAC CALCULA No dé por supuestas

Las siguientes son variables dependientes:

condiciones fijas antes de revisar las especificaciones.

=

Plazos de produccion: determinados por
los requisitos de acabado y el volumen.

jMOQ (cantidad minima de pedido): varia
| segun la complejidad

Certificaciones: validadas segun los
materiales estructurales especificos.

B |

Precio final: calculado tras revisar el arte.
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LISTA DE CONTROL

PREVIA A LA RFQ
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L
— Uso y entorno de aplicacion
claramente definidos.

'4— Categoria validada frente a las alternativas
troqueladas, en rollo o en hoja.
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/¢ Tamano objetivo y disposicion
estructural medidos.

Orientacion del material y
preferencias de acabado anotadas.
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Cantidades objetivo y necesidades de
embalaje especializado establecidas.

e d 2 L X 2 L3 &L L 'k I k4 |
Archivos de arte de produccion o
referencias exactas listos para enviar.
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