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Validacion de la Alineacion de categoria
ruta de categoria

Paso 1: Evaluar el uso real

W
Paso 2: Evaluar el entorno fisico

Las superposiciones holograficas
para ID al por mayor constituyen
una ruta de compra muy \f
especifica dentro de la categoria
general de adhesivos
personalizados. La seleccion
debe comenzar evaluando el uso
real y el entorno fisico concreto
donde el articulo final se
manipulara, vera o verificara. Objetivo: Superposicion
holografica para ID al por
mayor

[ Paso 3: Confirmar la necesidad holografica/de seguridad }
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Matriz de alineacion de categorias

Superposicion holografica para ID al por mayor Adhesivos troquelados personalizados

ﬂ?::ﬁ‘,’iEg:z:;"t’;‘%e;;:’soqs‘ﬁ;ﬁg:'ﬁ;f;‘gréﬁcas Cambie aqui si: El requisito principal pasa a ser
funciones de seguridad o capas estrictas de una forma mdependl,en.te personallzadg, un
formato estructural unico u otro material base.

verificacion visual.

Etiquetas en rollo personalizadas Adhesivos de transferencia personalizados

Cambie aqui si: El requisito principal pasa Cambie aqui si: El requisito principal
a ser una produccién de gran volumeny pasa a ser una aplicacion uniformey
una aplicacion rapida a maquina. sin fondo sobre superficies duras.

Compare el método de impresion, la modalidad de embalaje y la sensibilidad presupuestaria antes de fijar la categoria.
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Anatomia de una especificacion

Capa 1: Acabado superficial
Confirma las preferencias de
tacto y recubrimiento visual
superior.

s

Capa 2: Seleccion del material
Define el comportamiento del
sustrato base y sus propiedades
fisicas.

/4

Conclusion clave: Todo pedido personalizado requiere definir

estas tres capas fisicas antes de planificar la produccion.

Capa 3: Estructura y tamano
Fija el objetivo dimensional
exacto y el formato fisico.
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Planificacion de produccion y cumplimiento

pérdi
da)

Flujo de datos

Diseno: Finalice y prepare los archivos graficos exactos o
referencias visuales especificas. La ruta de produccion
no puede comenzar sin una revision rigurosa del diseno.

Flujo
logistico

Objetivos de cantidad:
Defina la escala del lote para
optimizar la produccion. Los
lotes personalizados
admiten minimos ultrabajos,
desde 1 pieza.

Necesidades de embalaje:
Especifique exactamente como
deben agruparse, encajarse o
enrollarse las superposiciones
finales para el punto de

distribucion o la linea de montaje.
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Gestion de incognitas de produccion

Principio basico: Nunca presuponga condiciones fijas antes de la revision final de especificaciones. En la
fabricacion de adhesivos personalizados, las variables criticas no pueden extraerse de un catalogo estandar.

Taman

Material y acabado

Diseno

Cantidad

Embudo de dependencias

Cierre de
especificaciones

N Certificaciones
[ )
Condiciones de envio y

Variables fijadas solo tras la revision

r =)

Cantidades minimas
de pedido (MOQ)

Plazos de produccion

Precio final

e
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Plan de preparacion de RFQ

¢Estan claramente definidos el uso principal y el entorno fisico?

¢Estan fijados el tamafio exacto y los objetivos estructurales?

:Se ha seleccionado el material?

¢Se ha confirmado la preferencia de acabado superficial?

¢(Estan preparados los archivos graficos finales o las referencias?

¢Se ha establecido la cantidad especifica?

¢Estan definidas las necesidades exactas de embalaje y entrega?

Llamada a la accion: Proceda a preparar la cotizacion con
especificaciones completas. Zigpac ofrece precios directos
de fabrica con un protocolo de respuesta rapida de 1 hora.
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