


Camiseta unisex de poliéster para sublimación Royal Apparel para adulto 26051: reseña
técnica para compradores de programas de equipos, personal y promociones

Details
Respuesta rápida: La camiseta unisex de poliéster para sublimación Royal Apparel para adulto
26051 es una prenda base de poliéster, lista para sublimar, pensada para estampados a todo color
sin tacto sobre fondos claros. Es adecuada para equipos de eventos, voluntarios y regalos
promocionales. Antes de un pedido grande, confirma la composición de fibras, prueba las tallas con
un uso real y haz una prueba de lavado. Para el personal de cara al cliente y los entrenadores,
combínala con un polo de estampado integral o pasa directamente a él.

Has encontrado una prenda base que lleva «poliéster» y «sublimación» en el nombre, y tu evento,
liga o programa de personal tiene fecha límite. El riesgo es que una camiseta quede perfecta en la
prensa y aun así falle a escala de programa. Los colores pueden apagarse tras el primer lavado
porque la mezcla de fibras tenía menos poliéster del supuesto. Las tallas pueden salir estrechas y la
mitad del equipo pedirá cambios. Un tejido de punto blanco fino puede funcionar en una carrera de
5K y verse barato en un estand de atención a clientes. Esta reseña analiza la camiseta unisex de
poliéster para sublimación Royal Apparel para adulto 26051 como debe hacerlo un comprador: tejido,
contenido de poliéster, comportamiento del estampado, ajuste y cumplimiento normativo. También
muestra cuándo la camiseta deja de ser la prenda adecuada y debe tomar el relevo un polo con cuello
y estampado integral.

Cómo se elaboró esta reseña: Comparamos el estilo con los requisitos físicos de la sublimación de
tintas, los métodos de ensayo textil publicados, la normativa de EE. UU. y las opiniones de
compradores sobre camisetas unisex sublimadas comparables de 100 % poliéster. Nuestro conjunto
de investigación no incluía un informe de laboratorio publicado ni una cifra verificada de gramaje para
el estilo 26051. Cuando una cifra depende del lote de producción actual, te indicamos qué comprobar
en lugar de adivinar.
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¿Qué es la camiseta unisex de poliéster para sublimación
Royal Apparel para adulto 26051?
Royal Apparel vende el estilo 26051 como prenda base lisa. El taller de personalización o
estampación añade el diseño y la prenda se entrega sin decorar. Cada palabra del nombre del estilo
es una señal de compra que conviene verificar con la ficha técnica vigente.

Adulto: La gama de tallas es solo para adulto. Los campistas jóvenes o los jugadores juveniles
necesitan un estilo infantil aparte, lo que activa normas de cumplimiento distintas (se explican
más abajo).
Unisex: Hay un único patrón para todos los usuarios. Suele ser más recto en el cuerpo que un
corte de mujer, así que las personas de complexión menuda suelen bajar una talla y las de
hombros anchos suben una.
Poliéster: La fibra es poliéster, la única con la que el tinte de sublimación se une de forma
permanente. Confirma si el lote es de 100 % poliéster o una mezcla rica en poliéster, porque
eso determina cómo envejece el estampado.
Camiseta para sublimación: El tejido y el color se eligen para aceptar el tinte a las altas
temperaturas de la prensa. En la práctica, eso significa fondos blancos o muy claros.

Las prendas base «diseñadas para sublimación» se han convertido en una categoría propia de la
cadena de suministro de personalización. En marzo de 2026, la prensa especializada informó de que
una red de gestión de pedidos de personalización[1] incorporaba prendas base de 100 % poliéster
diseñadas específicamente para el calor intenso de la sublimación. Esto importa porque una camiseta
creada para este proceso se evalúa con especificaciones distintas a las de una camiseta de algodón
de moda. Primero van la absorción del tinte, la estabilidad térmica y la blancura del tejido. La
suavidad y la caída van después.

https://impressionsmagazine.com/news/stahls-fulfill-engine-offering-dye-sublimation-vapor-apparel-integration/168626/
https://impressionsmagazine.com/news/stahls-fulfill-engine-offering-dye-sublimation-vapor-apparel-integration/168626/


Atributo de
especificación

Qué comprobar en la ficha
técnica o en la muestra del

26051
Por qué importa para tu programa

Composición de fibras 100 % de poliéster frente al
porcentaje de la mezcla

Por debajo de aproximadamente 65 % de
poliéster, los estampados se desvanecen
visiblemente con los lavados. 100 % ofrece el
color más intenso.

Gramaje del tejido
Gramaje indicado por la
fábrica y gramaje medido en
tu muestra

Los tejidos de punto más ligeros ventilan
mejor con calor, pero pueden transparentar
con la luz.

Color de fondo Blanco puro frente a blanco
roto o con matiz

El tinte de sublimación es translúcido, por lo
que el color base modifica cada color
impreso.

Corte y elasticidad
Ancho del cuerpo, largo, caída
del hombro, presencia de
elastano

El punto de poliéster puro apenas cede. Los
cortes estrechos provocan cambios.

Etiqueta de cuidado y
trazabilidad

Símbolos de cuidado, país de
origen, información del lote

Se necesitan para reposiciones, uniformidad
de color y registros de cumplimiento.

Tejido y contenido de poliéster: lo que determina la calidad
del estampado
El tinte de sublimación pasa de sólido a gas a aproximadamente 380–410°F (193–210°C) y penetra en
la fibra de poliéster. No queda encima como una capa de tinta. Por eso un buen estampado sublimado
no tiene tacto y no se agrieta. También por eso la composición de fibras importa más que cualquier
otra especificación de esta camiseta. Las fibras de algodón no admiten el tinte. En una mezcla 50/50,
el color de la mitad de algodón se va con el lavado y deja un aspecto desvaído y jaspeado.

Las pruebas independientes de creadores respaldan un umbral práctico. Un canal veterano de
sublimación observó desvanecimiento visible con 65 % de poliéster, desvanecimiento mínimo con 75
% o más, y una camiseta de 100 % poliéster que conservaba un color intenso tras unos 35 lavados
domésticos. Es la prueba de un solo creador, no un resultado de laboratorio. Aun así, coincide con la
regla general del sector: compra prendas de 100 % poliéster para programas de equipos y personal, y
considera cualquier mezcla por debajo de 65 % un producto distinto y de menor rendimiento.

La estabilidad térmica es la segunda cuestión del tejido. El poliéster se ablanda cerca de las
temperaturas de prensado y los tintes dispersos pueden migrar cuando la prenda se vuelve a
calentar. Dos métodos publicados permiten pedir al proveedor pruebas en lugar de promesas: ISO
105-P01:1993[2], que evalúa la solidez del color al calor seco, y los métodos de ensayo de la AATCC[3].
El catálogo de la AATCC abarca el prensado en caliente (TM133), la solidez del color al lavado
doméstico (TM61), la solidez a la luz (TM16) y la variación dimensional tras el lavado (TM135/TM150).
Para una camiseta que el taller prensa una vez y el usuario lava cada semana, TM61 y TM135
responden a las dos preguntas que más importan a los compradores: ¿perderá color? y ¿encogerá?

https://www.iso.org/obp/ui/ru/?_escaped_fragment_=iso:std:3871:en
https://www.iso.org/obp/ui/ru/?_escaped_fragment_=iso:std:3871:en
https://www.aatcc.org/standards/


Comportamiento del estampado en una camiseta
confeccionada
La mayoría de los programas con el 26051 se prensan sobre prendas ya confeccionadas: la camiseta
ya está cosida cuando se aplica la transferencia. Ese flujo de trabajo es rápido y conviene a tiradas
pequeñas, pero tiene límites físicos que el comprador debe aceptar desde el principio.

Costuras y pliegues: Las costuras laterales, las costuras de los hombros y el ribete del cuello
no quedan planos bajo el plato de la prensa. Cualquier zona que no esté en pleno contacto
queda blanca. Una camiseta sublimada con licencia, de 100 % poliéster, vendida al consumidor
y con más de 1,600 valoraciones, afirma abiertamente que su proceso «crea ligeras
imperfecciones sobre las costuras o los pliegues». Cabe esperar lo mismo en cualquier
prensado de prenda confeccionada.
Huecos laterales en diseños envolventes: Los diseños que rodean la prenda de delante
hacia atrás dejan una franja en blanco en las costuras laterales. Si el requisito es una cobertura
de borde a borde, la prenda debe imprimirse en paneles planos antes de coserse. Es un
producto distinto, y así se fabrican los polos de estampado integral.
Imagen fantasma: Si el papel de transferencia se desplaza mientras la camiseta está caliente,
deja una segunda imagen borrosa. La cinta termorresistente en los cuatro bordes y un breve
reposo antes de despegar evitan la mayoría de los casos.
Marco de prensado: Demasiado calor o presión puede dejar un rectángulo brillante o
decolorado alrededor del estampado, donde la superficie de poliéster se ha vitrificado. Una
prueba de prensado en el lote real lo detecta antes de la producción.
Color de fondo: Como el tinte es translúcido, no existe tinta blanca. No se pueden imprimir
colores claros sobre una camiseta oscura, y los verdes, naranjas y azules intensos saturados
cambian entre la pantalla y el tejido. Aprueba una muestra física, no una prueba en pantalla.

Las reseñas de productos comparables también revelan un patrón en la percepción del color. Los
compradores que recibieron la camiseta tal como aparecía en la foto calificaron el estampado de
«vibrante» y señalaron que está «impreso en la camiseta», no es un adhesivo. Los compradores



descontentos del mismo anuncio describieron los colores como «muy apagados». La diferencia suele
deberse a la temperatura de prensado, al tiempo de permanencia y al lote de tejido, no solo a la
prenda base. Fija los tres para toda la tirada.

Ajuste y tallas: el corte unisex para adulto
En los programas de sublimación, el ajuste genera más devoluciones que la calidad del estampado, y
las opiniones de compradores sobre camisetas unisex de poliéster se contradicen. En una camiseta
sublimada de 100 % poliéster con muchas reseñas, un comprador dijo que su XL habitual le quedaba
perfecta y que una XXL era demasiado grande. Otro, de 5'10" y 178 lbs, dijo que su talla L habitual le
quedaba ajustada en los hombros. Un tercero dijo que la camiseta «no se estira por mucho que lo
intentes» y era estrecha a la altura del abdomen. En una muestra de polo de golf sublimado
comentada por vendedores de impresión bajo demanda, un usuario que normalmente usa L–XL dijo
que necesitaba como mínimo una 4XL..

Estos testimonios apuntan a tres causas estructurales. Primero, el jersey de poliéster puro sin
elastano apenas recupera ni cede. Segundo, los patrones unisex se construyen sobre un molde recto,
por lo que el ajuste depende más de la proporción entre pecho y hombros que de la etiqueta de talla.
Tercero, las prendas base para sublimación suelen ser ligeras, y los compradores las describen una y
otra vez como finas, con la luz visible a través del tejido. Eso es una ventaja para carreras de verano
y un inconveniente para cualquier prenda que se use bajo luz de oficina.

La solución es de procedimiento, no una conjetura sobre si «la talla es fiel». Pide un juego de tallas,
extiende cada prenda en plano y mide el ancho de pecho (de axila a axila) y el largo del cuerpo
(desde el punto alto del hombro hasta el bajo). Después, pruébalo en al menos dos tipos de cuerpo y
publica esas medidas en plano en tu formulario de pedido, para que cada persona elija por la medida
de la prenda y no por costumbre. Como el 26051 es un estilo para adulto, cualquier talla infantil del
mismo programa requiere una prenda infantil aparte. Además, las prendas infantiles cuentan como
productos para niños según la normativa de EE. UU., que exige una etiqueta de rastreo permanente[4]

y un Certificado de Producto Infantil cuando se apliquen las normas de seguridad.

https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/tracking-label


Cómo verificar las especificaciones y gestionar un programa
con el 26051

Define el caso de uso. ¿Evento de 1 día, camiseta de voluntariado para toda la temporada o1.
uniforme del personal? El uso de un solo día tolera un tejido de punto ligero y transparente. Si
se lava cada semana durante una temporada, conviene pedir los resultados de TM61 y TM135.
Consulta la ficha técnica vigente. Anota el porcentaje de fibras, el gramaje indicado, los2.
colores disponibles y la gama de tallas. Si la ficha dice «mezcla de poliéster», pide el porcentaje
exacto por escrito.
Pide un juego de tallas y mídelo. Pesa una camiseta y compárala con el gramaje indicado.3.
Mide el ancho de pecho y el largo del cuerpo de cada talla que pienses pedir.
Haz una prueba de prensado en el lote real. Empieza en el rango de 385–400°F con4.
presión media y ajusta según los parámetros del taller. Comprueba el marco de prensado, la
imagen fantasma y los huecos en las costuras. Prensa tu color más difícil, a menudo un verde o
azul marino corporativo, y no solo un logotipo en negro.
Haz una prueba de lavado antes de aprobar el pedido grande. Como mínimo, haz cinco5.
lavados domésticos en frío, del revés, con secadora a baja temperatura o sin ella. Fotografía el
resultado junto a una muestra de control sin lavar. En programas más grandes, pide al taller un
resultado de solidez del color según AATCC TM61 y un resultado de encogimiento según TM135
sobre la prenda estampada.
Comprueba lo básico de cumplimiento. La ropa textil para adultos que se vende en EE. UU.6.
se rige por la norma de inflamabilidad 16 CFR Parte 1610[5], que clasifica los tejidos en tres
clases de inflamabilidad. La guía de la CPSC sobre ropa[6] también señala que pueden aplicarse
las normas de etiquetado de la FTC y de importación de la CBP.
Pregunta por la certificación química y los PFAS. Si tu comprador exige seguridad7.
química, pide un certificado OEKO-TEX STANDARD 100[7] , con su número y la clase de producto
(la Clase II abarca los artículos con gran contacto con la piel). Si las camisetas se envían a
California, el Código de Salud y Seguridad de California §108971[8] prohíbe los PFAS regulados
en los artículos textiles nuevos desde el 1 de enero de 2025. El umbral de flúor orgánico total es

https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Flammable-Fabrics-Act
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.oeko-tex.com/importedmedia/downloadfiles/OEKO-TEX_STANDARD_100_Standard_EN_DE.pdf
https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/codes_displaySection.xhtml?lawCode=HSC&sectionNum=108971


de 100 ppm ahora y de 50 ppm a partir del 1 de enero de 2027. El informe de ensayos del
NRDC de junio de 2026[9] señala que Nueva York prohibió al mismo tiempo la ropa con PFAS.
Una camiseta de sublimación lisa rara vez lleva acabados repelentes de manchas, pero
consíguelo por escrito.
Verifica las afirmaciones de contenido reciclado. Si el programa se comercializa como8.
«reciclado», la guía del Global Recycled Standard[10] exige, por lo general, al menos 20 % de
contenido reciclado para el seguimiento de la cadena de custodia y al menos 50 % para una
etiqueta GRS dirigida al consumidor. No repitas una afirmación de reciclado sin conocer el
alcance del certificado.
Redacta la tarjeta de cuidados y fija el lote. Imprime en ella: lavado en frío, sin lejía, sin9.
suavizante, secadora a baja temperatura o sin ella, y sin planchar sobre el estampado. Para las
reposiciones, pide el mismo lote de tintura o aprueba una nueva muestra física, porque la
blancura del fondo modifica todos los colores impresos.

Camiseta 26051 frente a polo de estampado integral:
cuándo combinarlos o dar el salto
La camiseta y el polo cumplen funciones distintas aunque compartan el mismo diseño. La tabla los
compara en los atributos que cambian la decisión de compra.

Atributo Camiseta de poliéster para
sublimación tipo 26051 Polo sublimado de estampado integral

Cómo se estampa
Normalmente se prensa como
prenda confeccionada; las
costuras y los pliegues pueden
quedar en blanco

Se imprime en paneles planos y después se
cose, de modo que el diseño recorre
costuras, mangas y, a menudo, el cuello

Aspecto Informal, deportivo, de regalo
promocional

Con cuello y estructurado; se percibe como
uniforme

Mejores usuarios Participantes, voluntarios, público,
aficionados

Entrenadores, personal del evento, equipos
de atención al público, representantes
comerciales

Expectativas del
tejido

Jersey de poliéster ligero; puede
transparentar

Tejido de punto técnico, a menudo de
poliéster con elastano para dar elasticidad

Riesgo de ajuste Molde recto unisex, poca
elasticidad

Suele ofrecerse en cortes separados de
hombre y de mujer

Cambios de diseño
tras la impresión Reimprimir la camiseta

Reimprimir los paneles y volver a coser la
prenda, por lo que la aprobación debe ser
definitiva

Elige solo la camiseta cuando la prenda sea un artículo de participante para 1 día y la cobertura de
borde a borde no importe. Pasa al polo cuando los usuarios atiendan a clientes, aparezcan en fotos
como responsables oficiales o necesiten que la prenda aguante una temporada de lavados como
uniforme. La combinación más sólida para muchas organizaciones es unir ambas: los participantes
llevan la camiseta y el personal un polo en la misma combinación de colores. Como las dos prendas
se tiñen en poliéster, el diseño puede igualarse entre ambas, aunque conviene aprobar muestras
físicas de los dos tejidos, porque la textura del punto cambia cómo se leen los colores.

Si tu programa ya ha llegado a la fase del polo, nuestro programa de polos personalizados de
estampado integral explica los pasos del pedido, las comprobaciones previas a la producción y cómo
se compara la sublimación con el bordado, el DTF y la fabricación OEM en el extranjero. Aquí no
repetimos esa comparación. Envíanos tu diseño, el número de usuarios y la fecha en que lo necesitas

https://www.nrdc.org/sites/default/files/2026-06/PFAS_Textile_Testing_R_26-06-C_05_locked.pdf
https://www.nrdc.org/sites/default/files/2026-06/PFAS_Textile_Testing_R_26-06-C_05_locked.pdf
https://textileexchange.org/knowledge-center/documents/grs-202-guide-to-recycled-inputs/
https://es.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimated-polo-shirts.html
https://es.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimated-polo-shirts.html


en mano para recibir un presupuesto.

Preguntas frecuentes
Preguntas frecuentes: ¿El 26051 100 % es poliéster?

El estilo se vende como prenda base de poliéster para sublimación, pero confirma el porcentaje
exacto de fibras en la ficha técnica vigente o en la etiqueta de cuidado antes de pedir. Para que los
estampados resistan lavados repetidos, el objetivo es tener 100 % de poliéster. Las mezclas por
debajo de aproximadamente 65 % de poliéster pierden color de forma notable.

Preguntas frecuentes: ¿Puedo sublimar el 26051 in en un color oscuro?

No con buenos resultados. El tinte de sublimación es translúcido y no existe tinta blanca, así que el
diseño sobre un fondo oscuro desaparece o se ve apagado y sucio. Usa fondos blancos o muy claros y
elige otro método de decoración para las prendas oscuras.

Preguntas frecuentes: ¿El 26051 queda pequeño?

Las opiniones de compradores sobre camisetas unisex de poliéster para sublimación se contradicen:
unos recomiendan pedir una talla más y otros dicen que la talla es fiel. Las quejas constantes son el
cuerpo estrecho y la falta de elasticidad. Mide un juego de tallas en plano y publica el ancho de pecho
y el largo del cuerpo en tu formulario de pedido en lugar de fiarte de la etiqueta de talla.

Preguntas frecuentes: ¿Por qué hay líneas blancas cerca de las costuras tras la impresión?

En una prenda confeccionada, las costuras y los pliegues impiden que el papel de transferencia haga
contacto total, por lo que esas zonas quedan sin teñir. Es un límite del proceso, no un defecto de una
camiseta concreta. Para una cobertura de costura a costura, la prenda debe imprimirse en paneles
planos antes de coserse.

Preguntas frecuentes: ¿Cómo deben lavar los usuarios una camiseta sublimada?



Agua fría, del revés, sin lejía con cloro, sin suavizante ni toallitas para secadora, y con secadora a baja
temperatura o sin ella. No planches directamente sobre el estampado, porque el calor puede
reactivar el tinte y transferirlo a otras prendas.

Preguntas frecuentes: ¿Cuándo debe un programa pasar de la camiseta al polo?

Pasa al polo cuando la prenda se convierte en uniforme: personal que atiende a clientes,
entrenadores en la banda o cualquiera que la use cada semana durante una temporada. Muchos
programas mantienen la camiseta para los participantes y añaden un polo a juego para el personal.

Puntos clave
Pide un resultado de solidez del color al lavado doméstico antes de aprobar el pedido
grande. — AATCC TM61 para la pérdida de color y TM135 para el encogimiento (Fuente)
La estabilidad térmica de los tintes de poliéster tiene su propio método de ensayo
publicado. — ISO 105-P01, edición 1993 (Fuente)
La ropa textil para adultos en EE. UU. debe cumplir la norma federal de
inflamabilidad. — 16 CFR Parte 1610 clasifica los tejidos en 3 clases (Fuente)
Las camisetas enviadas a California deben estar libres de PFAS regulados. — límite de
100 ppm de flúor orgánico total ahora y de 50 ppm a partir del 1 de enero de 2027 (Fuente)
Una etiqueta de poliéster reciclado necesita contenido certificado que la respalde. —
al menos 50 % de contenido reciclado para una etiqueta GRS dirigida al consumidor (Fuente)
Las afirmaciones de seguridad química deben citar un certificado y una clase. —
OEKO-TEX STANDARD 100 Clase II para artículos en contacto con la piel (Fuente)

Conclusión
La camiseta unisex de poliéster para sublimación Royal Apparel para adulto 26051 hace bien un
trabajo: lleva diseños brillantes, suaves y a todo color sobre un fondo claro de poliéster para personas
que la usan de manera informal. La mayoría de sus puntos débiles son previsibles. Los estampados
pierden color en lotes con poco poliéster, las costuras quedan blancas en el prensado de prendas
confeccionadas, el corte unisex sale estrecho y el punto puede transparentar. Un juego de tallas, una
prueba de prensado en el lote real, una breve prueba de lavado y una tarjeta de cuidados por escrito
neutralizan casi todos. Usa la camiseta para participantes y multitudes. Cuando la prenda deba
parecer un uniforme, estamparse a través de todas las costuras y durar una temporada, pasa al
personal a un polo de estampado integral en la misma combinación de colores. Envíanos tu diseño y
el número de usuarios y te presupuestaremos la parte de polos de tu programa.
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https://textileexchange.org/knowledge-center/documents/grs-202-guide-to-recycled-inputs/
https://www.oeko-tex.com/importedmedia/downloadfiles/OEKO-TEX_STANDARD_100_Standard_EN_DE.pdf
https://es.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimated-polo-shirts.html
https://impressionsmagazine.com/news/stahls-fulfill-engine-offering-dye-sublimation-vapor-apparel-integration/168626/
https://impressionsmagazine.com/news/stahls-fulfill-engine-offering-dye-sublimation-vapor-apparel-integration/168626/
https://www.iso.org/obp/ui/ru/?_escaped_fragment_=iso:std:3871:en
https://www.iso.org/obp/ui/ru/?_escaped_fragment_=iso:std:3871:en
https://www.aatcc.org/standards/
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/tracking-label
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Flammable-Fabrics-Act
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.oeko-tex.com/importedmedia/downloadfiles/OEKO-TEX_STANDARD_100_Standard_EN_DE.pdf
https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/codes_displaySection.xhtml?lawCode=HSC&sectionNum=108971


NRDC, informe de ensayos textiles «No PFAS, No Problem» R:26-06-C, junio de 2026 ↩9.
Textile Exchange, GRS-202 Guía de insumos reciclados, 1 de julio de 2025 ↩10.
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https://www.nrdc.org/sites/default/files/2026-06/PFAS_Textile_Testing_R_26-06-C_05_locked.pdf
https://textileexchange.org/knowledge-center/documents/grs-202-guide-to-recycled-inputs/

