


Cuidado de las pegatinas puffy tras la entrega: superficies, aplicación, almacenamiento y
vida útil

Details

Respuesta rápida: Una pegatina puffy es una película impresa laminada sobre un núcleo blando de
espuma o PU con un adhesivo sensible a la presión. Una vez recibida, requiere un manejo distinto al
del vinilo plano. Se adhiere mejor a superficies limpias, secas y lisas, planas o solo ligeramente
curvas, aplicada a temperatura ambiente, presionando el perímetro en lugar de la cúpula y dejando
unas 24 horas de tiempo de reposo antes de someterla a esfuerzo. Guarda las hojas planas dentro de
sus fundas, en un lugar fresco, seco y oscuro, y úsalas según el principio de primero en entrar,
primero en salir. El calor, las curvas cerradas, el apilado pesado, la abrasión y los remojos
prolongados son lo que aplana las cúpulas y despega los bordes.

Llegan las cajas y todas las hojas tienen buen aspecto. Pasadas 3 semanas, la situación cambia. Se
levantan las esquinas en los sellos de un lote de bolsas de café. Las hojas almacenadas junto al
muelle de carga tienen cúpulas que se quedan abolladas. Los tarros envasados en una sala de
preparación de pedidos cálida muestran un fino aro de adhesivo desbordado más allá de la línea de
corte. Nada de esto son defectos de impresión. Son problemas de manipulación, y aparecen después
de aprobada la prueba de preimpresión y pagada la factura.

El coste recae sobre la marca. Hay que rehacer pedidos ya embalados, los envíos a creadores de
contenido llegan con los sellos despegados y los clientes interpretan una esquina levantada como
señal de un embalaje barato. El riesgo crece porque las pegatinas en relieve están saliendo de la
papelería infantil para llegar al embalaje y al merchandising para adultos. NHK informó de que un
fabricante japonés distribuyó 22 millones de hojas de pegatinas burbuja 3D entre septiembre de 2025
y finales de marzo de 2026, con una demanda repartida entre niños, jóvenes y adultos22 millones de
hojas de pegatinas burbuja 3D[1]. Cada vez más marcas colocan pegatinas blandas y en relieve en
tarros, latas, cajas y botellas, y esas superficies se comportan de forma muy distinta a la de un álbum
de pegatinas.

Esta guía arranca el día en que llegan las cajas. Abarca la inspección, la aplicación, la
correspondencia con la superficie, el almacenamiento, el calor, la humedad y la vida útil. Si aún estás
eligiendo un formato o planificando una tirada, la página de hojas de pegatinas puffy personalizadas
explica la construcción, el pedido y la selección de formato.
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¿Qué cambia en una pegatina puffy después de salir de
fábrica?
Una pegatina de vinilo plano es, en esencia, una superficie impresa. Una pegatina puffy, o pegatina
puff como la llaman algunos compradores, es un pequeño objeto con volumen que se comprime bajo
la yema del dedo. Ese volumen introduce tres propiedades que siguen cambiando después de la
entrega. Cada una falla a su manera.

Recuperación de la cúpula. El núcleo blando debe recuperar su forma tras presionarlo. Un
peso sostenido, como el de pilas de cajas pesadas, lo aplasta poco a poco. El calor lo ablanda, y
los dobleces bruscos repetidos pueden agrietarlo por dentro, de modo que pierde su elasticidad
para siempre.
Unión adhesiva. El adhesivo sensible a la presión gana fuerza con la presión y el tiempo, y la
pierde con el calor, el frío, el polvo y la humedad. El núcleo aporta una masa y una rigidez que
una etiqueta plana no tiene. Cada vez que el sustrato se flexiona o la temperatura oscila, esa
masa tira de la unión, y las esquinas son lo primero que cede.
Laminación entre película y núcleo. El borde de corte deja el núcleo al descubierto, por lo
que las capas pueden separarse ahí. Los coleccionistas de pegatinas de espuma antiguas
describen el estado final típico: la cara impresa se despega y deja un contorno de espuma
todavía pegado a la superficie. La abrasión, la humedad en el borde y la migración del
plastificante aceleran ese proceso.

Todo lo que sigue tiene como objetivo proteger estas tres propiedades, desde la recepción y el
almacenamiento hasta el momento en que la pegatina se presiona sobre una caja.

Cómo inspeccionar un envío de pegatinas puffy al recibirlo
La mayoría de los proveedores fijan un plazo corto para reclamar daños y errores de impresión, así
que haz esta comprobación durante la primera semana, no cuando necesites las existencias por
primera vez. Calcula unos 30 minutos por lote.



Lee las cajas antes de abrirlas. Fíjate en esquinas aplastadas, manchas de humedad o cajas1.
que estén calientes al tacto. Una caja que haya pasado por un camión caliente es la que más
muestras requiere.
Saca hojas de la parte superior, del medio y del fondo de cada caja. La presión del2.
apilado es mayor en el fondo, por lo que el daño en las cúpulas se concentra ahí. Con 1 hoja de
la parte superior se sabe poco del lote.
Haz una prueba de recuperación de la cúpula. Presiona con la yema del dedo el centro de3.
tres pegatinas por hoja durante unos dos segundos y suéltalas. Un núcleo en buen estado se
recupera enseguida. Si la abolladura permanece, anota de qué posición de la caja procede.
Revisa los bordes con luz rasante. Busca la película despegada del núcleo, adhesivo4.
desbordado más allá de la línea de corte (señal de calor o presión durante el transporte) y
líneas de corte desviadas respecto al diseño.
Despega cinco pegatinas a mano. Observa si el papel soporte se separa limpiamente y si5.
las piezas pequeñas con corte parcial se rasgan o se estiran. Una dificultad de despegado que
parece menor con cinco pegatinas se convierte en horas de trabajo en una tirada completa de
embalaje.
Aplica tres pegatinas sobre tu embalaje real. Usa el mismo acabado de caja, el mismo6.
tarro o la misma botella, y anota la fecha junto a cada una. Compruébalas a las 24 y 72 horas
para detectar esquinas levantadas y huecos en los bordes.
Conserva una hoja de referencia por lote. Métela en una bolsa, etiquétala con el lote o la7.
orden de compra y guárdala con tus registros de calidad. Cuando meses después llegue una
reclamación, esta hoja muestra si cambió el material o la manipulación.

Cómo aplicar pegatinas en relieve para que los bordes no se
levanten
La técnica de aplicación determina la mayoría de las reclamaciones de adhesión. El objetivo es lograr
un contacto adhesivo completo en el perímetro sin aplastar el núcleo.

Deja que los materiales alcancen la temperatura ambiente. Las hojas entregadas en1.



invierno, y los tarros o latas recién salidos de una cámara fría, deben atemperarse antes de
usarse. El adhesivo frío tiene poca adherencia inicial, y el vidrio o el metal fríos acumulan
condensación que rompe la unión. Lo contrario también vale: no apliques sobre envases todavía
calientes por el llenado en caliente.
Limpia las superficies no porosas. Limpia el vidrio, el metal y el plástico liso con alcohol2.
isopropílico y deja que se evapore por completo. Evita los pulverizadores domésticos que dejan
películas de silicona o cera. En las cajas de cartón, retira el polvo y las fibras de papel con un
cepillo.
Despega con un ángulo bajo desde una esquina. Doblar la pegatina bruscamente sobre sí3.
misma marca el núcleo y provoca el fallo de laminación antes de que la pegatina haya tocado el
envase.
Colócala con un movimiento de bisagra. Alinea un borde y apoya el resto de una sola vez.4.
Levantar y recolocar recoge polvo y debilita la cara adhesiva.
Presiona el perímetro, no la cúpula. Pasa la yema del dedo o un rodillo blando con firmeza5.
alrededor del borde. Una presión fuerte en el centro aporta poco a la unión y puede dejar una
abolladura permanente.
Respeta el tiempo de reposo antes de someterla a esfuerzo. Si el calendario lo permite,6.
deja el adhesivo unas 24 horas antes del retractilado, la refrigeración, el apilado o el envío. La
unión sigue ganando fuerza durante ese tiempo, y los usuarios de diarios personales a largo
plazo describen el mismo efecto.
Prepara una plantilla de posicionamiento para tiradas grandes. Un simple tope guía7.
mantiene la colocación uniforme y evita que los dedos toquen el adhesivo. Los guantes limpios
ayudan en los acabados brillantes que marcan las huellas.

Prueba de curvatura

Las curvas suaves funcionan. Las curvas cerradas van levantando los bordes con el tiempo. El núcleo
se resiste a doblarse, y esa recuperación elástica actúa contra el adhesivo cada hora que la pegatina
permanece sobre una curva. Antes de lanzar una tirada completa, aplica cinco pegatinas sobre el
envase real. En botellas redondas, orienta la dimensión más larga a lo largo de la altura de la botella,
donde la superficie es recta, en lugar de alrededor de la circunferencia. Mantén las muestras en la
sala más cálida de tus instalaciones durante 72 horas. Si alguna esquina se levanta, traslada la
pegatina a un panel más plano, usa una pegatina más pequeña en esa superficie o cambia a vinilo
plano.



Almacenamiento, calor, humedad y vida útil
Las pegatinas puffy envejecen en el almacén de formas que las etiquetas planas no conocen. El
núcleo puede aplastarse y los materiales blandos reaccionan al calor. La tabla resume las condiciones
que más importan.

Condición de
almacenamiento Efecto en la cúpula Efecto en el

adhesivo Qué hacer

Apilado pesado o cajas
colocadas encima

Aplanamiento gradual;
puede no recuperarse del
todo

El adhesivo es
empujado hacia los
bordes de corte, lo que
provoca exudado y
hojas pegadas entre sí

Guarda las hojas planas
dentro de sus fundas y
mantén baja la altura de
la pila; nunca coloques
otras cajas encima

Calor (vehículos,
estantes superiores,
contenedores en
verano)

El núcleo se ablanda y se
deforma; las notas
técnicas de los
proveedores suelen
señalar el
reblandecimiento en torno
a 120°F (49°C)

Se ablanda, fluye más
allá de la línea de
corte y se transfiere al
reverso del papel
soporte

Mantén el material en un
espacio con clima
controlado, lejos de
techos, puertas de
muelle y calefactores

Luz solar directa o
rayos UV

La película frontal puede
amarillear y los colores
desvanecerse a lo largo de
los meses

Efecto indirecto por
acumulación de calor

Guarda el material en
cajas cerradas y opacas;
nunca lo dejes en los
alféizares de las
ventanas

Humedad alta Poco efecto directo sobre
el núcleo

Los papeles soporte
absorben humedad y
se ondulan, lo que
levanta los bordes de
las pegatinas en la
hoja

Vuelve a cerrar los
paquetes abiertos en
bolsas de polietileno;
deja que las hojas se
aplanen antes de usarlas



Condición de
almacenamiento Efecto en la cúpula Efecto en el

adhesivo Qué hacer

Frío
El núcleo se endurece y es
más propenso a agrietarse
si se dobla

La adherencia inicial
cae bruscamente

Atempera el material a
temperatura ambiente
antes de abrirlo o
aplicarlo

Hojas enrolladas o
dobladas

Grietas internas a lo largo
del doblez

Bordes levantados a lo
largo de la línea de
doblez

Nunca enrolles las hojas;
envíalas y guárdalas
planas

¿Existe una vida útil fija?

No hay una cifra universal. La vida útil depende de la película frontal, el núcleo y el sistema adhesivo
concretos, y de cómo se almacene el material. En la mayoría de los casos, lo que limita la vida útil es
el adhesivo, no la impresión. Pide a tu proveedor la vida útil declarada del adhesivo usado en tu lote y
anótala junto al código de lote. Usa las existencias según el principio de primero en entrar, primero en
salir. Antes de usar existencias antiguas en un trabajo completo de embalaje, repite la prueba de
aplicación con tres pegatinas descrita en los pasos de inspección. Tu propio resultado sobre tu propio
embalaje es más fiable que cualquier pauta general.

Por qué un almacenamiento fresco importa más con el vinilo blando

El vinilo blando obtiene su flexibilidad de los plastificantes, y estos pueden migrar al adhesivo con el
tiempo. El calor acelera este proceso. El resultado es una unión pegajosa que pierde fuerza de
sujeción, o una película frontal que se encoge y se vuelve quebradiza. Es el mismo cuerpo blando y
plastificado en el que ponen el foco los organismos reguladores. En una encuesta de 2026 sobre 20
pegatinas infantiles vendidas en línea, 16 superaron los límites de ftalatos, y todos los casos se
encontraron en el cuerpo de plástico blando 3D, no en la cara plana de papel16 de 20 muestras
superaron los límites de ftalatos[2]. En el caso de los juguetes infantiles y los artículos de puericultura
en EE. UU., la CPSC prohíbe más de 0,1 % de ocho ftalatos específicos en cualquier componente
plastificado accesiblelímite de ftalatos de la CPSC[3]. La norma está recogida en 16 CFR parte 1307[4], y
el incumplimiento puede acarrear multas, incautaciones y retiradas del mercadosanciones por
infracciones de la normativa sobre ftalatos[5]. En cuanto a la manipulación, lo más práctico es archivar
cada informe de ensayo con el mismo código de lote que escribes en la hoja de referencia
conservada, para poder vincular siempre un lote almacenado con su documentación. Los trámites
documentales se explican en la página del producto.
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Comportamiento de la pegatina puffy según la superficie:
comparación
La misma hoja puede agarrar bien en un envase y fallar en otro. Usa esta tabla para decidir dónde
aplicar primero y dónde hacer pruebas adicionales.

Superficie Adecuación
habitual Qué suele fallar Consejo de manipulación

Cartón plegable
estucado, cajas
laminadas
brillantes o mates

Muy buena

Los aditivos deslizantes de
algunos barnices reducen la
adherencia inicial; huellas
dactilares en películas de tacto
suave

Prueba sobre el acabado
exacto; aplica con guantes
limpios

Kraft sin estucar,
cartón ondulado
reciclado

Moderada
El adhesivo se agarra a fibras
sueltas en lugar de al cartón y
luego se levanta con ellas

Retira el polvo con un
cepillo, presiona firmemente
el perímetro y elige zonas
de cartón más lisas

Tarros de vidrio
Muy buena en
paneles planos y
curvas suaves

Condensación por producto frío o
refrigerado

Aplica a temperatura
ambiente sobre una
superficie totalmente seca

Botellas de PET Buena en
paneles rígidos

Las paredes flexibles se doblan
bajo el núcleo rígido

Colócala en la zona más
rígida, lejos de las zonas de
agarre

Tarrinas, tapas y
cierres de PP y
HDPE

Baja a moderada
Los plásticos de baja energía
superficial resisten la humectación
de los adhesivos acrílicos estándar

Pregunta si tu adhesivo es
adecuado para plásticos de
baja energía superficial; haz
la prueba de 72 horas

Latas metálicas Muy buena en
tapas planas

Condensación en el metal frío;
radio cerrado en los bordes de la
tapa

Mantén la pegatina dentro
de la zona plana de la tapa



Superficie Adecuación
habitual Qué suele fallar Consejo de manipulación

Portátiles, fundas
de móvil,
cubiertas de
cuadernos

Buena en zonas
planas

La abrasión de las bolsas desgasta
la película frontal en los bordes

Evita las esquinas y las
zonas de bisagra

Páginas interiores
de diarios Mala

El volumen se acumula página a
página, escribir resulta más difícil
y las encuadernaciones sufren

Úsalas mejor en cubiertas,
separadores o páginas de
coleccionista

Exterior de
postales y sobres
de envío

Mala
Las cúpulas se atascan en las
máquinas de clasificación y
enganchan otros envíos

Incluye las pegatinas dentro
del sobre como inserto

Tejidos y ropa No apta
El adhesivo sensible a la presión
no se sostiene sobre textiles y no
sobrevive al lavado

Para prendas, usa parches o
transferencias térmicas

Agua, lavavajillas y exposición en exteriores

Una película frontal de vinilo o PET resiste el agua, pero el núcleo expuesto en el borde de corte es
por donde entra la humedad. «Impermeable» es además una afirmación limitada. Un análisis
independiente sobre el etiquetado de pegatinas señala que impermeable, resistente a la intemperie y
apto para lavavajillas son tres afirmaciones distintas. Impermeable solo significa que el material no
absorbe agua y que la tinta no se corre. No dice nada sobre los rayos UV, el calor ni la
abrasiónimpermeable, resistente a la intemperie y apto para lavavajillas[6]. Las normas de durabilidad
para entornos exigentes, como BS 5609 para etiquetas de uso marino[7], están redactadas para
materiales de etiqueta planos, no para construcciones de núcleo blando, por lo que nunca deberían
citarse para pegatinas en relieve. La regla de trabajo más segura es: uso en interiores y exposición
breve en exteriores, limpiar con un paño en lugar de sumergir, no usar lavavajillas y vinilo plano para
la señalización exterior de larga duración.

Preguntas frecuentes
Preguntas frecuentes: ¿por qué se despegó la cara impresa y dejó la espuma?

Es un fallo de laminación en el borde de corte. Suele desencadenarlo la abrasión, la humedad que
entra por el lateral, el calor o un doblez brusco al despegar. El adhesivo situado bajo el núcleo
aguanta, pero la unión entre la cara y el núcleo cede primero. Para reducirlo, despega con un ángulo
bajo, mantén las pegatinas alejadas de zonas de mucha fricción, como las esquinas de las bolsas y los
bordes de las cajas, y no las sumerjas. Si ocurre con existencias recién recibidas en cuestión de días,
compáralas con tu hoja de referencia conservada y plantéaselo al proveedor.

Preguntas frecuentes: ¿se pueden quitar y recolocar las pegatinas puffy?

Con un adhesivo permanente, cuenta con colocarlas una sola vez. Levantar una pegatina estira la
cara, puede desgarrar el núcleo y contamina el adhesivo con polvo. Si tu caso de uso exige
recolocarlas, por ejemplo en tablas de recompensas o expositores reutilizables, especifica un
adhesivo removible en la fase de presupuesto y después prueba la retirada sobre tu superficie real
pasada una semana, porque la unión adhesiva suele aumentar con el tiempo.

Preguntas frecuentes: ¿cuánto tiempo puedo tener hojas de pegatinas puffy en almacén?

No hay una cifra universal. Depende del sistema adhesivo y de tus condiciones de almacenamiento.
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Anota la vida útil del adhesivo declarada por el proveedor en cada lote, guarda las hojas planas, en un
lugar fresco, seco y oscuro, y úsalas según el principio de primero en entrar, primero en salir. Antes
de usar existencias antiguas en un trabajo grande de embalaje, aplica tres pegatinas sobre el
embalaje real y compruébalas a las 24 y 72 horas.

Preguntas frecuentes: ¿se recuperarán las cúpulas tras aplastarse durante el transporte?

Una compresión leve y de corta duración suele recuperarse una vez que las hojas se desembalan y se
extienden planas a temperatura ambiente. Un peso sostenido, y sobre todo el calor combinado con el
peso, puede dejar abolladuras permanentes. Clasifica las hojas afectadas por posición en la caja
durante la inspección y documéntalas dentro del plazo de reclamaciones del proveedor.

Preguntas frecuentes: ¿puedo aplicar pegatinas puffy antes del retractilado o del
almacenamiento en frío?

Sí, pero primero dale tiempo al adhesivo. Unas 24 horas de reposo antes de un túnel de calor, la
refrigeración o la congelación dan tiempo a que se desarrolle la unión. Los túneles de calor también
pueden ablandar el núcleo, así que pasa unos cuantos paquetes de prueba por los ajustes reales de
tu túnel antes de una tirada completa. En productos refrigerados, aplica sobre envases secos a
temperatura ambiente y evita la condensación en el momento de la aplicación.

Preguntas frecuentes: ¿qué debo conservar archivado si las pegatinas van en un producto
infantil?

Conserva los informes de ensayo y el certificado vinculados al código de lote exacto, y guárdalos
junto con tu hoja de referencia conservada. La normativa de EE. UU. declara sustancia peligrosa
prohibida cualquier producto infantil con más de 100 ppm de plomo total en un componente
accesiblelímite de plomo total de la CPSC[8]. Los juguetes infantiles fabricados a partir del 20 de abril
de 2024 deben cumplir ASTM F963-23requisito de seguridad de juguetes ASTM F963-23[9]. La lista
completa de documentación está en la página del producto.

Puntos clave
Las pegatinas táctiles en relieve ya están en embalajes para adultos, no solo en
álbumes de pegatinas, así que las normas de manipulación importan más — 22
millones de hojas de pegatinas burbuja 3D distribuidas por un fabricante en unos 7 meses
(Fuente)
Considera «impermeable» como una afirmación solo sobre el agua; planifica por
separado los rayos UV, el calor y la abrasión — 3 afirmaciones distintas: impermeable,
resistente a la intemperie y apto para lavavajillas (Fuente)
Las normas de etiquetas para entornos exigentes describen materiales de etiqueta
planos, no pegatinas de núcleo blando — BS 5609 cubre las etiquetas de uso marino
(Fuente)
El cuerpo blando y plastificado es a la vez el punto débil del almacenamiento y el
foco del cumplimiento normativo — 16 de 20 muestras de pegatinas infantiles superaron
los límites de ftalatos, todas en el cuerpo blando 3D (Fuente)
En las líneas infantiles para EE. UU., relaciona los informes de ensayo con cada lote
almacenado — límite de 0,1 % para ocho ftalatos en piezas plastificadas accesibles (Fuente)
Los límites de plomo se aplican a todos los componentes accesibles de un producto
infantil, incluidas las capas de la pegatina — 100 ppm de plomo total (Fuente)
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Conclusión
La mayoría de las reclamaciones sobre pegatinas puffy se deben a lo que ocurre después de la
entrega: aplicación en frío, presión sobre la cúpula en lugar de sobre el borde, curvas cerradas, pilas
pesadas y almacenamiento en caliente. Una inspección de 30 minutos por lote, una prueba de 72
horas sobre el embalaje real, un almacenamiento plano y fresco y una hoja de referencia conservada
detectan casi todos estos problemas antes de que los vea el cliente. Si planificas una tirada para un
acabado de caja, una botella o una lata concretos, indica el sustrato y tus condiciones de
almacenamiento al solicitar un presupuesto de hojas de pegatinas puffy personalizadas. Así se
pueden ajustar la película frontal, el núcleo y el adhesivo al uso real que se dará a las pegatinas.
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