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Cajas plegables personalizadas con fondo automatico para un embalaje
de productos mas rapido y seguro
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Details

Las cajas personalizadas con fondo automatico son estuches plegables con una base
preencolada que se abre y bloquea al cuadrar la caja. Reducen los pasos de cierre inferior,
se transportan planas, admiten graficos personalizados y ofrecen una base mas segura
para productos como velas, cosméticos, productos embotellados, alimentos secos,
suplementos y accesorios minoristas. Las dimensiones finales, el grado del cartodn, el
limite de carga, la cantidad minima de pedido, el tiempo de produccion y el peso unitario
quedan sujetos a cotizacion, muestras fisicas y pruebas especificas de la aplicacion.

¢Quiénes se benefician mas de las cajas con fondo
automatico?

Estas cajas estan destinadas principalmente a programas de embalaje B2B, en los que importan



simultaneamente la velocidad de montaje, una presentacién uniforme y la seguridad del fondo. Entre
los compradores habituales se encuentran marcas de comercio electrénico, equipos de productos
minoristas, envasadores por contrato, responsables de compras, operadores de cajas de suscripcion y
fabricantes independientes que dejan atras las cajas y etiquetas estandar.

Las aplicaciones habituales incluyen recipientes para velas, frascos cosméticos, botellas de cuidado
corporal, productos de té y café, alimentos secos, suplementos, pequefios dispositivos electrénicos,
articulos de regalo y otros productos que necesitan un estuche plegable con una base mas segura
que un cierre de pestafa basico. Una versién de cartulina puede ser adecuada para presentaciones
minoristas ligeras, mientras que una estructura corrugada o de mayor calibre puede considerarse
para cargas puntuales superiores o mayor exposicién durante la distribucién. Ninguna opcién debe
tratarse como una capacidad de carga universal: la idoneidad depende de las dimensiones del
producto, la orientacién embalada, el centro de gravedad, la especificacion del cartdn, los insertos y
el rendimiento verificado de las muestras.

Las cajas con fondo automatico son especialmente pertinentes cuando se embala repetidamente un
mismo tamanfo de caja. Con volimenes diarios muy bajos o muchas dimensiones de SKU cambiantes,
el coste adicional de conversion y preencolado puede superar el beneficio de mano de obra. Por
tanto, la decisién de compra debe comparar el coste total de embalaje, no solo el precio de la caja.

¢Por qué los fondos de cajas convencionales crean un cuello
de botella en el embalaje? 1

Una caja econdmica puede encarecerse al llegar a la mesa de embalaje. Los operarios pueden tener
que doblar varias solapas en secuencia, mantener la base a escuadra, aplicar cinta, inspeccionar el
sellado y corregir cajas cerradas de forma desigual. Cada movimiento adicional cobra importancia a
medida que crece el volumen de pedidos. El uso de cinta también afiade tareas de compra,
reposicion, eliminacién y gestién del puesto de trabajo.

El problema es mas grave con frascos de vidrio, botellas u otras cargas concentradas. Un cartén débil,
un producto mal ajustado, un hendido impreciso o un fondo cerrado de forma incompleta pueden
causar hundimiento, cajas torcidas, graficos dafiados o pérdida del producto. Los equipos de marca
afrontan ademas un segundo problema: una caja genérica o deformada debilita la presentacion en
estanteria aunque el producto sea premium.

El fondo automatico aborda estos problemas relacionados mediante una estructura plegable
preencolada. Al abrir y cuadrar la caja plana, los paneles inferiores pasan a su posicién de bloqueo.
Sin embargo, la solucidn no es «resistente por defecto». La precisién estructural, el rendimiento del
adhesivo, la seleccion del cartdn, el montaje correcto y las pruebas de carga siguen siendo
esenciales.
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¢Qué es un estuche plegable personalizado con fondo
automatico? 1

Una caja personalizada con fondo automatico, también llamada caja de fondo automatico o de cierre
automatico, se suministra plana con los paneles inferiores ya encolados en una disposicion plegable
conectada. Al cuadrarla, los paneles se despliegan y forman la base. Normalmente no se necesita
cinta ni pegamento adicional para formar el fondo en el puesto de embalaje. Las referencias
comerciales describen una base preencolada que adopta rapidamente su forma y esta destinada a
contener productos mas pesados que los cierres plegables simples, segun el material elegido y la
aplicacién aprobada.estructura de fondo automatico preencolada™

La estructura forma parte de la familia mas amplia de cajas preencoladas documentada mediante el
c6digo de disefio de embalajes FEFCO™. Una tapa de pestafia es una combinacién frecuente, pero el
cierre superior, las solapas antipolvo, los detalles de bloqueo, el inserto, la ventana y la zona para
etiqueta de inviolabilidad deben disefarse en torno al producto real y al canal de venta.

La capacidad de carga de la caja no puede deducirse de las palabras «fondo automatico». La
geometria inferior es solo una parte del envase. El calibre del cartén, la composicion de fibras, el
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perfil de la onda cuando corresponda, las dimensiones de los paneles, la direccion de la fibra, la
calidad de los hendidos, la cobertura adhesiva, la distribucién del peso del producto y la humedad de
almacenamiento pueden cambiar el rendimiento. Las opciones corrugadas deben evaluarse
considerando adecuadamente el apilado y la resistencia a la perforacién, no basandose en un nombre
genérico de cartdn; una revision del cartén corrugado explica por qué la onda, los papeles de cara, el
medio ondulado y el método de ensayo deben considerarse conjuntamente.principios de seleccién del
cartén corrugado™
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Las opciones de disefo disponibles pueden incluir impresion CMYK o de colores directos, graficos
exteriores o interiores, acabados mate o brillo, laminado de tacto suave, estampado con l[amina
metalica, relieve, bajo relieve, UV localizado, ventanas, pestafias para colgar, insertos y etiquetas de
inviolabilidad. Son posibilidades de personalizacién, no capacidades de produccién confirmadas para
esta referencia provisional. Cada opcién debe confirmarse durante la cotizacién, porque los
recubrimientos y laminados pueden afectar a la reciclabilidad, la seleccién del adhesivo, el
comportamiento del hendido, el coste y la ruta de produccion.

¢Como debe especificarse y aprobarse la caja? 1

1. Defina el producto embalado antes de elegir el carton

Registre las dimensiones exteriores maximas del producto, el peso embalado, la orientacién, el centro
de gravedad, los puntos de contacto, la fragilidad y si se utilizard un inserto o una bolsa protectora.
Especifique si la caja es una unidad minorista, un embalaje para envios de comercio electrénico o una
caja interior colocada dentro de otra caja de transporte. Un estuche plegable que funciona bien en
estanteria puede seqguir necesitando proteccion exterior para la distribucién de paquetes.

2. Confirme las dimensiones internas y la holgura de carga
Las solicitudes de cotizacién deben indicar si largo, ancho y alto son medidas internas o externas. Las

dimensiones internas suelen ser mas Utiles para ajustar el producto, pero el plano estructural debe
contemplar el espesor del material, los pliegues, los insertos y la holgura de carga. Evite copiar las
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dimensiones de la caja de un competidor sin comprobar el producto real.

La legibilidad del disefio debe revisarse en la caja montada, no solo en la linea de troquel plana.
Mantenga los textos esenciales, céddigos de barras, textos reglamentarios, logotipos e instrucciones
de apertura alejados de lineas de corte, hendidos, zonas de pegado y transiciones entre paneles.
Compruebe cdmo se alinean los paneles frontal, lateral, posterior, superior e inferior al montar la caja.

3. Seleccione un material candidato mediante revision de ingenieria

En el mercado aparecen cartulina, cartén kraft, cartéon con contenido reciclado y distintos grados de
carton corrugado, pero ningln grado debe aceptarse solo porque se use habitualmente para un
producto similar. En embalajes corrugados, los ensayos ECT y Mullen miden propiedades diferentes:
ECT se centra en la compresién en canto y la contribucién al apilado, mientras que Mullen mide la
resistencia al estallido. Una comparacién técnica explica por qué el método elegido debe
corresponder al riesgo de distribucién y no tratarse como una etiqueta de resistencia

intercambiable.seleccién de ensayos ECT y Mullen'
4. Cree la linea de troquel alrededor del material elegido

La linea de troquel debe crearse después de conocer el material y las dimensiones del producto. Debe
identificar lineas de corte, lineas de hendido, zonas de pegado, sangrado, margenes de seguridad,
orientacién de paneles y secuencia de cierre. Las lineas de troquel de fondo automatico y de fondo
1-2-3 no son intercambiables: la versién automatica utiliza paneles conectados preencolados,
mientras que la versién de cierre manual exige que el embalador doble varias solapas hasta
colocarlas. La guia estructural que compara ambos disefios muestra por qué el mecanismo del fondo
debe disefiarse antes de finalizar el arte.planificacién de la linea de troquel de fondo automatico™

5. Revise el arte antes de fabricar una muestra fisica

La revisién previa debe comprobar la versidn de la linea de troquel, las dimensiones del documento,
la resolucidén de las imagenes, el modo de color, las fuentes, los ajustes de sobreimpresién, el


https://crownpack.com/wp-content/uploads/2023/11/Crown-Packaging-Mullen-vs-ECT-Whitepaper.pdf
https://www.pack.ly/en/blog/post/dieline-1-2-3-bottom-box-auto-bottom-box

contraste del cddigo de barras, el sangrado, las zonas seguras, los colores directos y las capas de
tinta blanca cuando corresponda. La prueba aprobada debe distinguir claramente las lineas
estructurales del contenido imprimible e identificar las planchas de acabado.

6. Apruebe una muestra fisica montada

Una vista previa en pantalla puede ayudar a identificar problemas de disefio, pero no demuestra el
ajuste, la rigidez del cartdn, el comportamiento del hendido, la integridad adhesiva ni el rendimiento
bajo carga. La muestra de aprobacién debe montarse, llenarse con el producto real, abrirse y cerrarse
repetidamente cuando corresponda y revisarse con iluminacion realista. Si el envase se enviara, una
muestra embalada representativa debe someterse a una prueba de distribucién documentada y
adecuada al canal de venta.

7. Fije la especificacion aprobada

La especificacién de compra debe registrar la revision final de la linea de troquel, las dimensiones
internas, la designacion del material, el estandar de impresion, los acabados, las zonas adhesivas, los
criterios de inspeccion, el método de embalaje, el archivo de arte y la referencia de la muestra
aprobada. Esto evita que una prueba aprobada visualmente se convierta en la Unica fuente de
verdad.
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¢Qué estilo de fondo se adapta a su operaciéon? 1

Factor de - Fondo de cierre manual Fondo basico de pestaina
N Fondo automatico .
decision / 1-2-3 0 con cinta

Los paneles preencolados Las solapas se introducen,

Varias pestanas se doblan . )
se colocan al cuadrar la pegan o encintan segun el

Formacion del

fondo . y encajan manualmente o
caja disefo
Prioridad de Montaje rapido y repetible Menor coste de conversién Construccion sencilla 'y
embalaje para trabajos de embalaje de la caja, aceptando el  econdmica para aplicaciones
recurrentes montaje manual ligeras adecuadas
Normalmente mayor coste A menudo mas econémico A menudo el menor coste
Tendencia de de conversidn por los que el fondo automatico, estructural, aunque la mano
coste pasos adicionales de manteniendo una base de obra y la cinta pueden
pegado y estructura encajable elevar el coste total

Depende del material, las Puede ofrecer un encaje

. . . ) . . , Debe ajustarse
Decisién de dimensiones, la integridad manual resistente; aun asi J

cuidadosamente al peso y al

resistencia del pegado, la carga y las requiere pruebas de . .
2 método de cierre
pruebas de muestras aplicacién
L SKU repetidos, mayor . .
Patron pe » mayor Volumenes menores, Productos ligeros u
, . frecuencia de embalaje y . .
operativo mas , . programas sensibles al operaciones donde basta un
uniformidad de . . -
adecuado > coste y embalaje manual cierre basico
presentacion
Blogqueo incorrecto Secuencia de plegado
. queo Incor ' . piega .. Apertura del fondo,
Riesgo adhesion débil, sobrecarga incorrecta o montaje mas . .
o2 e : dependencia de la cinta o
principal o tolerancia dimensional  lento por parte del A
- . presentacion debil
deficiente operario

La tabla separa el coste de conversién de la caja del coste operativo total. Las comparaciones del
sector sefalan sistematicamente que las cajas de cierre manual cuestan menos de producir porque
omiten el preencolado automatico, mientras que las cajas con fondo automatico priorizan la velocidad
de montaje.equilibrio de costes entre fondo automatico y cierre manual™ La eleccién correcta
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depende del uso de cajas por turno, el coste laboral, el consumo de cinta, el nimero de SKU, la
exposicién a dafos y el valor asignado a la uniformidad de presentacion.

Elija fondo automatico cuando sea valioso montar rdpidamente de forma repetida y la muestra fisica
supere las pruebas exigidas. Elija un fondo de cierre manual cuando los operarios puedan aceptar
pasos de plegado adicionales y la diferencia de coste de la caja importe méas que el rendimiento. Elija
una estructura de pestafa o encintada mas sencilla cuando el peso del producto y los riesgos de
distribucion no justifiguen un fondo mas complejo.

¢Qué debe probarse antes de aprobar la produccion?t

La aceptacion debe comenzar por el ajuste y la funcidon. Monte la caja desde su estado plano y
confirme que la base se abre sin desgarrarse, torcerse ni requerir una fuerza excesiva. Verifique que
los paneles inferiores alcancen sus posiciones previstas y que las uniones adhesivas no se levanten,
arruguen, desborden ni interfieran con la carga del producto. Repita la comprobacién en varias
muestras en lugar de aprobar una Unica caja ideal.

L

 Inspeccion dimensional: compare las dimensiones internas, la escuadra de los paneles, la
alineacién de las solapas y el espacio libre del producto con la especificacién aprobada.

* Encaje del fondo: confirme el bloqueo completo después del montaje e inspeccione
solapamientos incompletos o interferencias entre paneles.

* Inspeccion del adhesivo: compruebe la colocacion de la unién, el curado, el desgarro de
fibras cuando corresponda, el desbordamiento y la compatibilidad con superficies impresas o
laminadas.

* Prueba de carga y orientacion: utilice el producto real, el inserto y la orientacién de
embalaje prevista. La capacidad y la cantidad adecuada deben decidirse mediante esta
evaluacién fisica.

* Revision de compresion y apilado: realice la prueba cuando el almacenamiento, la
paletizacidn o la exposicién minorista apilada genere compresion sostenida.

» Simulacion de distribucidn: evalle golpes, vibracién, compresién, manipulacion y
condiciones ambientales cuando la caja participe en un envio.



* Inspeccidn de impresion: compare el color, el registro, el recubrimiento, la legibilidad del
cédigo de barras, la colocacién del acabado, las rozaduras y la legibilidad del texto con la
prueba aprobada.

ASTM D4169 proporciona un marco reconocido para ensayar el rendimiento de contenedores y
sistemas de transporte frente a riesgos planificados del ciclo de distribucién.ensayos de rendimiento
de contenedores de transporte El nivel exacto de garantia, la secuencia de pruebas, el
acondicionamiento, el nUmero de muestras y los criterios de aprobacion deben seleccionarse para el
entorno real de distribucién; mencionar una norma no demuestra por si solo que una caja la haya
superado.

Los alimentos, cosméticos, suplementos o productos infantiles pueden introducir obligaciones
adicionales de materiales, etiquetado, trazabilidad y regulacién. Estos requisitos dependen del
producto embalado y de si la caja tiene contacto directo o indirecto. Por tanto, el cumplimiento debe
mantenerse como una entrada documentada del proyecto, no como una propiedad asumida de una
caja de carton.

¢Qué afecta al coste, la cantidad minima de pedido y el
plazo? T

La cotizacion requiere mas que el tamafio de una caja. Entre las variables importantes del precio se
incluyen el grado y el espesor del cartén, el area del desarrollo plano, la cantidad solicitada, el
numero de versiones de arte, el método de impresidn, la cobertura de tinta, la impresion interior, el
herramental, el preencolado, los parches de ventana, los insertos, los acabados especiales, las
pruebas de impresion, los requisitos de inspeccién, la configuracién de embalaje, el método de
transporte y el destino.

No se proporciond para el SKU provisional NSKU-725-03 ninguna cantidad minima de pedido, tiempo
de produccién, peso unitario, capacidad de carga, certificacion o gama estandar de materiales
verificada por fabrica. Estos elementos deben seguir siendo resultados de cotizacién, muestreo o
ensayo. No deben inferirse de listados de competidores.

Los plazos publicos de los proveedores varian ampliamente. Una guia de compras del sector informa
que el plazo de embalaje puede ir de dias a meses y ofrece referencias internacionales de hasta 6-15
semanas, incluido el transporte, para algunas rutas de embalaje.referencias de plazos de embalaje™
Estas cifras son referencias de mercado, no tiempos de produccion prometidos para este producto.

Los compradores de bajo volumen también deben prever que la economia de preparacion afecte al
precio unitario. Las conversaciones de pequefas empresas indican que muchos proveedores de
embalaje siguen solicitando 250-1,000 unidades o mas para algunos proyectos de embalaje
personalizado con sangrado completo, pese a la disponibilidad de impresion digital.experiencia de
compradores con cantidades minimas bajas™ La respuesta practica es cotizar la cantidad necesaria y
algunos tramos de mayor volumen, y después comparar el riesgo de inventario con el ahorro del
coste unitario.

Un modelo de costes mas seguro incluye el precio de la caja, el herramental, las pruebas, el
transporte, los costes de importacion cuando correspondan, el almacenamiento, la mano de obra de
embalaje, la cinta, los rechazos, los dafos y el retrabajo. La construccién con fondo automatico
resulta mas atractiva cuando su coste adicional de conversién se compensa con una eficiencia de
embalaje repetible o una menor manipulacion del cierre.
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Para la entrega y los pedidos repetidos, las cajas deben permanecer planas, secas, protegidas contra
aplastamiento y etiquetadas por SKU, revisién del arte, cantidad y lote. Un nuevo pedido debe hacer
referencia a la linea de troquel y la muestra fisica aprobadas, comprobando al mismo tiempo si han

cambiado el producto, el arte, el suministro de cartén, la ruta de transporte o los requisitos de
cumplimiento.

¢Cuales son las principales conclusiones de compra?t

* Es una categoria de busqueda comercial, pero limitada. — Volumen de blsqueda
mensual en EE. UU.: 50, volumen de blsqueda mensual global: 90, dificultad de palabra clave:
10 % y CPC: $8.09 (2026-08-11) (Fuente).

e Las comparaciones operativas publicadas muestran una ventaja significativa en
velocidad de montaje. — Se estima que las cajas con fondo automatico tardan 2-5 segundos
por caja frente a 10-20 segundos para plegar y encintar manualmente un fondo RSC, es decir,
aproximadamente 2-4 veces més rapido (Fuente™).

e Las conversaciones de compradores profesionales respaldan la construccion con
fondo automatico para cargas concentradas de botellas. — Un ejemplo de una
comunidad de embalaje recomienda especificamente un fondo automatico en lugar de un fondo
de pestafia estandar para una botella de 213 g, aunque la idoneidad final adn requiere una
prueba de muestra especifica del producto (Fuente™).

» Fondo automatico no significa resistencia ilimitada. — Las dimensiones del producto, la
orientacidon embalada, la especificacidn del cartén, la integridad adhesiva, los insertos, la
exposicion ambiental y los resultados de las pruebas de muestra determinan la capacidad.

* La mejor comparacion es el coste total del producto embalado. — Incluya conversion,
mano de obra, cinta, almacenamiento, rechazos, transporte, dafios y exposicién de inventario
en lugar de elegir Unicamente por el precio unitario de la caja.



https://www.semrush.com/analytics/keyword/overview/?q=custom%20auto%20lock%20bottom%20boxes
https://www.mtdpack.com/can-auto-lock-bottom-boxes-really-cut-your-packaging-time-and-costs/
https://www.reddit.com/r/Packaging/comments/1uv6z1t/does_this_sound_ok_for_heavy_perfume_bottle/

¢Como pasar del concepto a la produccion?

Las cajas personalizadas con fondo automatico pueden combinar un montaje eficiente, una base
preencolada segura, almacenamiento plano y una presentacién minorista de marca. Su valor es
mayor cuando se embala repetidamente la misma caja y cuando la estructura se disefia alrededor del
producto real en lugar de seleccionarse por una afirmacion genérica de resistencia.

Un proyecto fiable comienza con las dimensiones internas y el peso embalado del producto, y
continla con la seleccidn de materiales, el disefio estructural, la revisidn previa del arte, una muestra
fisica montada, pruebas de carga y distribucidn y una especificacién de compra fijada. Esta secuencia
reduce los principales riesgos: ajuste incorrecto, bloqueo defectuoso, uniones adhesivas débiles,
errores entre impresién y corte, carga inestable y compensaciones inesperadas de plazo o coste
unitario.

Solicite una cotizacion basada en especificaciones y un prototipo fisico para NSKU-725-03
utilizando las dimensiones del producto, el peso embalado, la cantidad, el arte, los
requisitos de acabado, el destino y el método de distribucidon previsto.

MConstruccién con fondo automatico de UPrinting: Referencia comercial para fondos preencolados,
montaje rapido y opciones de cajas personalizables. ¢

Plcédigo FEFCO: Sistema de referencia internacional para disefios habituales de embalajes
corrugados, incluidas estructuras preencoladas. €

BlGufa de construccién de cartén corrugado: Descripcién de liners, ondulados, combinaciones de
carton y criterios de seleccién. €

“ECT frente a Mullen: Comparacién técnica de los ensayos de aplastamiento de canto y resistencia al
estallido para embalajes corrugados. €

BlLinea de troquel de fondo automético: Comparacién estructural entre disefios de cajas de fondo
automatico y fondo 1-2-3. ¢

“iIComparacién de estilos de fondo: Explicacién sectorial de las diferencias de montaje y coste entre
cajas de cierre manual y de fondo automatico. ¢

®Plazo de embalaje: Referencias del sector que muestran cdmo las pruebas, la fabricacién y el
transporte pueden alargar los calendarios de compra. €

®Experiencia de compradores con cantidades minimas bajas: Debate de pequefias empresas que
documenta las preocupaciones practicas sobre pedidos minimos y economia unitaria. €

MAnalisis del tiempo de montaje: Comparacién publicada de los tiempos de montaje de fondos
automaticos y fondos RSC encintados manualmente.

"Ipebate sobre embalaje de botellas: Recomendacién de una comunidad de embalaje sobre una
botella de 213 g y la seleccién del estilo de fondo. ¢
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