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Details

Titulo SEO: Imanes de nevera personalizados de epoxi para logotipos, fotos y recuerdos Meta
descripcion: Planifique imanes de nevera personalizados de epoxi con disefio impreso y clpula
brillante. Compare opciones de respaldo, revise controles de muestra y prepare una solicitud de
presupuesto clara.

Los imanes de nevera personalizados de epoxi combinan disefo impreso, una cupula
transparente elevada y un respaldo magnético. Ofrecen una presentacion brillante para
logotipos, fotografias y diseios de recuerdos. Especifique primero las dimensiones finales,
el diseno, la superficie prevista y el embalaje; confirme el rendimiento magneético, el
aspecto y la durabilidad mediante una muestra fisica aprobada.

Para compradores de recuerdos, equipos promocionales y organizadores de eventos: este
formato de producto convierte imagenes impresas en un pequefo articulo de exhibicién. Una
ilustracion de destino puede ser el eje de una coleccién de recuerdos; un logotipo de empresa puede



identificar un obsequio promocional; una fotografia y una fecha pueden personalizar un recuerdo de
evento. Cada aplicacién necesita un equilibrio distinto entre disefio legible, presentacién y uso
practico.

Un frontal pulido no debe ocultar una especificacion incierta. Un iman puede parecer
convincente en una maqueta digital y, sin embargo, llegar con letras ilegibles, burbujas visibles o un
respaldo inadecuado. Estos problemas son mas dificiles de resolver después de imprimir, embalar y
asignar todo el pedido a un evento o lanzamiento minorista.

La solucién de compra es aprobar la construccidon completa, no solo la imagen. Defina qué debe
mostrar el iman, donde se usara, cdmo se embalara y qué evidencia se requiere antes de la
produccion. Esta guia separa la identidad de producto establecida de las opciones que aln requieren
presupuesto, muestreo o pruebas.

Contenido

¢ ;Qué diferencia a un iman impreso con cupula de epoxi?

¢ ;Cémo especificar el tamafo, la legibilidad y el respaldo magnético?
e ;Cémo debe prepararse el disefio antes del muestreo?

e ;Qué debe incluir el proceso de aprobacién de produccién?

 ;Qué controles hacen significativa la aprobacién de la muestra?

e ;Cémo comparar formatos, presupuestos y planes de entrega?
e Puntos clave para una mejor decisién de compra

e Convierta su disefio en una solicitud de presupuesto claramente especificada

¢Qué diferencia a un iman impreso con cupula de epoxi? T

Los imanes de nevera personalizados con clpula de resina epoxi presentan un disefio impreso bajo
una cUpula transparente elevada, combinado con un respaldo magnético.

Esto difiere de un recuerdo de resina esculpida o de una pieza moldeada a mano con flores secas.



Esos productos pueden aparecer en las mismas busquedas, pero sus moldes, métodos de ensamblaje
y requisitos de presupuesto no son intercambiables. La diferencia entre los formatos impresos con
clpula, acrilicos, moldeados y metélicos se ilustra en Guia de construccién de imanes de A&H™.

Distinga también una cupula decorativa del revestimiento protector fino aplicado a algunos imanes
industriales. Un resultado de corrosién de un componente magnético con recubrimiento epoxi no
demuestra la resistencia a los arafiazos, la claridad ni la vida Util de un iman de nevera impreso.

Confirme el sustrato, la formulacién de la resina, la construccion del respaldo, las dimensiones, el
peso unitario, la cantidad minima de pedido y el tiempo de produccién mediante la cotizacién o la
muestra. Ni las especificaciones de la competencia ni las descripciones generales de materiales
establecen esos valores.

¢Como especificar el tamano, la legibilidad y el respaldo
magnético? 1

Empiece por el mensaje que las personas deben reconocer

Elija la prioridad visual antes de elegir el contorno. Un nombre de destino, retrato o logotipo de
empresa necesita espacio suficiente para seguir siendo reconocible en el tamafo final. Los datos de
contacto requieren una composicion distinta de la de una ilustracién decorativa. Evite reducir un
folleto completo a un iman solo porque todos los elementos caben en pantalla.

Para recuerdos de eventos, compruebe los nombres y las fechas a tamafio real. Para disefios
promocionales, separe la identidad principal de la informacién de contacto secundaria. Si se solicita
un codigo QR, incluya el escaneo de la muestra terminada con clpula en el plan de aprobacién; un
archivo digital por si solo no constituye una prueba de escaneo completada.




Carr!p_o d?, Qué registrar Base de aprobacion
especificacion

Anchura y altura en mm; contorno

Dimensiones finales Muestra fisica medida y plano

aprobado
Espesor de la Espesor total y espesores de capas Especificacién del proveedor
construccion relevantes en mm confirmada frente a la muestra
o . , Muestra medida; no se ha
Peso unitario Peso del iman terminado en g

proporcionado un valor actual

Revision del archivo, orientacién,
texto y referencia de color

Material, dimensiones, colocaciony Construccidon documentada y

Disefo Prueba aprobada e impresion fisica

Respaldo magnético

método de fijacion pruebas funcionales
, Exhibicion decorativa o una tarea Prueba sobre la superficie prevista y
Uso previsto . o -y
definida de sujecion de papel en la condicion de carga

Estos campos son una plantilla de compra, no una lista de especificaciones disponibles de stock.
Mantener las dimensiones en mm y el peso en g facilita comparar presupuestos sin tratar
descripciones aproximadas como «pequefio» 0 «uso intensivo» como requisitos medibles.

Adapte el respaldo a la pieza terminada completa

Una cUpula decorativa afiade peso sin afiadir fuerza magnética. Por tanto, la compatibilidad de
superficie, el contacto magnético y la calidad de fijaciéon deben figurar en la misma especificacion.
Guia de resolucién de problemas de CreatePins'® identifica estos elementos como factores
independientes de deslizamiento y desprendimiento.

El respaldo de ferrita flexible y los componentes magnéticos separados son alternativas de
construccion para discutir, no opciones confirmadas para esta referencia. Pregunte qué disposicion se
propone, cdmo se fija y si su cara de contacto permanece plana. Un componente mas fuerte no
verifica por si mismo la fijacién del frontal decorativo.




Compruebe el electrodoméstico o panel de exhibicidn previsto en lugar de asumir que toda superficie
de aspecto metdlico es adecuada. Una comprobacién preliminar de atraccion solo establece la
compatibilidad de superficie. La capacidad de sujecién y la cantidad de papel dependen de las
dimensiones fisicas finales, la condicién de carga y la validacién de la muestra; no se ha establecido
capacidad alguna para este producto.

:Como debe prepararse el diseno antes del muestreo? 1

Siempre que sea posible, proporcione el disefio original en lugar de una captura de pantalla. Incluya
las dimensiones finales previstas, el contorno y todo texto que deba permanecer legible. Separe las
instrucciones sobre la forma de corte de las instrucciones sobre la imagen impresa para que el
proveedor pueda detectar cualquier conflicto antes de preparar una prueba.

En el caso de fotografias u otro arte raster, una resolucidon de aproximadamente 300 dpi en el tamafio
final de impresién es un objetivo de preparacion, no una especificacién confirmada de archivo de
fabrica. Solicite los requisitos reales del archivo, el sangrado y el drea de seguridad antes de la
exportacion final; cambiar un ajuste de resolucién no recupera los detalles que faltan en la imagen
original.

* Revision de texto: confirme la ortografia, las fechas, los nimeros de teléfono y la version
aprobada del logotipo.

* Revision del contorno: identifique elementos estrechos o detalles muy préximos que
requieran comprobacién de viabilidad.

» Revision de color: proporcione la referencia prevista y acuerde cémo se evaluara la muestra
fisica.

» Revision de imagen: inspeccione el recorte y el detalle al tamafo final solicitado.

e Control de versiones: asigne una revision clara del disefio a cada modelo y a su cantidad de
pedido.

Una prueba digital sirve para confirmar la composicidn, la orientacion y el texto. No establece el
aspecto final de la resina, el color bajo la clpula, el acabado de los bordes ni el rendimiento



magnético. Mantenga la aprobacién digital y la aprobacién de la muestra fisica como decisiones
separadas, especialmente cuando importen los colores de marca o los detalles pequenos.

:¢Qué debe incluir el proceso de aprobacion de produccion?
T

Los imanes con cUpula impresos normalmente implican preparacion del arte, impresién, aplicacién de
la cUpula, curado, ensamblaje magnético e inspeccidn. Las descripciones de fabricantes, como la
vision general de fabricacién de A&H™ ofrecen contexto sobre el proceso, pero no documentan la ruta
de produccién de este producto.

1. Confirme la construccion. Identifique el sustrato de impresién, el material de la clpula, el
respaldo y el método de fijacion. Resuelva toda sustitucién de material propuesta antes del
muestreo.

2. Apruebe el disefo. Compruebe la prueba de produccion frente a las dimensiones solicitadas y
la revisién del disefio.

3. Revise la muestra fisica. Examine conjuntamente la cara impresa, la clpula, los bordes y el
ensamblaje magnético.

4. Establezca los criterios de aceptacion. Acuerde las condiciones de inspeccidn, las pruebas
y el tratamiento de los resultados inaceptables.

5. Libere el pedido definido. Vincule la muestra aprobada con las cantidades, la asignacion de
disefios, el embalaje y el calendario acordado.
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El tiempo de curado debe sequir el sistema de material seleccionado y las condiciones reales de
produccion. No transfiera una receta de resina de bricolaje, una proporcion de mezcla o un tiempo de
desmoldeo a una cupula comercial no especificada. El presupuesto debe diferenciar la preparacién de
muestras, la produccién tras la aprobacion y el transporte, en lugar de presentarlos como una
promesa de entrega ambigua.

Conserve la muestra aprobada o un registro de referencia acordado. Si el disefio, la resina, el



sustrato, el respaldo magnético o el embalaje cambian posteriormente, identifique el cambio de
forma explicita y determine qué debe volver a comprobarse. Un nuevo pedido con construccién
revisada no debe heredar silenciosamente la aprobacién de una muestra anterior.

¢Qué controles hacen significativa la aprobacion de la
muestra? T

Inspeccione por separado el aspecto y la fijacién

Utilice una configuraciéon de visualizacién acordada para inspeccionar burbujas, polvo, marcas
superficiales, bordes irregulares y defectos de impresidn. Registre la ubicacion del defecto y si oculta
un elemento critico del disefio. Una burbuja sobre un rostro o logotipo merece una decision clara de
aceptacion, no una discusién vaga sobre el «caracter artesanal».

Inspeccione el reverso de forma independiente para detectar bordes levantados, separacién y
contacto irregular. Acuerde la cantidad de muestras, las condiciones de inspeccién y los criterios de
aceptacion antes de las pruebas. No existe base suministrada para afirmar una tasa de aprobacién
concreta, una tolerancia universal de burbujas o un programa de inspecciéon completado.

Control Registrar en el plan de inspeccion Qué establece

Condiciones de visualizacion, .
Si el acabado de la muestra cumple

Aspecto ubicaciones de defectos y referencia L .
los criterios visuales acordados
aprobada
Valores medidos en mm y g con Si la muestra coincide con la

Dimensiones y peso . Y ”
yp identificacion de muestra construccion propuesta

Superficie, orientacidn, condicidn de
carga, periodo de observacion y
movimiento

Integridad de la Método de manipulacién o adhesién Si las capas ensambladas
fijacion acordado y separacion observada permanecen fijadas bajo ese método

Prueba de sujecién
vertical

Rendimiento en esa configuracion
definida de muestra



Control Registrar en el plan de inspeccion Qué establece

Evaluacién Método de exposicion, duracion y estado Evidencia limitada a la construccién
ambiental antes y después y las condiciones ensayadas
Inspeccién de Asignacion de disefios, cantidad y Si el envio coincide con las

embalaje disposicion protectora instrucciones de embalaje aprobadas

Un registro de prueba Util incluye tanto el método como el resultado. Si se informa una medicién de
fuerza de traccion en N, conserve su configuracion y direccién; no la trate como una clasificacién
automatica de sujecién de papel. La capacidad funcional sigue dependiendo de las dimensiones
fisicas, la condicion de carga y la validacion de la muestra.

Vincule las afirmaciones de durabilidad al objeto de prueba correcto

Las pruebas de corrosién de componentes magnéticos pueden ser valiosas, pero no sustituyen las
pruebas de un ensamblaje decorativo. Investigacién de corrosién de K& Magnetics™ se refiere a
imanes y sus recubrimientos, no a la vida Util verificada de este producto impreso con clpula.

El mismo limite se aplica a los resultados de adhesién. Un documento de prueba de recubrimiento
epoxi® es evidencia sobre la probeta y el método especificados. No certifica la unién entre una cara
impresa y el respaldo magnético. Pida al proveedor de pruebas que seleccione un método adecuado
para las capas y el sustrato reales.

Para este producto, la impermeabilidad, la resistencia a los arafazos, la estabilidad UV, el
rendimiento antiamarilleamiento y la vida Util siguen sin verificarse. Cuando estas propiedades
afecten la decisién de compra, solicite informacion sobre los materiales y una propuesta de prueba
adecuada. Evite sustituir una promesa de uso exterior por un proyecto decorativo de interior.

Incluya documentacion de seguridad, quimica e instrucciones de cuidado

Identifique los usuarios previstos y el mercado de venta antes de finalizar el disefio. Pregunte cémo
se retienen los componentes magnéticos y cdmo se evaluara el desprendimiento. El aspecto
decorativo, una cubierta de epoxi 0 una etiqueta de «no es un juguete» no deben tratarse como
evidencia de que la construccién ha cumplido los requisitos de seguridad aplicables.

Solicite documentacidn vinculada a los materiales seleccionados y al producto terminado cuando
corresponda. Aqui no se establece ninguna certificacion, idoneidad para el contacto con alimentos ni
credencial ambiental. Para las ventas en la UE, incluya una revisién de las obligaciones aplicables del
REACH; no considere un certificado genérico del proveedor como una evaluacién completa del
producto.

Acuerde el texto de cuidado con la construccién seleccionada. Considere la limpieza suave y evite los
limpiadores abrasivos, la exposicidon prolongada al sol, el calor y los golpes. Son consideraciones de
cuidado, no una garantia de vida Util. Las afirmaciones de reciclaje o biodegradabilidad también
requieren respaldo especifico del producto y una via de eliminacién identificada.

¢Como comparar formatos, presupuestos y planes de
entrega? 1

Compare la presentacion antes de comparar el precio



Formato Direccion de disefo Pregunta de compra

Impreso con clpula Imagenes impresas bajo una cara  ;La cUpula aprobada conserva la imagen y
de epoxi brillante elevada la legibilidad previstas?

¢Una cara mas sencilla cumpliria el
objetivo de la campafa?

Disefio presentado con una capa (Es preferible esa construccién a una

Flexible plano Presentacion impresa plana

Acrilico

transparente rigida cUpula vertida?
PVC o caucho Formas elevadas y elementos de (Puede adaptarse el disefio al proceso de
moldeado disefio moldeados moldeo propuesto?

Estilo coleccionable basado en :Los requisitos de herramental y acabado
Metal o esmalte . o

metal se ajustan al disefio?

Esta es una guia de seleccidn de formato, no una clasificacién de durabilidad o fuerza magnética. El
material decorativo por si solo no establece la capacidad de sujecién. Compare las construcciones y
muestras reales propuestas en lugar de asumir que una cara metalica sujeta mas o que una cara
transparente es resistente a los arafiazos.

Haga comparables los presupuestos

Utilice el mismo plano, revision de disefio, cantidades y resumen de embalaje para cada presupuesto.
Solicite identificacion separada del precio unitario, preparacion o herramental cuando corresponda,
muestreo, embalaje, pruebas y flete. Los precios mayoristas generales de informes de mercado no
constituyen un compromiso de precio para este producto.

La cantidad minima de pedido y el plazo de produccién no se han verificado. Pregunte el minimo por
disefo, las condiciones para combinar disefios y el punto en que comienza el plazo de produccion.
Para una fecha fija de evento, confirme el plazo limite de aprobacién y el margen de transporte, en
lugar de tratar el despacho como llegada.

No suponga que la construccién impresa con clpula requiere el molde de silicona usado para un
articulo de resina esculpida. Del mismo modo, no suponga que todo contorno esta libre de cargos de
preparacion. El proveedor debe explicar qué caracteristicas propuestas generan trabajo adicional e
identificar esos cargos en el presupuesto.

Planifique conjuntamente el embalaje, el envio y los pedidos repetidos

Especifique si los imanes se distribuiran individualmente, se colocaran en tarjetas para venta
minorista o se presentaran como regalos. Pida al proveedor que proponga proteccién para las caras
con cupula y los bordes. Los ejemplos de embalaje, como bolsas o cajas individuales, son solicitudes
de evaluacién, no inclusiones confirmadas.



Solicite una especificacién de embalaje que muestre la asignacidn de disefios, la proteccion del
producto y la identificacion del envio. La capacidad de la caja y el ajuste por unidad dependen de las
dimensiones reales del producto, la configuracién de embalaje y la validacién de la muestra. Las
estimaciones de flete deben usar medidas y peso embalados confirmados, no un peso de iman
estimado.

Acuerde como se documentaran y resolveran los dafios, faltantes y disefios incorrectos antes de
realizar el pedido. Para compras repetidas, conserve la revision del disefio, la muestra aprobada, el
registro de construccidn y las instrucciones de embalaje. Ese registro proporciona a ambas partes una
referencia especifica al evaluar la consistencia.

Puntos clave para una mejor decision de compra 1

« Elija la identidad de producto correcta. Esta referencia es un iman de nevera impreso con
cUpula de epoxi, no una pieza moldeada esculpida ni un iman industrial con recubrimiento
epoxi.

e Apruebe por separado el aspecto y la funcién. Una prueba digital confirma la composicién;
se necesita una muestra terminada para evaluar la cUpula, la fijacién y el uso previsto.

e Mantenga explicitas las condiciones comerciales. La cantidad minima de pedido, el plazo
de produccidn, el peso unitario y el precio especificos del producto requieren un presupuesto;
actualmente no se proporcionan valores verificados.

* Los requisitos aplicables a los imanes pequenos dependen del alcance. — Por debajo
de 50 kG2 mm? para imanes sueltos o separables que encajan en el cilindro de piezas pequefas
especificado en los productos incluidos en la norma (Fuente™). La aplicabilidad depende del uso
previsto, la comercializacion y la construccién; esto no es un requisito general para todos los
imanes de nevera. Los juguetes cubiertos por la norma especifica de juguetes siguen ese
marco.

» Solicite evidencia que corresponda al producto terminado. Las pruebas de recubrimiento
de componentes, las resefias de otros vendedores y las afirmaciones genéricas sobre
materiales no establecen el rendimiento de este producto.


https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1262

Convierta su diseno en una solicitud de presupuesto
claramente especificada T

Un pedido Util de imanes personalizados empieza con un resumen visual claro y termina con una
referencia fisica acordada. Defina el disefio, las dimensiones finales, la cantidad por disefio, la
superficie prevista, el embalaje y el destino. Indique las pruebas funcionales o ambientales requeridas
antes del muestreo para que el presupuesto refleje el producto que realmente necesita.

Solicite una cotizacion para estos imanes de cupula de epoxi impresos indicando su arte,
las dimensiones objetivo, las cantidades, los requisitos de embalaje, el destino de entrega
y la fecha de llegada requerida.

"Gufa de construccién de imanes: La descripcién general del fabricante A&H distingue formatos de
imanes decorativos. Se utiliza como contexto de categoria, no como especificacidn ni certificacién de
este producto. €

PIFactores de rendimiento magnético: CreatePins analiza la compatibilidad de superficie, el peso
decorativo, el respaldo y la fijacion. Su orientacion general no es un resultado de prueba del producto
terminado. €

BlContexto de fabricacién: A&H describe materiales de imanes y métodos de produccién. La ruta y el
plazo reales para este producto siguen pendientes de confirmacion. €

“IPruebas de corrosién de componentes: K& Magnetics investiga la corrosién de componentes
magnéticos y recubrimientos. Esas observaciones no establecen la durabilidad de la clpula
decorativa. €

BlAlcance de la prueba de recubrimiento: El documento de Alliance ilustra las pruebas de un sistema
de recubrimiento epoxi especificado, no la aprobacién de este ensamblaje de iman impreso. €

"“'Alcance de seguridad de imanes en EE. UU.: El eCFR define los productos magnéticos cubiertos, las
exenciones y los requisitos de prueba. La clasificacion del producto debe preceder cualquier
afirmacién de cumplimiento. €

Product Option



