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Details

Las bolsas no tejidas personalizadas con asa troquelada en D son bolsas planas de PP
spunbond. El asa en forma de D se troquela directamente en el cuerpo de la bolsa y los
bordes se unen mediante sellado térmico o ultrasénico. Con aproximadamente 70-80 GSM
e impresion serigrafica a uno o dos colores, son adecuadas para cajas de comercios
ligeros, entregas en ferias, farmacias y salones de belleza. Compruebe la resistencia del
asa con una muestra cargada antes de pedir la produccion en masa.

¢Quién encarga bolsas personalizadas con asa en D y para
qué usos? 1T

Los consumidores finales rara vez encargan estas bolsas; normalmente las compran empresas. Los
compradores de comercios y cadenas necesitan una bolsa de caja con marca. Los equipos de



marketing y eventos necesitan algo para repartir en un stand. Los negocios mas pequefos, como
farmacias, salones, mostradores de belleza y escuelas, quieren una bolsa limpia en los colores de su
marca. El mayorista estadounidense Blue Nile Bags™ presenta las bolsas troqueladas como bolsas
ligeras de entrega con marca para ropa, cosméticos o accesorios. También las describe como
«ideales para repartir materiales de marketing, muestras o articulos promocionales» en eventos.

Las necesidades difieren, pero los criterios de compra se solapan. Una boutique quiere una bolsa de
compra para caja que se vea intencionada y no genérica. A un equipo de eventos le importa menos
como se siente la bolsa. Su principal duda es si unos pocos miles de bolsas con un logotipo de 2
colores llegaran antes de que arranque el evento. Ambos compradores necesitan tres cosas: un
logotipo que se mantenga nitido, un costo unitario que encaje en el presupuesto y un asa que no falle
delante de un cliente.

¢Por qué fallan las bolsas en D baratas y como evitarlo? 1

El error de abastecimiento mas comun es reducir el gramaje del tejido para ahorrar una fraccién de
céntimo. Una bolsa en D no tiene una cinta cosida que distribuya la carga. El asa es un hueco en la
misma lamina de tejido, por lo que la tensién se concentra en el borde troquelado. El fabricante de
embalajes HAPLAST" informa de que «més de la mitad de los fallos reales de las bolsas no tejidas de
PP se producen en el asa, no en el cuerpo». Aflade que las bolsas con GSM adecuado también se
rompen porque la tensidon se concentra en zonas concretas, en lugar de repartirse por todo el tejido.

Estos problemas suelen aparecer después de que se paga el pedido. LeeLine Bags™ documenté una
bolsa de 120 GSM cuyas costuras termoselladas baratas se rasgaron con una fuerza de alrededor de
12 Ibs. También registré una tirada de 5,000 unidades rechazada por desprendimiento de color al
frotar, después de que el tunel de curado bajé a 140°C. Una bolsa que se rompe en la caja o0 que
transfiere tinta a un abrigo convierte tu logotipo en un problema.

La solucién es una especificacion por escrito, no un eslogan de marketing. guia de GSM de Kete
Group™ sefala que por debajo de 50 GSM el orificio del asa en D se rasga. Tome tres precauciones.
Primero, incluya un minimo de GSM en el contrato. Segundo, para cargas mas pesadas, solicite un
parche reforzado o una banda sellada térmicamente mas ancha alrededor del asa. Tercero, pruebe
dindmicamente la muestra de preproduccion con la mercancia real dentro: levantela, balancéela y
tire de ella desde un lado. Cotizamos cada pedido segun su especificacién escrita. La cantidad minima
de pedido, el plazo de entrega y el precio unitario se confirman al cotizar, y la produccién en masa
comienza solo después de que apruebe la muestra.



¢ ;Quién encarga bolsas personalizadas con asa en D y para gué usos?

e ;Por qué fallan las bolsas en D baratas y cdmo evitarlo?

* ;Qué es exactamente una bolsa no tejida con asa en D sellada térmicamente?

e ;Como especificar y pedir bolsas en D en seis pasos?

e ;Cémo se compara una bolsa en D con las bolsas en W, de asa lazo y laminadas?

¢ ;Qué afirmaciones ecoldgicas puede imprimir con seguridad para el mercado estadounidense?
e Conclusiones clave para un abastecimiento mas rapido y seguro

e ;Listo para especificar sus bolsas en D?

¢Qué es exactamente una bolsa no tejida con asa en D
sellada térmicamente? 1

La bolsa se corta de tejido spunbond de polipropileno 100 %. ShoppingBagCo™ indica como material
estandar «tejido no tejido de polipropileno virgen 100 %». NoWoBag™ describe la construccién tipica
de una bolsa en D como un asa troquelada hecha de una sola pieza de tejido, de 60-80 GSM, para
farmacias, supermercados y comercios. La produccién sigue una ruta breve:

1. Se imprimen los rollos de tejido.

2. Los bordes laterales se fusionan mediante sellado térmico ultrasénico en lugar de coserse.

3. Se troquela el asa en forma de D.

4. Las bolsas terminadas se cuentan, se agrupan en paquetes (normalmente 50 o0 100 por paquete) y
se embalan en cartones.

Como no lleva un asa cosida, una bolsa en D es mas rapida y barata de producir que una bolsa tote
cosida del mismo tamano. La contrapartida es una menor capacidad de carga y menos comodidad
con pesos elevados.

El gramaje del tejido se expresa en GSM (gramos por metro cuadrado). Cuando una cotizacion indica



«80 GSM», pregunte cdmo se midié la cifra. 1ISO 9073-1:2023™ especifica el método de ensayo para la
masa por unidad de superficie de los no tejidos. La norma industrial china FZ/T 64035-2014"" para
bolsas de compra no tejidas exige que las etiquetas indiquen el material principal, el tamafo y la
carga maxima en kilogramos. Esta norma se aplica a la cadena de suministro; no es legislacién
estadounidense. Ninguna norma mundial Unica establece una carga obligatoria para bolsas en D.
Base su aceptacion en tres documentos: la muestra firmada, los registros de ensayo de traccién y
caida, y la especificaciéon impresa en la factura proforma (PI).

Hay dos limites importantes antes de redactar cualquier texto de marketing. Primero, el PP puede
reciclarse donde existan instalaciones que lo acepten, pero no es biodegradable ni compostable
industrialmente de forma predeterminada. Segundo, una bolsa promocional estdndar no es un envase
para contacto alimentario. Tratela como apta para contacto alimentario solo si el proveedor aporta
documentos escritos de cumplimiento que cubran ese uso para su lote.

¢Como especificar y pedir bolsas en D en seis pasos? T

Paso 1: Ajuste el gramaje del tejido a la carga

La orientacidn publicada sitla la mayoria de las bolsas en D entre 50 y 80 GSM y reserva tejidos mas
pesados para necesidades concretas. guia de tipos de bolsas de Aquaholic™ considera 70-80 GSM
como estandar. Ahade que «superar 90 GSM para una bolsa en D suele ser innecesario», porque un
asa troquelada obtiene menos beneficio del gramaje adicional que un asa cosida.

Ragg:ﬂde Uso habitual Precaucion para el comprador
Por debajo de El borde del orificio del asa es el primer
No recomendado para bolsas en D
50 punto que se rasga
60-70 Regalos para eventos, comercio ligero Confirme el asa en una muestra cargada
70-80 Bolsas predeterminadas para comercios y La referencia habitual para las
cajas con marca cotizaciones de proveedores
90-100+ Productos mas pesados, impresion Considere una bolsa en W o con asa lazo

[aminada de cobertura total

Esta tabla combina la orientacién de Kete Group y Aquaholic. Las afirmaciones de carga de los
proveedores varian mucho. ShoppingBagCo indica 3-8 kg segln el GSM y el tamafio. Una pagina de
un proveedor exportador indica 5-8 kg para bolsas estandar y 8-12 kg para bolsas reforzadas.
Considere cada cifra de carga como una afirmacién del proveedor. La capacidad real depende de las
dimensiones de la bolsa, de lo que contenga, de cémo se transporte y del comportamiento de su
propia muestra durante el ensayo.

Paso 2: Elija un tamano que mantenga legible el logotipo

Los tamanos planos habituales incluyen 25x30 cm, 30x40 cm y 35x45 cm (ShoppingBagCo).
Aquaholic indica W26 xH33, W32xH40 y W38xH42 cm. Los catalogos promocionales estadounidenses
también ofrecen un formato 8x12 in en 80 GSM. Normalmente se pueden fabricar dimensiones
personalizadas, pero Aguaholic sefiala que un tamafio nuevo puede conllevar un cargo Unico de
herramental o troquel y una cantidad minima de pedido mas alta. Mantenga el texto y los detalles
finos alejados del area del asa troquelada y de los sellos laterales. El panel central se mantiene mas
plano cuando se transporta la bolsa, asi que coloque ahi el logotipo.


https://www.iso.org/obp/ui/es/?_escaped_fragment_=iso:std:83590:en

Paso 3: Seleccione el método de impresion y el acabado superficial

Método Ideal para Contrapartida
Serigrafia (colores Logotipos, texto claro, igualacion  Las lineas finas y los degradados
directos) Pantone pierden detalle
Transferencia térmica  Imagenes a todo color, degradados :\g?ggsr coste unitario, pruebas mas
Flexografia Tiradas repetidas de gran volumen Variacion de color si el curado no se

controla
Laminacién BOPP Impresmr) de cahdad fotografica, Bolsa mas rigida, reciclaje mas
resistencia a salpicaduras complejo

Segun Favourite Hub, la serigrafia sobre spunbond blanco de 60-80 GSM es el flujo de trabajo
estandar para bolsas de B2B con marca. La impresion digital es adecuada para muestras o disefios
que cambian con frecuencia. Una guia de abastecimiento OEM de tiiocti®? indica que la impresién
flexografica a precios bajos puede desviarse alrededor de £8-12 % del color Pantone objetivo.
Especifique por escrito el sistema de tintas y las condiciones de curado. La tinta mal curada se queda
sobre las fibras en lugar de adherirse a ellas, y se desprende al frotar.



Paso 4: Prepare el diseio antes de la prueba

Envie archivos vectoriales con referencias Pantone e indique el nimero de colores por lado. El tejido
no tejido es poroso, por lo que la tinta se absorbe. printingbag.net™ calcula que la saturacién del
color es aproximadamente 20-30 % menor que en bolsas de papel o lona. También sefala que la
serigrafia convencional trabaja con 1-4 colores y tiene dificultades para conservar lineas finas y
degradados. Antes de fabricar la prueba, engrose las lineas muy finas, convierta los degradados en
tonos sélidos para serigrafia y confirme si el logotipo se imprime en un lado o en ambos.




Paso 5: Fije las condiciones en la factura proforma y autorice la produccion
Toda cotizacién debe indicar estos elementos:

- Dimensiones planas (ancho X alto x fuelle)

- GSM y su tolerancia

- PP virgen o reciclado

- Método de sellado

- Colores de impresion y proceso de impresion

- Refuerzo del asa

- Método de ensayo

- Cantidad minima de pedido, plazo de muestra y plazo de produccién en masa
- Incoterm (por ejemplo, FOB Ningbo o Shanghai, o DDP)

- Si se incluyen los costes de planchas

El pago suele consistir en un depdsito de 30 %, con el saldo pagadero antes del envio, pero no es una
regla fija del sector. Incluya también en el pedido la tolerancia de cantidad y las condiciones de
reimpresion por disefios incorrectos. Después, la produccion sigue la ruta de impresion, sellado,
troquelado y empaquetado descrita anteriormente.

Paso 6: Pruebe la muestra e inspeccione el pedido en masa

NoWoBag permite 3-5 para revisar la muestra antes de programar la produccién. Aproveche ese
tiempo para realizar cuatro comprobaciones:

1. Una prueba dinamica de elevacién con mercancia real dentro.

2. Pruebas de frote en seco y hUmedo, ademas de una prueba de plegado, sobre la impresion.
3. Una comprobacién de GSM frente a la cifra cotizada.

4. Una comprobacion de olor en cuanto se abra el cartdn. Segin Weifang Shuntai.

Para el pedido en masa, compruebe tamafos, posicién del asa, registro de impresién y cantidad



mediante muestreo AQL, y conserve las muestras inicial y final. Aveco Baggie™* sefiala que las tasas
de defecto inferiores a aproximadamente 2-3 % suelen considerarse aceptables en las tiradas en
masa. Acorde su umbral antes de iniciar la produccién, no después de la entrega.

¢Como se compara una bolsa en D con las bolsas en W, de
asa lazo y laminadas? T

El D-cut no es la estructura mas resistente. La opcion correcta depende del peso del contenido, de
cuanta distancia recorren los clientes con la bolsa y de con qué frecuencia espera que se redutilice.

Atributo D-cut W-cut Asa de lazo D-cut laminado

Troquelada desde Troquelada, con  Separada, Troquelada, con
el cuerpo fuelle en la base  cosida o sellada recubrimiento BOPP

No indicado; verificar

Construccion del asa

Carga declarada por

el proveedor >-8kg >-10kg 10-15 kg con una muestra
Reutilizaciones
declaradas por el 30-40 40-50 50-100+ No indicado

proveedor
Promociones,

. Alimentacion, Boutiques, " .
. ., farmacias, , Cosméticos, comercio
Mejor opcidn . mercancias de regalos para o, .
comercio ! minorista premium
peso medio congresos

minorista ligero

Las cifras de carga y reutilizacién proceden de Go Green Non Woven Bags™. Son valores de
experiencia de un proveedor, no resultados de ensayos ISO o ASTM, asi que Uselos para clasificar las
opciones y no como garantia. La misma fuente advierte que, si alguien transporta aproximadamente
8 kg durante mas de diez minutos, los orificios en forma de D «pueden clavarse en los dedos». Si sus
clientes llevan compras pesadas, cambiar a una bolsa en W o con asa lazo resuelve el problema
estructural mejor que afiadir GSM a una bolsa en D.



Referencias de abastecimiento: cantidad minima de pedido y plazo de
entrega

Fuente Cantidad minima de pedido publicada Plazo de entrega publicado
Seemrich 5,000 pcs unidades 10-12 de produccion
NWFabric 5,000 pcs unidades Muestras 3-7 después de la confirmacién
NoWoBag 8,000 (flexografia); 15,000 (BOPP) 7-14 (1-2 colores); 21-30 si es complejo
Blue Nile Bags Aproximadamente 1,500-2,000 6-8 desde la aprobacién de la muestra
Pochette Pack 10,000 pcs unidades Aproximadamente 30; cantidad de £10 %

Las cifras anteriores proceden de Seemrich™®, NWFabric, NowWoBag, Blue Nile Bags, y Pochette Pack.
Muestran que no existe una Unica cantidad minima de pedido para el sector. Un plazo de fabrica de
7-14 cubre solo la produccién. Un canal orientado a EE. UU. que indica 6-8 desde la aprobacion de la
muestra cubre una parte mayor de la cadena de suministro. Afiada por separado el flete maritimo y el
despacho aduanero, en lugar de considerar el plazo de fabrica como plazo de llegada.

Las bolsas planas en D también se embalan con gran densidad. TLP Packaging™” calcula que en un
contenedor caben aproximadamente 50 % mas bolsas en D que bolsas con asa lazo y que ocupan
30-40 % menos espacio de almacén. Es un calculo del proveedor, asi que verifiquelo frente a la
especificacion real de sus cartones. Para repedidos, archive la muestra aprobada, las referencias
Pantone y el recuento por cartdn para que la siguiente tirada coincida con la anterior.
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¢Qué afirmaciones ecoldgicas puede imprimir con seguridad
para el mercado estadounidense? 1

El marketing ambiental en Estados Unidos se rige por las Guias Verdes de la FTC. Conforme a 16 CFR
260.12"¥ solo puede realizar una afirmacién no cualificada de «reciclable» si hay instalaciones de
reciclaje disponibles para una «mayoria sustancial» de los consumidores o comunidades donde se
vende el articulo. La norma define esto como al menos 60. LeeLine Bags sefiala que los centros


https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.12
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.12

municipales suelen rechazar las bolsas no tejidas de PP. Por ello, «reutilizable» es la formulacion
predeterminada segura y cualquier afirmacion de reciclaje debe estar cualificada.

No imprima «compostable» ni «biodegradable» en PP estandar. ASTM D6400™* cubre los plsticos

disefados para compostarse en instalaciones municipales o industriales, y el PP spunbond normal no
cumple esa via. Las afirmaciones de reutilizacién también requieren cautela. printingbag.net informa
de que una bolsa no tejida de PP puede necesitar aproximadamente 11-14 reutilizaciones para
compensar su huella de carbono frente a una bolsa de plastico de un solo uso. Compruebe esa cifra
con el estudio original de ciclo de vida antes de citarla.

California cambid el contexto en 2026. Un boletin de CalRecycle®® confirma dos puntos. El programa
de bolsas reutilizables para supermercado SB SB 270 termind el 31 de diciembre de 2025. Desde el 1
de enero de 2026, las tiendas solo pueden distribuir bolsas de papel reciclado en el punto de venta,
con un cargo minimo de diez centavos. Por tanto, una bolsa en D con marca en California funciona
como bolsa reutilizable propiedad del cliente o como articulo promocional. No es una bolsa de caja
certificada. Evite reutilizar la antigua redaccién de SB SB 270 «disefiada para al menos 125 usos»,
descrita en el resumen del Fiscal General, como si fuera una certificacion vigente. Por Ultimo,
almacene las existencias de bolsas lejos de la luz solar directa. Aveco Baggie sefala que el no tejido
de PP es fotodegradable y puede volverse quebradizo en 6-12 de exposicién prolongada al sol.

Conclusiones clave para un abastecimiento mas rapido y
seguro T

* La mayoria de los fallos comienzan en el asa, no en el cuerpo de la bolsa. — mas de la
mitad de los fallos reales de bolsas no tejidas de PP (Fuente)

e Las asas en D se rasgan cuando el tejido es demasiado ligero. — por debajo de 50 GSM,
el orificio del asa se rasga (Fuente)

e El gramaje adicional aporta un beneficio limitado a un asa troquelada. — 70-80 GSM es
el estandar; por encima de 90 GSM suele ser innecesario (Fuente)

 El plazo de fabrica y los plazos de canales estadounidenses no son intercambiables.
— 7-14 para 1-2 frente a 6-8 desde la aprobacién de la muestra (Fuente; Fuente)

« Una afirmacion no cualificada de «reciclable» exige amplio acceso a instalaciones. —
al menos 60 % de los consumidores o comunidades (Fuente)

* Las bolsas de caja de California ahora son solo de papel. — desde el 1 de enero de 2026,
con un cargo minimo de $0,10 (Fuente)

* Las estimaciones del tamaio de mercado dependen de cdmo cada informe defina el
mercado. — un informe: $4,395 mil millones en 2025 hasta $6,878 mil millones en 2031, con
una CAGR de 7,7 % (Fuente)

¢Listo para especificar sus bolsas en D? T

Un buen pedido de bolsas en D comienza con una especificacion clara. Establezca un minimo de GSM
acorde a la carga, elija un método de impresién adecuado para el disefio, apruebe una prueba y
autorice una muestra que haya superado una prueba de elevacién con carga y una prueba de frote.
Mantenga sus afirmaciones ambientales dentro de las normas de la FTC y California. Después,
compare cotizaciones solo tras normalizar tamafio, nimero de colores, Incoterm y costes. La cantidad
minima de pedido, el tiempo de produccion y el precio unitario de su pedido se confirman al cotizar, y
la produccion en masa sigue a la aprobacién de la muestra. Envie el tamafno de su bolsa, GSM,
colores de impresion, cantidad y pais de destino para solicitar una cotizacion y una
muestra de preproduccion.


https://www.astm.org/d6400.html
https://oag.ca.gov/sites/all/files/agweb/pdfs/consumers/bag-ban-english.pdf
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.12

BJue Nile Bags: Usos de bolsas troqueladas, rango de GSM, cantidad minima de pedido y plazo de
entrega. €

BIHAPLAST: Proporcién de fallos en la zona del asa y analisis de concentracién de tensién. €
“ILeeLine Bags: Fuerza de fallo de costuras, temperatura de curado y notas sobre reciclaje. €
®)Kete Group: rangos de GSM del D-cut, umbral de desgarro. €

"IShoppingBagCo: Material de PP virgen, tamafios y rango de carga indicado. €

®!NoWoBag: Ruta de produccién, GSM de bolsas en D, cantidad minima de pedido y plazos de
entrega. €

®1S0 9073-1:2023: Método de ensayo para masa por unidad de superficie de no tejidos. €
"9FZ/T 64035-2014: Norma china para etiquetado y ensayos de bolsas de compra no tejidas. €

MAquaholic: Recomendaciones de GSM para bolsas en D, tamafios habituales y cargos de
herramental. ¢

"tijocti: Gufa OEM sobre variacion del color Pantone en flexografia. ¢
®lprintingbag.net: Limites de saturacién de impresién y estimaciones de equilibrio de reutilizacién. €
1Aveco Baggie: Tasas de defectos aceptables en produccién en masa y riesgo de fotodegradacion. €
"*IGo Green Non Woven Bags: Comparacién de carga entre asas en D, en W y de lazo. ¢

"elSeemrich: Lista de cantidad minima de pedido y plazo de produccién de bolsas en D. €

"ITLP Packaging: Estimacién del proveedor sobre densidad de contenedor y almacenamiento de
bolsas en D. ¢

1816 CFR 260.12: Norma de la FTC sobre afirmaciones de reciclable y el umbral de 60 %. «
19IASTM D6400: Especificacién para el etiquetado de plasticos compostables industrialmente. ¢

9calRecycle: Fin del programa SB 270 y norma de bolsas de caja solo de papel de 2026.

Product Option



