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Details

Las bolsas tote de poliéster impresas personalizadas son totes de poliéster tejido,
normalmente de 210D para obsequios plegables o de 600D para uso diario estructurado,
personalizadas mediante serigrafia, sublimacion o DTF. Un pedido exitoso depende de fijar
por escrito el denier, GSM, recubrimiento, construccion de las asas, método de impresion,
tolerancia y condiciones de inspeccion antes de iniciar la produccion.

Esta pagina esta dirigida a quien entrega bolsas en una feria comercial, jornada de puertas abiertas,
kit de incorporacién o evento de tienda y quiere que se sigan usando el mes siguiente. Los
compradores habituales son coordinadores de marketing, organizadores de eventos, personal de
asociaciones y propietarios de pequefias empresas que hacen uno o dos pedidos al afo. Quienes
reciben las bolsas van desde asistentes a congresos hasta empleados y clientes. Eso significa que una
tote puede tener que llevar documentos, muestras de producto, compras o equipo de gimnasio, y un
render atractivo no basta.



El problema: la palabra «poliéster» en un presupuesto abarca una amplia gama de especificaciones.
Un obsequio transparente de 210D y un bolso estructurado de 600D pueden compartir el mismo
nombre de producto. Algunos catalogos también incluyen polipropileno no tejido en la misma
categoria de bolsas tote. Las fechas del evento no cambian, asi que una reimpresién rara vez es
posible. La solucion: trate la bolsa tote como una especificacién escrita, no como una imagen de
catalogo. Las secciones siguientes abarcan la eleccién del tejido y del recubrimiento, la adaptacion
del método de impresidn al tejido, la revisién previa de los archivos de arte, un calendario realista y
las pruebas de aceptacidn, en ese orden. Cotizamos el MOQ, el plazo de entrega y el precio unitario
por proyecto una vez confirmada la especificacion. Nada de lo que aparece en esta pagina es una
promesa general.
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¢Qué compra con una tote de poliéster impresa
personalizada? T

Una tote de poliéster impresa personalizada es una bolsa cosida, cortada de tejido de filamento de
poliéster, normalmente de trama oxford o lona, y personalizada con su disefio. Hay dos modelos de
pedido. El primero consiste en decorar una bolsa base de stock y solo cambia la impresion, porque el
color, tamafo y bolsillos estan fijados por el SKU. El segundo es la personalizacién estructural, que



cambia el tejido, las dimensiones, las asas, el fuelle y los bolsillos. El trabajo estructural requiere
muestreo y normalmente implica minimos mas altos y plazos mas largos.

Un listado publico de catdlogo en EE. UU. muestra cémo es el primer modelo. Ofrece una bolsa tote
mediana de 210D con medidas de 16" W x 12" H x 6" D, con una zona de impresion de 11-3/4" x 9"
y asas de cinta de polipropileno de 28". El listado describe un modelo de pedido de producto en
blanco de existencias, segun el listado de catalogo de una bolsa tote de 210D". Estas cifras describen
una Unica referencia en un momento concreto. No son un promedio del sector.

El denier mide el grosor del hilo. No es el gramaje del tejido ni una clasificacién de carga. Un oxford
de GSM 420D con GSM alto y tejido apretado puede ser mas pesado y resistente a la abrasion que
uno de GSM 600D con GSM bajo y tejido sueltoguia de denier del tejido™, asi que pida tanto denier
como GSM en cada cotizacion. El volumen Util y la carga segura dependen de las dimensiones reales,
de cémo se cargue la bolsa y de la verificacion en una muestra. Confirmamos ambos en la muestra de
preproduccion en vez de imprimir una clasificacién genérica de peso.

:Qué nivel de tejido se ajusta a su uso: 210D, 600D, rPET o
recubierto? 1

Gramaje de tejido de

Nivel h Mejor uso Limitaciones
referencia

Poliéster de Aproximadamente Obsequios plegables, N.o apto para cargas Pesadas
ni lavados frecuentes; puede

210D 110-180 gsm bolsas para congresos .
verse traslucido

Poliéster de 600D de aproximadamente %i%?lgltlaoéilg:sgveentos Cajas mas pesadas y flete mas

420D-600D 280-360 gsm rpof ' alto

al aire libre
rPET de 600D  Confirme el GSM en la Programas ESG, Las zlaﬁrmaaones'de
R . «reciclado» requieren

rPET cotizacion mercancia minorista > .
documentacidn por pedido
Mas rigido y pesado; los

Recubierto de  Solicite columna de agua  Exposicién a lluvia, recubrimientos pueden

PU o PVC en mm mayor estructura agrietarse en almacenamiento

himedo

Los rangos de GSM proceden de la guia de fabrica citada arriba y varian segun la densidad del tejido.
El poliéster sin recubrimiento es, como mucho, resistente al agua. Un recubrimiento de PU mantiene
la bolsa plegable, y el PVC aporta mayor impermeabilidad a costa de peso y rigidez. Solicite una
clasificacién de columna de agua en milimetros en lugar de aceptar la palabra «impermeable»guia
para pedir bolsas de poliéster. La misma gufa indica que la mayoria de las quejas sobre poliéster no
son por el tejido, sino por la unién del asa o por una impresién que se agrieta en una linea de pliegue.
Sin presilla de refuerzo o costura en caja con X, un asa puede desprenderse bajo carga.



Decida conjuntamente el tamafio de la bolsa y el area de impresion. Los bolsillos, costuras y fuelles
reducen la zona imprimible, por lo que una bolsa grande puede terminar con un logotipo pequefio.
Mida el panel frontal plano, libre de costuras y asas. Después compruebe que el logotipo se lea a la
distancia a la que realmente lo vera la gente, normalmente al otro lado de un stand o pasillo, no en
una pantalla.

El acabado superficial y la fijacién de las asas son donde suelen fallar las totes baratas. Los tejidos
recubiertos almacenados en naves calurosas y himedas pueden volverse pegajosos o deslaminarse.
Fije el proveedor del recubrimiento para todo el lote y excluya sustituciones durante la produccién.
Para las asas, especifique el ancho de la cinta, tipo de puntada y refuerzo en cada unidn, y



apruébelos en la muestra fisica antes de iniciar el corte masivo.

¢Como elegir un método de impresion que no se agriete ni
se destina? 1

Método Colores Tejido oscuro Mejor para
. . 1-4 tintas directas Si; las tmtas. . .

Serigrafia claras necesitan Logotipos y colores corporativos planos

(Pantone)
una base blanca
Sublimacién por tinta Ilimitados No Imagenes a >angre en bollslas Claras
con alto contenido de poliester

Transferencia térmica . . . Marcas pequenas a todo color en

llimitados Si

/| DTF bolsas oscuras

Bordado Colores de hilo Si Logotipos pequefios lejos de
cremalleras y costuras gruesas

La sublimacidn necesita una base de poliéster. Una guia de impresidn indica que el poliéster de 100

% es la Unica base que admite sublimacién para una foto completa en una tote blancaguia de

impresidn de totes™. Si una bolsa base no indica su porcentaje de fibra, considere que la sublimacién

sobre ella no estd probada. Para el lavado, una guia de 2026 de un decorador estima que las

serigrafias sobre lona de poliéster de 600D duran aproximadamente 30-40 lavados y recomienda

limpieza localizada. SitUa la lona de algodén de 10 oz, lavable a maquina, en 50+ lavados,

suponiendo condiciones estandar y un curado adecuadoguia de materiales del decorador™.

La bolsa determina el area de impresién, no el disefio. Una tote oxford catidnica de 600D de un
catalogo de EE. UU. permite solo una impresion de 3" x 3", mediante serigrafia o transferencia, con
7-10 dias laborables de produccidnlistado de tote oxford™. En tejido oscuro de 210D, una serigrafia
clara necesita base blanca, lo que afade una pasada y coste.
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Realice esta preimpresidon antes de solicitar una prueba:



Archivos vectoriales (Al, EPS o PDF) con todo el texto convertido a contornos.

Una referencia Pantone para cada tinta directa.

Ubicacion de impresién y tamafio maximo medidos libres de costuras, bolsillos y asas.
Sin lineas mas finas de aproximadamente 1-1,5 pt y con el disefio a unos 15 mm de las
costuras.

Eleccién escrita de color directo o color completo, y de una cara o ambas caras.

» Acuerdo de que la prueba firmada se convierte en la referencia de produccién.

¢Como pasa un pedido de la cotizacidn a las bolsas
entregadas? T

Paso 1 — Briefing y cotizacion. Envie cantidad, fecha de recepcion, direccién de entrega, nivel de
tejido, tamafo de bolsa, estilo de asa, método de impresion y nimero de colores. La cotizacién debe
indicar por separado el precio unitario, cargos de pantalla o preparacion, coste de muestra, flete e
inspeccidn, para poder comparar cotizaciones en igualdad de condiciones.

Paso 2 — Prueba digital. La prueba muestra la posicién de impresion, el tamafio y los colores
Pantone en una plantilla de la bolsa real. Cuente el plazo de entrega desde la aprobacién de la
prueba, no desde el dia en que consulté por primera vez.

Paso 3 — Muestra fisica. Este paso es obligatorio para cualquier tejido o construccién nueva.
Fotografie la muestra con luz diurna junto al render y haga una prueba de lavado y frote si las bolsas
se van a lavar. La muestra firmada fija las dimensiones, densidad de puntada, posicién del asa,
registro del logotipo y herrajes.

Paso 4 — Produccion en masa. La produccién sigue la muestra firmada, con fotos en linea del
corte, impresién y costura. Paso 5 — Inspeccion final se realiza antes del pago del saldo (véase la
seccion siguiente). Paso 6 — Envio se elige segun la fecha del evento: mensajeria nacional para
bolsas base de stock decoradas, y maritimo, aéreo o exprés para produccién en el extranjero.



Cantidad minima
Ruta de abastecimiento  de pedido habitual
observada

Plazo habitual

Mejor uso
observado J

3-10 dias de

25-150 pcs unidades produccidn tras la Eventos a menos de

Impresiéon de catalogo de EE.

UU. sobre bolsa base de stock L 3 semanas
prueba, mas transito

Color Qe stock mas impresion, 1OQ—3OO pcs 15-25 dias, més flete Obsngos anuales

extranjero unidades planificados

Tejido, tamano y herrajes 40-55 dias mas 20-30 Venta minorista y

1,000+ unidades , , . .
dias por via maritima  marca privada

totalmente personalizados
Las filas de mercados extranjeros proceden de un mercado B2B y de sus directrices 2026 sobre
bolsas tote promocionales, segln la guia de MOQ del mercado™. La fila de EE. UU. refleja listados de
catalogo de bolsas tote 210D, 600D y de tela Oxford, con plazos de 3-5, 5-7 y 7-10 dias, incluida una
bolsa tote de congreso 600D con plazo de 5-7 dias laborables, segln el listado de bolsa tote de
congreso 600D, Si su evento estd a menos de 3 semanas, decore un articulo en blanco de
existencias y no inicie ningln cambio estructural. Nuestro MOQ y nuestro plazo de entrega se cotizan
por pedido una vez completada la descripcion del proyecto.

¢Como debe ser la inspeccidn antes de pagar el saldo? 1T

Muestree con ISO 2859-1 / ANSI/ASQ Z1.4 en el Nivel General de Inspeccidn Il. Permita 0 defectos
criticos, AQL 2,5 para defectos mayores y AQL 4,0 para defectos menores. Las listas de inspeccion de
bolsas clasifican como mayores un asa desprendida, una costura abierta o un logotipo invertidoguia
AQL para bolsas™. AQL 2,5 es un limite de aceptacién por muestreo. No es permiso para enviar 2,5 %
de mercancia defectuosaexplicacién de muestreo AQL™.

En colores oscuros o fluorescentes, incluya la solidez del color en la PO. La prueba de lavado debe
cumplir ISO 105-C06 o AATCC 61 con grado 4 o superior en cambio de color y grado 3 o superior en
manchado. La prueba de frotado debe ensayarse conforme a ISO 105-X12 o AATCC 8, segun la guia
de ensayos de solidez del color™. Superar un solo ciclo es un resultado mucho mas débil que superar
varios ciclos. La repelencia al agua puede verificarse con el ensayo de rociado AATCC TM22"%, que
mide la resistencia al mojado, pero no demuestra ni la impermeabilidad ni la lavabilidad en lavadora.
La resistencia del tejido puede especificarse con el ensayo de agarre ASTM D5034"”, Estos métodos
no establecen una afirmacidn de rendimiento verificada para su pedido. Cada uno es un ensayo de
muestreo o de terceros acordado por pedido.

Los catalogos de EE. UU. suelen indicar una tolerancia aproximada de 0,5 pulgadas en el
dimensionado del tejido. Es una condicién contractual del vendedor, no una norma. Si necesita una
tolerancia mas estricta, escribala en la prueba. Una tolerancia de tamafio nunca justifica una
impresién mal colocada, asas desiguales o un color de logotipo incorrecto.


https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd5034212025

e Conteo de cajas comprobado frente a la orden de compra y la lista de empaque antes de la
semana del evento.

e Olor y humedad: un olor breve a tejido nuevo puede airearse, pero las cajas himedas o con
moho son motivo de rechazo.

» Uniones de asas sometidas a prueba de traccién y comparadas con el refuerzo de la muestra
firmada.

e La posicion, tamano y Pantone de la impresidn coinciden, sin poros ni descamacion.

e Dimensiones medidas en plano y dentro de la tolerancia acordada.

Especifique unidades por bolsa interior y por caja, limite de peso de caja y etiquetas de caja, para que



el personal del evento pueda repartir las bolsas sin clasificarlas antes. Fije el plazo de aceptacién en
7-15 dias laborables tras la recepcion, en lugar de pocos dias después del envio. El vendedor debe
pagar el flete por defectos mayores como asas ausentes, sangrado de color de todo el lote 0 un
logotipo incorrecto. Conserve la muestra firmada, la prueba aprobada y la lista Pantone para que el
pedido repetido del préximo afio coincida con este.

¢Como se compara el poliéster con la lona, el algodon y el
no tejido? 1

Ventajas de

Material - - Cuidado Tacto Mejor escenario
impresion

Poliéster de Subllmaaor), Limpieza Estructurado, Uso diario al aire
transferencia, . : . : .

600D o localizada resistente al agua libre, incorporacion
superficie lisa

Poliéster de Serigrafia, Limpieza Ligero. plegable Obsequios de gran

210D transferencia localizada gero, pleg volumen

Lona de Lavable a Mas pesada

algodén de 10 Serigrafia, bordado L P ’ Mercancia minorista

0z maquina absorbe agua

Algodon de 4-6 Serigrafia, DTG F}egtmzauon Suave, se deforma Campanas cortas

0z limitada

PP no tejido de Serigrafia de bajo Sensacién Distribucién masiva

No lavable o
80 gsm curado econdmica de un solo uso

Las columnas de impresion y cuidado siguen la comparacién de materiales del decorador citada
antes. Se omiten los precios porque las cotizaciones varian segin especificacion, colores de impresién
y condiciones de flete. Elija poliéster cuando mas importen la resistencia al agua, la plegabilidad o la
sublimacién a todo color. Elija lona cuando mas importen el valor percibido y el lavado a maquina.
Elija no tejido solo cuando el coste unitario y el volumen prevalezcan sobre la reutilizacion. El
poliéster tiene tacto sintético, asi que evite renders con textura de lona que generen expectativas
incorrectas.

:Qué etiquetas y afirmaciones sobre reciclado son seguras
en EE. UU. y la UE? T

Segun 16 CFR 303.45"%, |a Ley de Productos Textiles cubre productos enumerados como prendas,
ropa de cama y toallas, y excluye otros productos textiles. Las bolsas tote no estan en la lista.
Cualquier contenido de fibra que indique en el embalaje o listado debe seguir siendo veraz.

Las Guias Verdes de la FTC™ exigen que los articulos parcialmente reciclados indiquen claramente la
cantidad o porcentaje de contenido reciclado por peso. Por tanto, una afirmacién como «hecho de
botellas recicladas» necesita un certificado de transaccién GRS para esa orden de compra especifica,
y las asas o recubrimientos no reciclados limitan lo que puede afirmar sobre toda la bolsa. Textile
Exchange informa de unos 9,7 millones de toneladas de poliéster reciclado producidas en 2025, 97 %,
de las cuales el 97 % procedia de botellas de plasticoinforme del mercado de materiales®®. Toda
afirmacion de «textil a textil» necesita prueba separada de la materia prima.

Desde el 1 de enero de 2026, las tiendas cubiertas de California solo pueden proporcionar bolsas de
papel reciclado para llevar, con un cargo minimo de $0,10normas de CalRecycle”®. Una tote
promocional de poliéster no cumple automaticamente como bolsa reglamentaria de caja, asi que



https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.45
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.13
https://calrecycle.ca.gov/plastics/bagrequirements/

obtenga una revisidn legal minorista antes de usarla con ese fin.

En la UE, las afirmaciones genéricas sin respaldo, como «ecoldgico», quedaron prohibidas en la
comercializacién a consumidores el 27 de septiembre de 2026anélisis de EmpCo™. Desde el 10 de
octubre de 2026, el PFHXA en prendas, accesorios y calzado esta limitado a 25 ppbresumen de
restricciones PFAS™?, por lo que los acabados hidrorrepelentes necesitan pruebas por lote. En
California, un aviso Prop 2026 de 65 alegé DEHP en bolsas toteaviso Prop 65*. Ese aviso es una
alegacién, no una resolucién, pero es motivo para analizar adornos, recubrimientos y tintas de PVC.
Las bolsas destinadas a nifios de 12 afios 0 menos también estan sujetas a reglas de pruebas CPSIA y
etiquetas de seguimiento.

¢Cuales son las conclusiones clave para su proximo pedido?
T

* El canal promocional es grande y sigue creciendo lentamente — ventas de distribuidores
estadounidenses de $27,1 mil millones, un aumento de 1,3 % (Fuente)

e Los productos sostenibles representan una parte significativa del gasto promocional
— $3,69 mil millones, 0 13,8 % de las ventas de 2024 (Fuente)

* El poliéster reciclado sigue procediendo mayoritariamente de botellas — 9,7 millones
de toneladas en 2025, 97 %, 13,8 % procedente de botellas (Fuente)

* Las totes promocionales no son automaticamente bolsas de caja conformes en
California — solo papel reciclado, minimo $0,10, desde el 1 de enero de 2026 (Fuente)

» Las afirmaciones genéricas de «ecoldgico» son arriesgadas para compradores de la
UE — prohibidas sin pruebas desde el 27 de septiembre de 2026 (Fuente)

¢ Incluya los niveles AQL en la orden de compra — Nivel Il, 0 criticos, 2,5 mayores, 4,0
menores (Fuente)

¢Listo para convertir su briefing en una especificacion
firmada? 1

Un buen pedido de bolsas tote de poliéster personalizadas se decide antes de iniciar la produccion.
Eso implica denier y GSM en la cotizacién, un recubrimiento declarado, uniones de asas reforzadas,
un método de impresién adecuado a la fibra, una prueba y muestra firmadas, y condiciones de AQL y
solidez del color en la orden de compra. Envienos su cantidad, fecha de recepcién, disefio y uso
previsto. Responderemos con una cotizacion escrita y una prueba digital, e indicaremos qué
elementos aln necesitan muestreo o pruebas.

Solicite su cotizacién y prueba digital

[3] Listado de catalogo de una bolsa tote de 210D: tamafio y area de impresion. €

“IGuia de denier del tejido: Denier frente a GSM, con rangos de gramaje para 210D y 600D..«
®lGufa de bolsas de poliéster antes de pedir: Recubrimientos, columna de agua y refuerzo de asas.«
“IGuia de impresién de totes: La sublimacidn requiere una base de poliéster de 100 %.<

"Gufa de materiales del decorador: Durabilidad de impresién y cuidado, lona frente a 600D..<


https://oag.ca.gov/prop65/60-day-notice-2026-00129
https://www.ppai.org/media-hub/ppai-sales-volume-estimate-promo-reaches-new-height-but-hampered-by-external-volatility/
https://www.ppai.org/media-hub/ppai-sales-volume-estimate-modest-growth-in-2024-but-reasons-for-optimism-remain/
https://calrecycle.ca.gov/plastics/bagrequirements/
https://es.zigpac.com/contact

®lListado de tote oxford: Area de impresién de 3" x 3", 7-10 dias laborables.e

“IGufa de cantidad minima de pedido del mercado: Niveles de cantidad minima de pedido y plazo
segun el grado de personalizacidon.e

istado de tote de convencién de 600D: 5-7 dias laborables, tolerancia de 0,5 pulgadas.«

"IGuia AQL para bolsas: Niveles de inspeccidn y clases de defecto para bolsas.«<

Maxplicaciéon de muestreo AQL: Por qué AQL 2,5 no significa 2,5 % de defectos.«

"®Guia de pruebas de solidez del color: Umbrales de lavado y frote I1SO y AATCC.«<

M®prueba de pulverizacién AATCC TM22: Método de repelencia al agua para tejidos textiles.«<

Mprueba de agarre ASTM D5034: Método de resistencia a la rotura para tejidos.«

18116 CFR 303.45: Alcance de los productos cubiertos por la Ley de Productos Textiles.«
"IGuias Verdes de la FTC: Normas para afirmaciones de contenido reciclado, 16 CFR 260.13.¢<

nforme del mercado de materiales: Volumen de poliéster reciclado de 2025 y proporcién
procedente de botellas.«

“normas de CalRecycle: Requisitos de bolsas para llevar de California vigentes en 2026.<

#lanélisis de EmpCo: Normas de greenwashing de la UE vigentes desde el 27 de septiembre de
2026.¢
Zlresumen de restricciones PFAS: Limites de PFHXA de la UE para accesorios desde octubre de
2026.¢

[24]

aviso Prop 65: Aviso de 2026 que alega DEHP en bolsas tote.«

Product Option



