Contact Methods Company Info

-
Mob: (86)18668768846 Name: Wenzhou Zigpac Industry Limited yHir,
Tel: (86) 577 68668118 Address: No. 148-152, Building C, Jiangbin 1) l.-'- .': .
o W ht gp c123 Cmmer I dR d ntia IB Id gL nggang bl Do
Zigpac Skype: bruce.chan1999 Gity, Wenzhou City, Zhejiang 325802, China A F
E-mail: b ce@zigpac
Whatsapp: +86- 18638738846

Telegram: @Zigpacstickers

YOUR CUSTOM

PRINTING & PACKAGING
PARTNER FOR SMALL AND

MEDIUM BUSINESSES

= A



Tubos de papel push-up personalizados para productos sdlidos de
cuidado personal

Product Image



https://es.zigpac.com/custom-boxes/custom-push-up-paper-tubes.html
https://es.zigpac.com/custom-boxes/custom-push-up-paper-tubes.html













| BOTAN

; 1.,_- 1) PURE BOTANICAL

Details

Los tubos de papel push-up personalizados son envases de cartdén con un disco inferior
movil que eleva un producto sélido sin mecanismo giratorio. Se suelen considerar para
balsamo labial, desodorante, perfume sélido, ungiientos y otras formulas sélidas con poca
agua, pero cada proyecto requiere validar antes de la produccion las dimensiones fisicas,
la compatibilidad de la formula, el llenado en caliente, la resistencia al aceite y la
experiencia de uso.

¢Quién se beneficia de los tubos de papel push-up
personalizados? T

Estos tubos son evaluados principalmente por marcas de belleza limpia, empresas independientes de
cuidado personal, fabricantes de marca privada, desarrolladores de productos, compradores de



envases y creadores de lotes pequefios. Su mejor aplicacién no consiste simplemente en «sustituir
plastico por papel», sino en crear un envase que respalde visiblemente un posicionamiento natural o
de pocos residuos y siga siendo practico para el llenado, envio, almacenamiento y uso diario.

Los candidatos habituales incluyen desodorante sélido, balsamo labial, perfume sélido, pomadas,
barras de locién y determinadas férmulas sélidas para el cuidado de la piel. La idoneidad nunca se
determina solo por el nombre del producto. El contenido de aceite, la actividad del agua, la
temperatura de vertido, el comportamiento de fusion, el peso del producto terminado, las condiciones
de almacenamiento y la presién de aplicacion prevista afectan al rendimiento.

El interés del mercado esta respaldado por tendencias mas amplias del sector del envase. Future
Market Insights estima el mercado mundial de tubos de cartén push-up en USD 1.4 mil millones en
2025 y proyecta USD 2.1 mil millones para 2035, lo que representa una CAGR de 4.2%. Son
estimaciones de mercado de terceros, no datos de ventas del proveedor, pero indican un interés
comercial sostenido en este formato. Consulte la previsién del mercado de tubos de cartén push-up™.

¢Por qué fracasan los proyectos push-up de papel y cé6mo
puede reducirse el riesgo? T

Problema: Un tubo de papel puede parecer correcto vacio y funcionar mal tras el llenado. El
producto puede retroceder durante la aplicacidn, el disco inferior puede inclinarse, el aceite puede
migrar al papel, una férmula ablandada puede ensuciar o el tubo puede perder rigidez en condiciones
himedas.

Agravamiento: Estos fallos llegan al cliente en el momento mas visible: el uso. Los comentarios
publicos incluyen quejas de que una barra de desodorante no permanecia elevada sin sostener la
base con un dedo. Otros usuarios informan de dificultades para empujar un producto frio y suciedad
cuando la formula se calienta. Estos comentarios aparecen en un prolongado debate de usuarios

sobre tubos de desodorante de papelm.


https://www.futuremarketinsights.com/reports/push-up-paperboard-tube-market
https://www.reddit.com/r/ZeroWaste/comments/nz1udy/finally_made_the_switch_from_plastic_to_paper/
https://www.reddit.com/r/ZeroWaste/comments/nz1udy/finally_made_the_switch_from_plastic_to_paper/

Solucidn: Trate el envase y la formula como un Unico sistema dispensador. En vez de aprobar una
muestra visual vacia, valide el tubo con la férmula prevista, el método de llenado, el entorno de
almacenamiento, el ajuste de la tapa, la carga de transporte y el movimiento de aplicacién. Un
proyecto satisfactorio equilibra la friccién del disco, la estructura de la pared, la eleccién del
revestimiento, la dureza de la formula, la adherencia del producto y la capacidad del consumidor para
elevar solo una pequena cantidad cada vez.

e Use la formula real, o el equivalente controlado mas cercano, para las pruebas de
compatibilidad.

e Registre la temperatura de llenado y el proceso de enfriamiento reales en vez de confiar en una
declaracién genérica de «compatible con llenado en caliente».

e Compruebe el tubo después de calor, frio, humedad, almacenamiento vertical y lateral y uso
repetido.

 Pruebe si el disco permanece nivelado y sostiene el producto durante la aplicacion.

e Inspeccione el papel exterior para detectar sombras de aceite, manchas en la junta,
ablandamiento o delaminacién.

¢ Confirme que las declaraciones de sostenibilidad coincidan con la estructura completa de
materiales, incluidos revestimiento, adhesivo, tinta y decoracién.
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e ;Cudles son las principales conclusiones de compra?

e ;COmo iniciar un proyecto de tubo push-up personalizado?

¢Qué es un tubo de papel push-up personalizado? 1

Un tubo de papel push-up es un envase cilindrico de cartén con un disco mévil interno en la parte
inferior. El consumidor presiona este disco hacia arriba para exponer un producto sélido. A diferencia
de un envase twist-up, no utiliza un mecanismo de tornillo roscado para elevar y retraer el contenido.

El formato puede desarrollarse con papel exterior kraft o impreso, un cuerpo estructural de cartén,
una tapa ajustada, un disco inferior de empuje y una barrera interior seleccionada para la férmula. Un
ejemplo de GreenWay describe papel con certificacion FSC y un revestimiento de cera vegetal apto
para alimentos, lo que ilustra una posible construccién comercial, no una especificacién garantizada
para todos los tubos personalizados. Revise ese ejemplo mediante la especificacién del envase push-
up kraft revestido®.

El abastecimiento FSC puede ayudar a fundamentar declaraciones sobre fibras responsables, pero la
certificacién debe verificarse para el papel, el transformador, la cadena de custodia y la declaracién

prevista para el envase terminado. El FSC explica su marco para papel y envases en sus directrices

sobre papel y envases certificados'™.



https://greenwaycontainers.com/products/2-ounce-60-g-natural-kraft-push-up-cosmetic-container
https://greenwaycontainers.com/products/2-ounce-60-g-natural-kraft-push-up-cosmetic-container
https://fsc.org/en/businesses/paper-packaging
https://fsc.org/en/businesses/paper-packaging

La capacidad no debe deducirse de un diametro exterior ni de una etiqueta de catalogo. La
determinan las dimensiones interiores Utiles, la construccién de pared y revestimiento, la posicién del
disco, el espacio de cabeza, la densidad del producto, el estado de llenado y la altura aceptable de
producto expuesto. Por tanto, toda capacidad final o cantidad cargada debe establecerse mediante
dimensiones fisicas, el estado real de carga y la validaciéon de muestras.

¢Como especificar y validar el tubo adecuado? 1

1.

Defina la formula. Registre si es anhidra o contiene agua, sus principales caracteristicas de
aceites y ceras, temperatura de llenado, comportamiento de enfriamiento, intervalo de fusiény
vida util prevista.

Defina la experiencia de uso. Decida cuanto producto debe exponerse con cada empuje, con
qué firmeza lo aplicara el usuario y si es aceptable una dispensacién manual unidireccional.
Mida el sistema del producto. Establezca el diametro interior Gtil, la altura de llenado, el
recorrido del disco, la holgura de la tapa y las dimensiones exteriores. La capacidad final debe
determinarse mediante las dimensiones fisicas, el estado cargado y pruebas con muestras
llenas.

Seleccione una estructura provisional. Compare calidades de papel, construccién de pared,
ejecucion de la junta, quimica del revestimiento, adhesivo, ajuste de la tapa y tolerancia del
disco. No suponga que un tubo visualmente similar tenga el mismo perfil de barrera o
compostabilidad.

. Cree muestras funcionales. LIénelas con el proceso de produccién previsto. Las muestras

vacias sirven para los graficos y el ajuste, pero no demuestran la resistencia al aceite, la
fiabilidad de dispensacién ni la resistencia con carga.

Realice pruebas ambientales. Evalle calor, frio, humedad, aperturas y empujes repetidos,
almacenamiento lateral y vibracién de transporte en condiciones pertinentes para la ruta de
distribucion del producto.

. Apruebe declaraciones y diseno grafico. Verifique cada certificacién, declaracion de

eliminacién, declaracién de contacto con ingredientes y afirmacidn «sin plastico» frente a la
lista de materiales y la documentacién disponible.



Si un tubo tendra contacto directo con alimentos, o si el comprador utiliza requisitos de contacto
alimentario como marco de seguridad para un envase de cuidado personal, el papel, revestimiento,
adhesivo y tinta pertinentes deben evaluarse por separado. La guia de la FDA sobre sustancias en
contacto con alimentos™ explica la via regulatoria; no certifica automéaticamente un tubo terminado.

¢Qué opciones de personalizacion afectan al rendimiento y
la apariencia? T

La personalizacién va mas alla de colocar el logotipo. El color del papel, proceso de impresién,
recubrimiento, acabado decorativo, visibilidad de la junta, solapamiento de la tapa, construccién del
disco y revestimiento interior pueden cambiar tanto el resultado visual como el perfil de fin de vida
del envase.

Are.a _c!e Posible orientacion Qué debe verificarse
decision
Apariencia Kraft natural, blanco, negro o Uniformidad del color, resistencia al roce,
exterior envoltura impresa legibilidad y tolerancia del color de marca
CMYK, tinta plana, marca Troquel, posicidn de la junta, solapamiento de la
Graficos minimalista o disefio envolvente tapa, tamafio del cddigo de barras y legibilidad
completo sobre superficie curva

Efecto mate, detalles de ldmina, Composicién del material, impacto en la

Decoracion . : T ; . . .
relieve o acentos localizados reciclabilidad, registro, agrietamiento y abrasion

Superficie Conceptos de barrera Documentacidn de migracion, resistencia al

intgrior resistentes a la grasa o basados aceite, respuesta a la temperatura de llenado y
en cera declaracién de eliminacién

Mecanismo Disco de empuje de papel con  Planitud del disco, uniformidad de la fuerza,

inferior ajuste por friccién resistencia a la inclinacién y soporte del producto
Tapa de papel y geometria de  Fuerza de retencidn, apertura repetida,

Tapa y base P Papely 9 P P

base conformada proteccién contra polvo y estabilidad dimensional


https://www.fda.gov/food/food-ingredients-packaging/packaging-food-contact-substances-fcs
https://www.fda.gov/food/food-ingredients-packaging/packaging-food-contact-substances-fcs

La tabla es un marco de especificaciones, no una lista de caracteristicas verificadas para el SKU
NSKU-795-02. Cada construccidn, acabado y declaracién de rendimiento seleccionados siguen sujetos
a cotizacion, revisién documental, creacién de prototipos y pruebas con la férmula prevista.
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El disefio grafico debe comprobarse a tamafio final sobre el envase curvo. Un texto pequefio que se
ve claro en un monitor puede ser dificil de leer cerca de la junta o del borde de la tapa. La
preimpresion debe confirmar sangrado, zonas seguras, sobreimpresion, resoluciéon de imagen, modo
de color, zonas de silencio del cédigo de barras, textos reglamentarios, posicién de la junta y si la
decoracion cruza componentes mdviles o solapados.

Push-up, twist-up, plastico o metal: ;cuadl elegir? 1

Tipo de

Prioridad mas adecuada Ventaja principal Desventaja principal
envase

- . - Mecanismo manual Dispensacion unidireccional,
Posicionamiento visible

Tubo de papel basado en papel o de pocos sencillo y fuerte sensibilidad de la formula y
push-up . pap P expresion de marca posible retroceso durante el
residuos natural uso

Estructura mas compleja;

Elevacién controlada vy, . .
algunas versiones incluyen

Tubo de papel Dispensacion mas familiar , T
pap P y segun el disefo,

twist-u resentacion refinada ” (e componentes que no son de
P P retraccion mas facil P q
papel
Envase de Resistencia a la humedad, Mecanismo fiable y Menor adecuacién para
barra de precision y llenado de gran amplia tolerancia de marcas que buscan eliminar el
plastico volumen consolidado formulas plastico rigido convencional
o ./ Mayor peso, distintas
Durabilidad, sensacion Barrera fuerte A '
Envase rémium o conceptos de otencial de se¥vicio limitaciones de llenado y
metalico P P P diferente contrapartida
recarga prolongado

ambiental



:I:\?a:: Prioridad mas adecuada Ventaja principal Desventaja principal
TUb,O de papel Pruebas iniciales de féormula Menos decisiones Diferenciacién limitada de
estandar con estructurales antes de la - o

. y mercado L tamano, barrera y apariencia
etiqueta validacién

Ninguna opcidn es universalmente sostenible ni técnicamente superior. La eleccidon depende de la
proteccién de la férmula, distribucion, comportamiento de aplicacion, infraestructura de fin de vida,
declaraciones de marca y pruebas disponibles para respaldarlas. Una comparacién sectorial sefala
que los disefios push-up comunican una posicién mas firme de cero residuos, mientras que los
formatos twist-up priorizan la comodidad y una experiencia refinada. Consulte la comparacion entre

push-up y twist-up™.
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Un flujo de proyecto habitual puede incluir selecciéon de materiales, transformacion del papel,
conformado y corte del tubo, acabado de bordes, impresion o aplicacién de envoltura, integracién del
revestimiento, montaje del disco de empuje, colocacién de la tapa, inspeccidon y embalaje. La ruta
exacta de fabricacidon depende de la construccidn aprobada. Las directrices publicadas advierten que
un prototipo vacio puede encajar bien y fallar al soportar el peso del producto, lo que refuerza la
necesidad de validar muestras llenas. Consulte la guia de prototipos de tubos de papel™.

:Qué debe incluir un plan profesional de compra e
inspeccion? 1

Una especificacion de compra debe separar los criterios de aceptacién medibles del lenguaje
comercial. «Prémium», «duradero» y «ecoldgico» no son normas de inspeccidn. Las dimensiones,
tolerancias, materiales, condiciones de prueba, limites visuales, reglas de muestreo y documentacion

exigida si lo son.


https://www.allpapertube.com/twist-up-vs-push-up-paper-tubes/
https://www.allpapertube.com/twist-up-vs-push-up-paper-tubes/
https://tubepackagingpro.com/custom-paper-tube-packaging-guide/
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 Inspeccion dimensional: diametro interior y exterior, altura total, solapamiento de la tapa,
posicién del disco, redondez y uniformidad de pared.

* Inspeccion del mecanismo: fuerza inicial de empuje, comportamiento tras empujes
repetidos, inclinacién del disco, soporte del producto y retencién de la tapa.

* Inspeccidn visual: registro de impresion, variacion de color, alineacion de juntas, abolladuras,
danos en bordes, marcas de adhesivo y defectos del revestimiento.

e Prueba de la formula: migracion de aceite, manchas, transferencia de olor, ablandamiento,
adherencia y respuesta del envase a la temperatura real de llenado.

e Prueba ambiental: calor, frio, humedad, compresidn, vibracién y simulacién representativa
del envio.

* Revision documental: declaracion de materiales, documentos de contacto alimentario
aplicables, pruebas de cadena de custodia FSC cuando se declare y fundamentacién de
expresiones sobre reciclaje o compostaje.

TAPPI publica métodos normalizados para propiedades del papel y cartdn, incluidos calibre, gramaje,
comportamiento a traccién, humedad y resistencia al estallido. Los métodos aplicables deben
seleccionarse segun el modo de fallo acordado, no citarse como distintivo de calidad impreciso. El

método TAPPI para el grosor del cartén™® es un ejemplo de referencia medible para el control de
materiales.

Las instrucciones de eliminacion también requieren precision. La EPA de EE. UU. informé de una tasa
de reciclaje de 80.9% para envases y embalajes de papel y cartdn en su conjunto de datos de 2018,
pero esa estadistica por categoria no garantiza la aceptacién de un tubo cosmético manchado de
aceite, recubierto o compuesto. La aceptacidn local y la limpieza del envase siguen determinando la
eliminacién. Consulte las estadisticas sobre envases y embalajes™.



https://imisrise.tappi.org/TAPPI/Products/01/T/0104T411.aspx
https://www.epa.gov/facts-and-figures-about-materials-waste-and-recycling/containers-and-packaging-product-specific
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La aprobacion del envio debe incluir proteccion de extremos, disposicidn en cajas, exposicion a
compresion, control de humedad cuando proceda e inspeccién después de un transporte
representativo. Los pedidos repetidos deben hacer referencia a la muestra aprobada, versién del
disefio, declaracidén de materiales, color objetivo, registro dimensional, plan de inspeccién y versién
de la férmula. Un cambio de férmula puede invalidar una aprobacién anterior del envase aunque el
disefio y el tamano exterior permanezcan iguales.

¢Cuales son las principales conclusiones de compra? 1

e Se prevé que el mercado de tubos de cartéon push-up crezca de forma sostenida. — de
USD 1.4 mil millones en 2025 a USD 2.1 mil millones en 2035, con una CAGR de 4.2% (Fuente)

e Las normas de la UE sobre envases ahora ponen mayor énfasis en reducir residuos y
disefar para el reciclaje. — El Reglamento (UE) 2025/40 entré en vigor el 11 de febrero de
2025 y se aplica generalmente desde el 12 de agosto de 2026 (Fuente)

* Las estadisticas de reciclaje de envases de papel no pueden aplicarse
automaticamente a tubos cosméticos usados. — Los envases y embalajes
estadounidenses de papel y cartdn registraron una tasa de reciclaje de 80.9% en el conjunto de
datos de la EPA de 2018, mientras que los recubrimientos y la contaminacién del producto
siguen afectando a la aceptacion local (Fuente)

* El rendimiento de barrera debe ajustarse al producto previsto y al objetivo de vida
util. — Los sistemas de barrera para tubos de papel pueden ofrecerse con distintos niveles de
proteccidn, pero la construccion elegida debe probarse con la formula real (Fuente)

El resumen oficial de la UE sobre residuos de envases proporciona las fechas de aplicacién y el
contexto normativo del PPWR mediante su resumen del reglamento sobre residuos de envases™®.
Para planificar la barrera, las directrices sectoriales de Sonoco describen enfoques de barrera baja,
media y alta para tubos de papel, pero esos ejemplos son especificos del proveedor y no establecen

el rendimiento de este producto. Consulte la gufa sobre barreras para tubos de papel™*.



https://www.futuremarketinsights.com/reports/push-up-paperboard-tube-market
https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en
https://www.epa.gov/facts-and-figures-about-materials-waste-and-recycling/containers-and-packaging-product-specific
https://www.sonoco.com/insights/5-things-know-about-sonocos-paper-tube-packaging
https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en
https://www.sonoco.com/insights/5-things-know-about-sonocos-paper-tube-packaging

¢Como iniciar un proyecto de tubo push-up personalizado? 1

Empiece por la férmula y las condiciones reales de uso, no solo por la decoracion. Facilite el tipo de
producto previsto, caracteristicas de formulacién, proceso de llenado, dimensiones objetivo, disefio
grafico, mercados de destino, declaraciones de eliminacién y pruebas esperadas. Después, el
proyecto debe avanzar mediante muestras estructurales, pruebas de compatibilidad con producto,
aprobacién de impresion, criterios de calidad, validacion de envio y aprobacién final documentada.
Solicite una cotizacion especifica del proyecto y un plan de validacién con muestras llenas
para sus tubos de papel push-up personalizados.

“Future Market Insights: Previsién de terceros sobre tamafio y crecimiento del mercado de tubos de
cartéon push-up. €

“IDebate de usuarios de Reddit: Comentarios plblicos sobre retroceso, comportamiento del disco y
uso diario de tubos de desodorante de papel. €

BlGreenWay Containers: Ejemplo comercial de un envase push-up de papel FSC con revestimiento de
cera vegetal. €

“IForest Stewardship Council: Directrices sobre certificacién FSC y declaraciones de cadena de
custodia para envases de papel. €

“JFDA de EE. UU.: Informacién regulatoria sobre envases y sustancias en contacto con alimentos. €
“)All Paper Tube: Comparacién sectorial de mecanismos push-up y twist-up para tubos de papel. €

"Tube Packaging Pro: Guia de disefio que destaca la planificacién dimensional y la validacién de
prototipos llenos. €

BTAPPI T 411: Método normalizado para medir el grosor de papel y cartén. €
“IEPA de EE. UU.: Estadisticas especificas de generacidn y reciclaje de envases y embalajes. ¢

1Comisién Europea: Calendario oficial del PPWR y resumen de la politica sobre residuos de envases.
<

Sonoco: Andlisis sectorial de los niveles de recubrimiento de barrera para envases tubulares de
papel. €

Product Option



